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Elektrowerkzeug - technische Daten

Kantenfrase CT11020
Elektrowerkzeug - Code [220-230 V ~50/60 Hz] 421753
Nennaufnahme [W] 430
Ausgangsleistung [W] 174
Stromstarke bei Spannung 220-230 V [A] 21
Leerlaufdrehzahl [min] 26000
Klemmbuchsen innerer @ E?or“} 1/(1..
Schlagzahl des Fréassockels E?onl}} 1-:?/% 6"
Gewicht [Flg} 31351
Schutzklasse o] /1

Gerauschinformation

A\

C€ Konformititserklirung

Tragen Sie bei einem Schalldruck
uiber 85 dB(A) einen Gehorschutz.

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das
unter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschrie-
bene Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

[ huntos

Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 30.01.2018

O

Zertifizierungs- Wu Cunzhen

manager

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Nichtbe-
achtung der Warnungen und Anweisungen
kann zum Stromschlag, Brand und / oder zu
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen

fiir die Zukunft auf.

Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen

bezieht sich auf Ihr netzbetriebenes (kabelgebun-

den) oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektro-
werkzeug.

Sicherheit am Arbeitsplatz

» Halten sie Ihren Arbeitsbereich sauber und auf-
geraumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unfallen fihren.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefiahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden kdnnen.

» Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Unacht-
sanlw_keit koénnen Sie die Kontrolle Uber das Werkzeug
verlieren.

Elektrische Sicherheit

+ Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verandert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

» Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschranken. Es besteht ein erhohtes Risiko
eines Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.

« Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen oder
Nasse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug
eindringt, erhoht sich das Risiko eines Stromschlags.
* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgemaR.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen, Zie-
hen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder beweglichen Teilen. Beschadigte oder verwi-
ckelte Kabel erhéhen das Risiko eines Stromschlags.
* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verlangerungskabel,
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die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fiir den AufRenbereich zugelasse-
nen Verlangerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

» Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

* Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflachen am Getriebe, an der Ab-
schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Personliche Sicherheit

« Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
personlicher Schutzausristung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschaden.

» Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor Sie
das Elektrowerkzeug an die Stromquelle und / oder
Batterie anschlieRen, in die Hand nehmen oder
transportieren. Wenn Sie beim Tragen des Elektro-
werkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversor-
gung anschlieRen, kann dies zu Unfallen fuhren.

» Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschliissel. Ein Schraubenschlissel oder Einstell-
schllssel, der sich in einem rotierenden Teil des Elek-
trowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.
» Uberschéatzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kdnnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.
» Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

* Wenn die Werkzeuge fiir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemaR angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

» Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fuhren.

» Warnung! Elektrowerkzeuge kdnnen wahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-

ses Feld kann unter Umstanden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tddlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit Ihrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

» Personen mit beschrankten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder konnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht iberwacht
werden oder Uber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fur
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

+ Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

+ Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschal-
ten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

« Trennen sie das Elektrowerkzeug von der Strom-
versorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Einstel-
lungen vornehmen, Zubehor wechseln oder das
Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden Si-
cherheitsmalRnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

- Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Rerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge koén-
nen gefahrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

+ Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Prifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschéadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschédigte Teile vor dem Einsatz des Elek-
trowerkzeugs reparieren. Viele Unfalle werden
durch schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verur-
sacht.

+ Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fihren.

* Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hor, die Einséatze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fiir andere als
die bestimmungsgemafRen Zwecke kann zu einer ge-
fahrlichen Situation fuhren.

» Halten Sie die Handgriffe und Greifflichen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greifflachen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle tber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unfallen und Verletzungen reduzieren.

Deutsch
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Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehdrteilen.

Spezielle Sicherheitshinweise

» Vor Aufnahme der Arbeit ist zu priifen, ob ein
Fraser installiert ist; halten Sie das Elektrowerk-
zeug fest wahrend der Arbeit. Verwenden Sie einen
Fraser mit entsprechender Abmessung. Bei jeder
Verwendung und bei jedem Wechsel des Frasers
muss sichergestellt werden, dass der Schalter des
Elektrowerkzeugs in der Aus-Position ist. Um Gefahr-
dung des Benutzers und der Umstehenden bei der
Montage oder dem Wechsel des Frasers zu vermei-
den, mussen die Stromleitungen aus der Steckdose
herausgezogen werden.

« Bei der Verwendung des Elektrowerkzeugs wird
in staubiger Umgebung gearbeitet, deshalb ist
eine Staubmaske und Schutzbrille zu tragen. Wenn
Sie lange Haare haben, verwenden Sie eine Kappe.
Tragen Sie keine lose Kleidung wahrend der Arbeit.

* Wenn die Stromleitungen beschadigt ist, darf
sie nicht beriihrt werden. Es ist verboten, ein Elek-
trowerkzeug mit beschadigten Stromleitungen zu ver-
wenden. Die Stromleitungen sind hinter dem Rahmen
zu fuhren (sie durfen nicht den Betrieb des Elektro-
werkzeugs storen).

» Das Elektrowerkzeug darf nicht in Regen oder
in feuchter Umgebung betrieben werden. Beriihren
Sie nicht die Stromleitungen, um Brand oder Strom-
schlag zu vermeiden.

» Bevor das Elektrowerkzeug aus dem Werkstiick
entfernt wird, schalten Sie den Netzschalter aus und
bringen Sie den Fraser vollstandig zum Stillstand.

» Halten Sie Ihre Hiande immer fern von den rotie-
renden Teilen. Wenn der Fraser das Werkstuick berthrt,
versuchen Sie nicht, das Elektrowerkzeug zu starten.

* Nach der Arbeit ist der Schalter zuerst auszu-
schalten und dann die Kontermutter der Fiihrungs-
saule zu lockern, damit das Elektrowerkzeug in die
urspriingliche Position zuriickkehrt.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

Vor Beginn der Arbeiten

» Stellen Sie das Werkstliick beim Zerspanen nicht
auf eine robuste Oberflache (Beton, Stahl, Stein, etc.
wenn der Frasaufsatz durch das Werksttick geht kénn-
ten Sie die Frase beschadigen und die Kontrolle Uiber
das Elektrowerkzeug verlieren.

» Nutzen Sie Frasaufsatze, deren Drehzahl nicht die
Drehzahl der Spindel des Elektrowerkzeuges uber-
steigt. Achten Sie auf die Empfehlungen des Herstel-
lers zur Nutzung der Frasaufsatze. Nutzen Sie keine
Frasaufsatze, die nicht mit den Spezifikationen im Be-
nutzerhandbuch Ubereinstimmen.

» Nutzen Sie nur scharfe, nicht beschadigte Frasauf-
satze. Verbogene, stumpfe oder gerissene Frasaufsat-
ze mussen ersetzt werden.

* Der Kolbendurchmesser des Frasausatzes muss
exakt mit dem internen Durchmesser der Klemmbuch-
se des Elektrogerates Ubereinstimmen.

* Nutzen Sie nie Frasausatze, deren Schnittdurch-
messer grofer ist als der Durchmesser des Loches
der Basisplatte.

« Entfernen Sie alle Nagel und andere Metallobjekte
aus dem Werkstiick, bevor Sie mit dem Schneiden
anfangen.

* Beim Schneiden in Wande oder Trennwande ver-
steckte Elektro-, Wasser- und Gasleitungen ausfindig
machen. Bei Kontakt mit einer Elektro- oder Versor-
gungsleitung kann es zu schweren Verletzungen kom-
men.

Beim Betrieb

« Halten Sie beim Einschalten und Arbeiten das Elek-
trowerkzeug mit beiden Handen an beiden Griffen und
achten Sie auf einen stabilen Stand. So behalten Sie
die Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.

» Halten Sie lhre Hande in ausreichender Entfernung
zum rotierenden Frasaufsatz. Denken Sie daran, das
der Frasaufsatz beim Zerspanen hin und wieder Uber
die tiefste Stelle des Werkstlickes herausragt und
nicht geschutzt ist bei Bertihrung kdnnen ernste Ver-
letzungen entstehen. Berlihren Sie den rotierenden
Fréasaufsatz niemals mit Ihren Handen.

« Starten Sie nicht mit dem Zerspanen, bevor der Fra-
saufsatz seine volle Geschwindigkeit erreicht hat.

» Flhren Sie den Frasaufsatz nur zum Werkstuck,
wenn das Elektrowerkzeug eingeschaltet ist, sonst
kénnte der Frasaufsatz im Werkstiick eingeklemmt
werden, oder es kdnnte zu einem Riickstof3 und einem
Kontrollverlust Giber das Elektrowerkzeug kommen.

» Benutzen Sie beim Bearbeiten von kleinen Rohlin-
gen Klemmvorrichtungen. Wenn die Rohlinge zu klein
sind um anstandig befestigt zu werden bearbeiten Sie
sie nicht.

< Entfernen Sie niemals die Sagespane, wahrend der
Motor des Elektrowerkzeuges noch lauft.

» Verarbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien.
Asbest gilt als krebserregend.

» Vermeiden Sie es den Motor eines Elektrowerk-
zeugs zu stoppen, wenn dieser belastet wird.

» Vermeiden Sie die Uberhitzung Ihres Elektro-werk-
zeugs bei langer Benutzung.

« Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nie Uber
Kopf.

Nach dem Gebrauch

» Das Elektrowerkzeug darf erst dann vom Arbeits-
platz entfernt werden, wenn es ausgeschaltet wurde
und der Frasaufsatz vollig still steht.
« Das Verlangsamen der Drehzahl des Frasaufsatzes
durch betatigen der Spindelsperre ist streng verboten -
Ihr Elektrowerkzeug wird dadurch auf3er Betrieb gehen
und lhre Garantie verfallt.
» Wahrend des Arbeitsvorganges wird der Frasauf-
satz sehr heil} - fassen Sie ihn nicht an bevor er ab-
gekuhlt ist.
« Die Reinigung des Arbeitsplatzes nach der Arbeit
sollte von Personen durchgefuhrt werden, die mit dem
oben genannten personlichen Schutz ausgestattet sind.
Achtung: Chemikalien, die im Staub ent-
haltenen sind, der beim Schleifen, Trenn-
schleifen, Schneiden, Sagen, Bohren
und anderen Tatigkeiten der Bauindust-
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rie entsteht, konnen Krebs, angeborene Fehler ver-
ursachen oder fruchtbarkeitsschadigend sein. Das
lon einiger chemischen Substanzen ist:

» Vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an der
Maschine, muss der Netzstecker zunachst herausge-
zogen werden.

» Der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-
erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement;
Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer
Behandlung. Der Grad der Schaden durch diese Sub-
stanzen ist von der Haufigkeit der Ausfihrung dieser
Arbeiten abhangig. Wenn Sie den Kontakt mit diesen
chemischen Substanzen reduzieren wollen, arbeiten
Sie an einer Stelle mit Bellftung und verwenden sie
Gerate mit Sicherheitszertifikaten (wie etwa Staub-
maske mit Feinstaubfilter).

Die Netzspannung beachten: vergewissern Sie sich
beim Netzanschluss, dass die Netzspannung der
Spannung auf dem Typenschild des Werkzeugs ent-
spricht. Wenn die Netzspannung hoéher ist, kann es
Verletzungen des Bedieners zur Folge haben und das
Werkzeug kann zerstort werden. Deshalb das Werk-
zeug nie willkurlich anstecken, bevor Sie sich uber
die richtige Netzspannung nicht vergewissert haben.
Wenn die Netzspannung dagegen niedriger ist als die
erforderliche Spannung, wird es eine Beschadigung
des Motors zur Folge haben.

In der Gebrauchsanweisung verwendete
Symbole

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchsan-
weisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken. Die
korrekte Interpretation der Symbole ermdglicht die
korrekte und sichere Nutzung des Elektrowerkzeuges.

Symbol Bedeutung
o Seriennummernaufkleber:
| CT.. |== CT ... - Modell;

XX - Datum der Herstellung;

XXXXXXX - Seriennummer.

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

U Sicherheitsbrille tragen.

Ohrenschutz tragen.

Symbol Bedeutung
ﬁ ﬁ Bewegungsrichtung.
Umdrehungsrichtung.

Geschlossen.

A XS
8

g

Offen.

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.

O]/

Ein Zeichen, das die Kon-
formitdt des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.

Achtung. Wichtig.

Schutzhandschuhe tragen.

Wahrend der Operation den
angesammelten Staub ent-
fernen.

Frasrichtung.

Ntzliche Hinweise.

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmdill entsorgen.

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

Elektrowerkzeug - Bestimmungsgema-
Rer Gebrauch

Elektrowerkzeug fur Nutenfrasen und Bearbeitung der
Rander von Werkstiicken aus Holz, Kunststoff usw.

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

FAOIONONE

Elektrowerkzeug Einzelteile

1 Frastiefenmesser
2 Feststellschraube
3 Kontermutter

4 Anschlag

Deutsch
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Grundplatte

Arretierung fiir Ein / Aus-Schalter
Netzschalter (Ein / aus)
Beluftungsschlitze
Wellenarretierung
Spannhulsenmutter

Skala

Fraswerkzeug *

Schlussel *

Mutter M4 *

Adapter fiir Staubabsaugung *
Schraube M4 (Senkkopf) *
Parallelfihrung (Einheit) *
Schraube M4 (Rundkopf) *
Spannhlse *

Welle

21 Parallelfihrungsmutter *
Unterstltzung
Parallelfihrungseinstellschraube *
Druckplatte *
Parallelfihrungssicherungsschraube *

* Zubehor

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung der Elektro-
werkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

A\

Montage / Ersatz von Zubehor (siehe Abb. 1)

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu bescha-
digen.

Nach langerer Laufzeit kann der Frasauf-
satz sehr hei werden, tragen Sie zum
Entfernen Handschuhe. So wird auch
das Risiko fiir Verletzungen durch die
scharfen Kanten vermindert.

» Drehen Sie das Elektrowerkzeug um.

» Dricken Sie auf die Wellenarretierung 9 und halten
Sie die Wellenarretierung 9 gedriickt, nachdem Sie
sich versichert haben, dass die Welle 20 arretiert ist
(siehe Abb. 1.1).

* Losen Sie Mutter 10 mit Schlissel 13 (siehe
Abb. 1.2).

* Installieren / ersetzen Sie das Fraswerkzeug und
beachten Sie dabei, dass der Schaft des Fraswerk-
zeugs mindestens 20 mm weit in die SpannhUIse 19
geschoben werden muss (siehe Abb. 1.3).

» Ziehen Sie Mutter 10 mit dem Maulschlissel 13 an.
Hinweis: die Mutter 10 darf niemals ohne Fraswerk-
zeug angezogen werden - andernfalls kann die Spann-
hulse 19 beschadigt werden.

» Ldsen Sie nach Beendigung aller Vorgange die Wel-
lenarretierung 9.

Montage / Demontage des Anschlussadapters fiir
die Staubabsaugung (siehe Abb. 2)

* Montieren Sie Adapter 15 wie in Abbildung 2 gezeigt.
» Verbinden Sie das externe Staubabsaugungsgerat
mit Adapter 15 (nutzen Sie einen geeigneten Adaptor,
wenn notig).

« Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausfuhren.

Montage / Demontage / Justieren der Parallel-fiih-
rung (siehe Abb. 3-4)

* Montieren Sie die Parallelfihrung 17 wie in Abbil-
dung 3.
+ Arretieren Sie die Parallelfiihrung 17 an der Grund-
platte 5, wie in Abbildung 4 gezeigt.
 Die Parallelfiihrung 17 besitzt eine Einstellschraube 23
fur die Feineinstellung. Gehen Sie dazu wie folgt vor:
* lockern Sie die Sicherungsschraube 25;
« drehen Sie die Einstellschraube 23, um die
Druckplatte 24 zu bewegen;
» beachten Sie die Skala unten an der Druckplat-
te 24; sie zeigt den Abstand, um den die Druckplat-
te 24 bewegt wurde;
« ziehen Sie die Sicherungsschraube 25 fest;
» Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausfuhren.

Erste Inbetriebnahme des Elektrowerk-
zeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein- / Ausschalten des Elektrowerkzeu-
ges

Kurzes Ein- und Ausschalten

Zum Anschalten den Ein- / Ausschalter 7 driicken und
gedruckt halten, und zum Ausschalten wieder loslassen.

Dauerhaftes Ein- / Ausschalten

Einschalten:

Ein- / Ausschalter 7 driicken und mit der Arretierung fir
den Ein- / Ausschalter 6 feststellen.

Ausschalten:

Ein- / Ausschalter 7 driicken und loslassen.

Staubabsaugung wahrend des Betriebs
Das Auffangen von Staub verringert die
& Staubkonzentration in der Luft und verhindert
yYYY die Ansammlung von Staub am Arbeitsplatz.
Benutzen Sie bei der Arbeit mit dem Elek-
trowerkzeug immer einen Staubsauger, der fir durch Ar-
beit entstehenden Staub geeignet ist. Ein spezieller Ad-

apter verbindet den Staubsauger mit dem Adapter 15.

Tipps zum Arbeiten mit Elektrowerkzeu-
gen

Einstellung der Fréstiefe (siehe Abb. 5-8)

Die Einstellung der Frastiefe darf nur
bei ausgeschaltetem Elektrowerkzeug
durchgefiihrt werden.

Deutsch
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» Montieren Sie das Elektrowerkzeug auf eine gerade
horizontale Oberflache.

» Ldsen Sie die Sicherungsschrauben 2 - jetzt kdnnen
Sie das Gehause des Elektrowerkzeugs frei bewegen
(siehe Abb. 5.3).

» Losen Sie die Sicherungsschraube 3 - jetzt kon-
nen Sie den Frastiefenmesser 1 frei bewegen (siehe
Abb. 5.2-5.3).

» Verschieben Sie den Frastiefenmesser 1 nach oben
(siehe Abbildung 6.1).

* Senken Sie das Gehaduse des Elektrowerkzeugs,
damit die Spitze des Fraswerkzeugs das Werkstick
berthren kann (siehe Abb. 6.2). Ziehen Sie die Si-
cherungsschrauben 2 an, wahrend Sie das Gehause
des Elektrowerkzeugs in dieser Position halten (siehe
Abb. 6.3).

» Verschieben Sie den Frastiefenmesser 1 nach
unten, bis sein Ende den Anschlag 4 berihrt (siehe
Abb. 7.1). Damit haben Sie die "Nullposition" fixiert.

» Bewegen Sie den Frastiefenmeser 1 fir die Einstel-
lung der Frastiefe nach oben (siehe Abb. 7.2); nehmen
Sie zur Orientierung die Skala 11 zu Hilfe (fur eine
genaue Installation empfehlen wir, ein zusatzliches
Messwerkzeug zu verwenden).

» Ziehen Sie die Kontermutter 3 an, um die Frastiefe
einzustellen (siehe Abb. 8.1).

» Ldsen Sie die Sicherungsschrauben 2 - jetzt kdnnen
Sie das Gehause des Elektrowerkzeugs frei bewegen
(siehe Abb. 8.2).

» Bewegen Sie das Gehaduse des Elektrowerkzeugs
nach unten, wenn das Ende des Frastiefenmesser 1
den Anschlag 4 berihrt, ist die eingestellte Frastiefe
erreicht (siehe Abb. 8.3). Ziehen Sie die Sicherungs-
schrauben 2 an, wahrend Sie das Gehause des Elekt-
rowerkzeugs in dieser Position halten.

Frasrichtung
-3

@ Es sollte immer entgegen der Drehrichtung
des Frasaufsatzes gefrast werden. Ansons-
ten kommt es beim Elektrowerkzeug zu

Rucklern, die zu einem Kontrollverlust fih-
ren kénnten.

Al

Aligemeine Arbeitsempfehlungen (siehe Abb. 9)

» Vermessen und fixieren Sie das bearbeitete Werk-
stuck.

+ Stellen Sie die erforderlich Frastiefe ein und arretie-
ren Sie das Gehause des Elektrowerkzeugs in dieser
Position, wie oben beschrieben.

« Stellen Sie die Parallelfihrung 17 ein, wie oben be-
schrieben.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug mit einer Hand am
Griff und halten Sie die ParallelfiUhrung 17 mit der an-
deren Hand (siehe Abbildung 9).

» Fihren Sie den Frasvorgang mit konstantem Vor-
schub und unter Beachtung der Empfehlungen be-

Verwenden Sie im Betrieb unbedingt die
Parallelfiihrung 17 - sie sorgt fiir die er-
forderliche Kontrolle iiber das Elektro-
werkzeug.

zuglich der Frasrichtung durch. Wenden Sie keine
zusatzliche Kraft an - der Frasvorgang dauert seine
Zeit. Durch zusatzliche Kraftanwendung wird der Be-
arbeitungsvorgang nicht beschleunigt, sondern das
Elektrowerkzeug wird Uberlastet.

« Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus.

Benutzen der Parallelfiihrung (siehe Abb. 9)

Die Parallelfiihrubng 17 ermdglicht das Frasen entlang
der geraden Linie der Seitenoberflache des Werk-
stiicks.

» Stellen Sie den Abstand vom Rand des Werkstlicks
durch Einstellung der Parallelfiihrung 17 ein, wie oben
beschrieben.

« Fuhren Sie den Frasvorgang durch, indem Sie die
Parallelfihrung 17 gegen die Seitenflache des Werk-
stlicks driicken (siehe Abb. 9).

Elektrowerkzeug - Wartung und vorbeu-
gende MaBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelmaRige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerlassliche Voraussetzung fiir lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 8 blasen.

After - Sales Service und Anwendungsdienstleis-
ter-Service

Unser After - Sales - Service beantwortet Ihre Fragen
zur Instandhaltung und Reparatur Ihres Produkts so-
wie zu Ersatzteilen. Informationen Uber unsere Servi-
cestellen, Teile - Diagramme und Informationen finden
Sie auRerdem unter: www.crown-tools.com.

Transport des Elektrowerkzeuges

» Wahrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgelibt wer-
den.

» Beim Abladen / Aufladen ist es unzulassig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillent-
sorgung.

Elektrowerkzeug, Zubehor und Verpackung
zur umweltfreundlichen Entsorgung tren-
- e

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-
kennzeichnet.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
Deutsch
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Power tool specifications

Edge trimmer CT11020
Power tool code [220-230 V ~50/60 Hz] 421753
Rated power [W] 430
Power output [W] 174
Amperage at voltage 220-230 V [A] 21
No-load speed [min] 26000
Collet inner @ [ingwer:} 1/(1..
Stroke of the router base [in gl:]en;} 1-:?/% 6"
weigh B i
Safety class o] /1

Noise information

A\

C € Declaration of conformity

Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

We declare under our sole responsibility that the
product described under "Power tool specifications"
is in conformity with all relevant provisions of the di-
rectives 2006/42/EC including their amendments and
complies with the following standards: EN 60745-1,

EN 60745-2-17.
M Cmotin/

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 30.01.2018

o

Certification Wu Cunzhen

manager

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

General safety rules

WARNING! Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warn-
ings and instructions may result in electric
shock, fire and / or serious injury.

Save all warnings and instructions for future refer-

ence.

The term "power tool" in the warnings refers to your

mains-operated (corded) power tool or battery-operat-

ed (cordless) power tool.

Work area safety

» Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

« Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

« Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

« Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

« If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".
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» Warning! Never touch the exposed metal surfaces
on gearbox, shield, and so on because touching metal
surfaces will be interfered with the electromagnetic
wave, thus causing potential injury or accidents.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

+ Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and / or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

» Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

* Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

* Warning! Power tools can produces an electromag-
netic field during operation. This field may under some
circumstances interfere with active or passive medical
implants. To reduce the risk of serious or fatal injury,
we recommend persons with medical implants to con-
sult their physician and the medical implant manufac-
turer before operating this power tool.

Power tool use and care

» The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

* Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

+ Disconnect the plug from the power source
and / or the battery pack from the power tool be-
fore making any adjustments, changing accesso-
ries, or storing power tools. Such preventive safety

measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

» Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

+ Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

+ Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

* Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

+ Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

» Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

» Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

+ Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.

Special safety warnings

- Before work, inspection shall be carried out
to see whether the milling cutter is installed; you
should firmly hold the machine during work. Milling
cutter with appropriate dimension shall be used. An-
ytime when the milling cutter is used or changed, it must
be ensured that switch on the machine is on off position.
In order to avoid personal injury done to you and your
bystanders, the power lines must be pulled out of the
socket when the milling cutter is assembled or changed.
* When the machine is used, you will work in dusty
environment; therefore, you should wear mask and
goggles. If you have long hair, you shall wear hair care
cap. You shall not wear loose clothes during work.

« If the power lines are damaged, you shall not
touch them. It is prohibited to use any machine with
damaged power lines. The power lines must be placed
behind the frame (tool operation shall not be affected).
* The machine shall be operated in rain or humid
environment. You shall not touch the power lines to
avoid fire or electric shock.

+ Before the machine is removed from the work-
piece, you shall cut off power switch and com-
pletely stop the milling cutter.

» The hands shall always be far away from the ro-
tating parts. When the milling cutter is in contact with
the workpiece, you shall not make an attempt to start
the machine.
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+ After work, the switch shall be turned off first
and then lock knot of guide pillar shall be loosed
to make the machine return to original position.

Safety guidelines during power tool op-
eration

Before commencing operation

» During machining, do not place the workpiece on a
sturdy surface (concrete, steel, stone, etc.) - when the
router bit passes through the workpiece, you can dam-
age the router bit and lose control over the power tool.
» Use the router bits whose allowable rotary speed
does not exceed the rotary speed of the power tool
spindle. Observe manufacturer's recommendations
for router bits use. Do not use router bits that do not
conform to the specifications included in the user's
manual.

» Use only sharp nondefective router bits. Bended,
blunt or cracked router bits must be replaced.

» The router bit shank diameter must match precisely
with the internal diameter of the power tool collet.

» Never use the router bit if its cutting unit diameter
exceeds the diameter of the hole in the base plate.

* Remove all nails or any other metal objects from
blanks before cutting.

* When making cuts in walls or partitions, it is neces-
sary to find the location of hidden wiring, water-pipes
and gas pipes. Severe injuries may occur as a result
of damaging electric wiring or household utility lines.

During operation

* When turning the power on and during operation,
hold the power tool with both hands by both handles
and keep a steady position, which will allow you to
keep control over the power tool.

» Keep your hands at a safe distance from the rotat-
ing router bit. Remember that when machining a work-
piece, the router bit end occasionally protrudes beyond
the lower part of the workpiece and is not protected -
touching it may cause severe injuries. Never touch the
rotating router bit with your hands.

» Never start the machining until the router bit reaches
its full speed.

» Advance the router bit to the workpiece only with the
power tool turned on, otherwise the router bit may be
pinched in a workpiece, or a recoil and loss of control
over the power tool can occur.

* When processing small blanks, use clamping devic-
es. If the blanks are too small to be fixed properly - do
not process them.

» Never remove sawdust while the power tool motor
is running.

» Do not work materials containing asbestos. Asbes-
tos is considered carcinogenic.

» Avoid stopping an electric tool motor when loaded.
» Avoid overheating your power tool, when using it for
a long time.

» Never operate the power tool over your head level.

After finishing operation
» The power tool may be removed from the workplace

only after it is turned off and the router bit stops com-
pletely.

« Decelerating the router bit rotation by inertia using
the spindle keylock is strictly forbidden- this will put the
power tool out of operation and void your right to the
warranty service.

» During operation the router bit runs very hot - do not
touch it until it cools down.

» Cleaning of the workplace after work should be per-
formed by persons equipped with the aforesaid per-

sonal protection means.
A cutting, sawing, grinding, drilling and
other construction industry activities
may result in cancer, congenital deficiency or be
harmful to the fertility. The ion of some chemical sub-
stances shall be:
» Before any repair and replacement work to the ma-
chine, the power plug must be pulled out firstly.
e The transparent two silicon oxide and other ma-
sonry products in the wall bricks and cement; the
chromium arsenic (CCA) in wood with chemical treat-
ment. The harm degree of these substances shall
depend on the frequent degree of you carrying out
these works. If you want to reduce the contact with
these chemical substances, please work in the place
with ventilation and you shall use the appliances with
safety certificates (such as the dust mask designed
with tiny dust filter).

Warning: the chemical substances con-
tained in dust generated in sanding,

Notice the power voltage: in power connection, you
must confirm that if the power voltage is the same to
the voltage marked in the tool's data plate. If the power
voltage is higher than the appropriate voltage, the acci-
dents will be resulted to the operators, and at the same
time, the tool will be destroyed. Therefore, if the power
voltage has not been confirmed, then you shall never
plug in arbitrarily. On the contrary, when the power
voltage is lower than the required voltage, the motor
will be damaged.

Symbols used in the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the power tool.

Symbol Meaning
o Serial number sticker:
| CT.. |=em CT ... - model;

XX - date of manufacture;

XXXXXXX - serial number.

Read all safety regulations
and instructions.

a0

0

Wear safety goggles.
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Symbol

Meaning

Wear ear protectors.

Wear a dust mask.

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

Movement direction.

Rotation direction.

Locked.

Unlocked.

Double insulation / protec-
tion class.

Attention. Important.

A sign certifying that the
product complies with es-
sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

Wear protective gloves.

During operation, remove
the accumulated dust.

Milling direction.

Useful information.

Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

Power tool designation

Power tool is designed for slot milling and treatment
of work piece brims made of wood based materials,
plastics, etc.

Power tool components

Milling depth gauge

Locking screw

Locknut

Stop lug

Base plate

Locking button for on / off switch
On / off switch

Ventilation slots

Spindle lock

Collet clamp nut

Scale

Router bit *

Wrench *

Nut M4 *

15 Dust extractor connecting adaptor *
16 Screw M4 (countersunk head) *
17 Parallel guide (assembly) *

18 Screw M4 (round head) *

19 Collet *

20 Spindle

21 Parallel guide nut *

22 Support *

23 Parallel guide adjusting screw *
24 Thrust plate *

25 Parallel guide locking screw *

QU G G G Y
PAWN—_OOONOARWN=

* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Installation and regulation of power tool
elements

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

A

Installing / replacing accessories (see fig. 1)

O

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

After prolonged operation, the router bit
can become very hot, remove it using
gloves. This will also reduce the risk of
injury by the cutting edge.

» Turn the power tool upside down.

« Press the spindle lock 9 and after making sure that
spindle 20 is locked, keep spindle lock 9 in a pressed
position (see fig. 1.1).

* Release nut 10 using the wrench 13 (see fig. 1.2).

« Install / replace the router bit, noting that the router
bit shank must be inserted into the collet 19 at least 20
mm deep (see fig. 1.3).
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+ Tighten nut 10 using the open end wrench 13. Note:
never tighten nut 10 without the router bit - this can
damage collet 19.

» After all the operations have been completed, re-
lease spindle lock 9.

Assembling / dismantling of dust extractor con-
necting adaptor (see fig. 2)

* Install adaptor 15 as shown in figure 2.

» Connect the external dust extracting device to adap-
tor 15 (use a suitable adaptor if necessary).

» Disassembly operations do in reverse sequence.

Parallel guide assembly / adjustment / installation
(see fig. 3-4)

» Assemble parallel guide 17 as shown in figure 3.
» Lock the parallel guide 17 on the base plate 5 as
shown in figure 4.
» Parallel guide 17 has an adjusting screw 23 provid-
ing for the fine adjustment. For this purpose perform
the following:
» weaken the locking screw 25;
» rotate the adjusting screw 23 to move the thrust
plate 24;
» notice that there is a scale at the bottom of the
thrust plate 24, that shows the distance at which the
thrust plate 24 was moved;
« tighten the locking screw 25.
» Disassembly operations do in reverse sequence.

Initial operating of the power tool

Always use the correct supply voltage: the power sup-
ply voltage must match the information quoted on the
power tool identification plate.

Switching the power tool on / off
Short-term switching on / off

To switch on, press and hold on / off switch 7, to switch
off - release it.

Long-term switching on / off

Switching on:

Push on / off switch 7 and lock it in the position with
locking button for on / off switch 6.

Switching off:

Push and release on / off switch 7.

Dust suction during the power tool op-
eration

Dust collection decreases dust concentra-
tion in the air and prevents build up of dust
at the work station.

While operating the power tool, always use a
vacuum cleaner suitable for collecting process-gener-
ated dust. A special adapter is used to join the vacuum
cleaner to adaptor 15.

Recommendations on the power tool op-
eration

Setting milling depth (see fig. 5-8)

A\

* Install the power tool on the even horizontal sur-
face.

» Unscrew the locking screws 2 - this will provide for
the possibility to move the power tool body freely (see
fig. 5.3).

* Unscrew the locknut 3 - this will provide for the pos-
sibility to move the milling depth gauge 1 freely (see
fig. 5.2-5.3).

* Move the milling depth gauge 1 upward (see fig. 6.1).
» Lower the power tool body, so that the end of the
router bit could touch the work piece surface (see
fig. 6.2). Tighten the locking screws 2 while keeping
the power tool body in this position (see fig. 6.3).

* Move the milling depth gauge 1 downward, till its
end touches the stop lug 4 (see fig. 7.1). As a result,
you have locked the "zero position".

* To set the milling depth, move the milling depth
gauge 1 upward (see fig. 7.2) orienting by the scale 11
(it is recommended to use an additional measurement
tool for more accurate installation).

» Tighten the locknut 3 to lock the set milling depth
(see fig. 8.1).

» Unscrew the locking screws 2 - this will provide for
the possibility to move the power tool body freely (see
fig. 8.2).

* Move the power tool body downward when the end
of the milling depth gauge 1 touches the stop lug 4 the
set milling depth will be achieved (see fig. 8.3). Tighten
the locking screws 2, while keeping the power tool
body in this position.

The adjustment of the milling depth may
only be carried out when the power tool
is switched off.

Milling direction

‘ ->
h® Milling should always be performed against

the router bit rotation direction. Otherwise,
the power tool will be subject to jerks, which
may result in the loss of control over it.

A

General operational recommendations (see fig. 9)

» Mark out and fix the treated workpiece.

» Set the required milling depth and lock the power
tool body in this position, as described above.

« Adjust the parallel guide 17, as described above.

* Turn on the power tool.

* Hold the power tool using the handle with one hand
and hold the parallel guide 17 with the other hand (see
fig. 9).

» Perform the milling operation with a uniform ad-
vance, observing the recommendations concerning

While in operation, be sure to use the
parallel guide 17 - this will provide for the
required control over the power tool.
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the milling direction. Do not apply extra effort - per-
forming the operation will take some time. Extra effort
will not expedite the working process, but will overload
the power tool.

» Turn the power tool off.

Parallel guide (see fig. 9)

Parallel guide 17 enables milling along the straight line
side surface of the workpiece.

» Set the space from the work piece brim by adjusting
the parallel guide 17, as described above.

» Perform the milling operation by pressing paral-
lel guide 17 to the side surface of the workpiece (see
fig. 9).

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.crown-tools.com.

Transportation of the power tools

» Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

» When unloading / loading is not allowed to use any
kind of technology that works on the principle of clamp-
ing packaging.

Power tool maintenance / preventive
measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly
flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 8.

Environmental protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Power tool, accessories and packaging
should be sorted for environment - friendly
I recycling.

The plastic components are labelled for categorized
recycling.

These instructions are printed on recycled paper man-
ufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
English
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Spécifications de I'outil électrique

Fraiseur de bord CT11020
Code de I'outil électrique [220-230 V ~50/60 Hz] 421753
Puissance absorbée [W] 430
Puissance de sortie [W] 174
Ampérage tension 220-230 V [A] 21
Régime a vide [min] 26000
@ intérieur du mandrin a pince [po&?ergi 1/(1..
Course de la semelle de défonceuse [poE:en;} 1-:?/% 6"
B i
Classe de protection o] /1

Bruit d'information

A\

C€ Déclaration de conformité

Portez toujours des protections pour
les oreilles (casque) lorsque le niveau
de pression acoustique est supérieur
a 85 dB(A).

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de l'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications

ainsi qu’avec les normes suivantes : EN 60745-1,
EN 60745-2-17.

Gestionnaire de W Wu Cunzhen
certification %

Merit Link International AG
Stabio, Suisse, 30.01.2018

¥

AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, l'utilisateur doit lire
le manuel d’instruction !

Reégles générales de sécurité

AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instruc-
tions. Le non-respect des avertissements
et des instructions peut provoquer une

décharge électrique, un feu et / ou des blessures

graves.

Conserver tous les avertissements et instructions

pour référence ultérieure.

Le terme " outil électrique " dans les avertissements
fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-
teur (a cordes) ou a I'outil électrique a pile (sans fil).

Sécurité de la zone de travail

» Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d’accidents.

* Ne pas utiliser I’outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques générent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiére ou les fumées.

* Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le contrdle.

Sécurité électrique

* Les fiches d’outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
les fiches. Ne pas utiliser d’adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

» Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisinieres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L'entrée d’eau dans un
outil électrique augmente le risque d’électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher 'outil
électrique. Garder le cordon a I’écart de la chaleur,
de I’huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d’électrocution.
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* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d’un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d’élec-
trocution.

» Si l'utilisation d’un outil électrique dans un en-
droit humide est inévitable, utiliser une alimenta-
tion protégée par un dispositif différentiel résiduel
(DDR). L'utilisation d’'un DDR réduit le risque d’électro-
cution. REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel
résiduel (DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-
détecteur de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur
différentiel ".

» Avertissement ! Ne jamais toucher les surfaces
métalliques exposées sur la boite de vitesses, le bou-
clier, etc., car les surfaces métalliques en contact sont
en interférence avec I'onde électromagnétique, ce qui
peut entrainer des blessures ou des accidents poten-
tiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d’outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments. Un
moment d’inattention lors de ['utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

» Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d’équipement de protection tel que le
masque antipoussiéere, les chaussures de securité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

+ Empécher tout démarrage involontaire. S’assu-
rer que le commutateur est en position off (arrét)
avant de connecter l'outil électrique a la source
d’alimentation et / ou a la batterie, le retirer ou le
transporter. Transporter des outils électriques tout en
ayant le doigt sur le commutateur ou des outils élec-
triques avec le commutateur sur " On " est source
d’accidents.

» Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de I'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de l'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

» Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

» Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d’extraction et de collecte de pous-
siére, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. L'utilisation de la collecte des pous-
siéres peut réduire les dangers liés a la poussiére.

* La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

* Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-

tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d’utiliser
I'outil électrique.

Utilisation et entretien de I’outil électrique

+ L'utilisation de I'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s'effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer l'outil électrique. Utiliser I'outil
électrique approprié a votre utilisation. Un travail
effectué avec un outil électrique approprié sera meil-
leur et plus sdr a la vitesse pour laquelle ce dernier a
été congu.

* Ne pas utiliser P’outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre contrdlé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

« Débrancher la fiche de la source d’alimentation
et/ ou retirer la batterie de I’outil avant de procéder
a des réglages, des changements d’accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de 'outil électrique.

+ Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I’outil électrique ou
les instructions utiliser I’outil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.

« Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des piéces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I'outil électrique. En
cas d’endommagement, réparer I'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.

« Conserver les outils de coupe affatés et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords afflités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a controler.

+ Utiliser loutil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de l'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

« Garder les poignées et les surfaces de préhen-
sion au sec, propres et exemptes d’huile et de
graisse. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes ne permettent pas une manipulation et un
contrble sécurisés de I'outil dans des situations inat-
tendues.

Il convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de I'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut ré-
duire le risque d’accidents ou de blessures.

Entretien

* L’entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de I'outil électrique en permanence.
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+ Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements de sécurité spéciaux

« Avant l'usinage, il faut faire une inspection pour
vérifier si la fraise est installée ; vous devriez main-
tenir fermement I'outil électrique pendant le tra-
vail. Utilisez une fraise ayant une taille appropriée.
Chaque fois que la fraise est utilisée ou remplacée, il
faut veiller a ce que l'interrupteur de I'outil électrique soit
en position d’arrét. Afin d’éviter toute blessure corpo-
relle personnelle et celle des autres, I'alimentation sera
coupée lorsque la fraise est assemblée ou remplacée.
» Lors de l'utilisation d’outil électrique, vous tra-
vaillerez dans un environnement poussiéreux ; par
conséquent il faut porter un masque et des lunettes
de protection. Si vous avez des cheveux longs, vous
devez porter un capuchon capillaire. Vous ne devez
pas porter des vétements larges pendant le travail.

+ Siles fils électriques sont endommagés, vous ne
devez pas les toucher. Il est interdit d’utiliser tout outil
électrique avec des fils électriques endommagés. Les
fils électriques doivent étre placés derriere le cadre (le
fonctionnement de I'outil ne doit pas étre affecté).

* Il ne faut pas utiliser I'outil électrique dans la
pluie ou dans un endroit humide. Il ne faut pas tou-
cher les fils électriques afin d’éviter tout incendie ou
choc électrique.

« Avant de retirer I'outil électrique de la piéce a
usiner, il faut couper I'interrupteur d’alimentation
et arréter complétement la fraise.

* Les mains doivent toujours étre éloignées des
parties tournantes. Lorsque la fraise est en contact
avec la piéce a usiner, ne tentez pas de démarrer I'outil
électrique.

* Aprés le travail, I'interrupteur doit étre d’abord
désactivé, ensuite le nceud de verrouillage du
pilier de guidage doit étre relaché pour que I'outil
électrique retourne a sa position d’origine.

Précautions de sécurité pendant le fonc-
tionnement de I'outil électrique

Avant de commencer

» Durant l'usinage, ne placez pas les piéces sur des
surfaces dures (béton, acier, pierre etc.) quand la
fraise de défonceuse traverse la piéce vous pouvez
endommager la fraise et perdre le contréle de l'outil
électrique.

+ Utilisez des fraises de défonceuse dont la vitesse de
rotation permise ne dépasse pas la vitesse de rotation
de la broche de l'outil électrique. Suivez les recom-
mandations du fabricant pour I'utilisation des fraises
de défonceuse. N'utilisez pas des fraises de défon-
ceuse qui ne sont pas conformes aux spécifications
incluses dans le manuel d'utilisateur.

» Nutilisez que des fraises de défonceuse affitées et
non-défectueuses. Des fraises de défonceuse tordues,
émoussées ou fendues doivent étre remplacées.

* Le diamétre de queue de fraise doit correspondre
précisément au diameétre interne de la pince de man-
drin de l'outil électrique.

* Nutilisez jamais une fraise de défonceuse si son
diamétre de partie coupante dépasse le diameétre du
trou dans la semelle.

« Retirer tous les clous ou tous autres objets métal-
liques des piéces avant de couper.

« Avant de percer dans des murs ou des cloisons,
il est nécessaire de connaitre I'emplacement des fils
cachés, des conduites d’eau et des tuyaux de gaz. De
graves blessures peuvent se produire si des fils élec-
trigues ou des canalisations domestiques sont endom-
mageées.

Pendant 'opération

* En mettant le courant et durant le fonctionnement,
tenez l'outil électrique avec les deux mains par les
deux poignées et gardez une position stable, cela vous
permettra de garder le contréle de I'outil électrique.

« Gardez vos mains a une distance sure de la fraise
de défonceuse en rotation. Souvenez-vous qu’en usi-
nant une piéce, le bout de la fraise de défonceuse
dépasse la partie inférieure de la piece et n’est pas
protégé le toucher peut causer des blessures graves.
Ne touchez jamais la fraise de défonceuse en rotation
avec vos mains.

* Ne commencez jamais I'usinage tant que la fraise
de de défonceuse n’a pas atteint sa pleine vitesse.

* Navancez la fraise de défonceuse vers la piéce
qu’avec l'outil électrique sous tension, sinon la fraise
de défonceuse peut étre pincée dans une piece, ou
un recul et une perte de contréle de I'outil electrique
peuvent survenir.

« Lorsque vous coupez de petites piéces, utilisez les
outils de serrage. Si les piéces sont trop petites pour
étre bien tenues, ne pas les couper.

» N’enlevez jamais la sciure quand le moteur de I'outil
électrique est en rotation.

* Ne pas travailler les matériaux contenant de l'as-
beste. L'asbeste possede les propriétés cancérigénes.
« Eviter d’arréter le moteur de I'outil électrique au mo-
ment ou il est chargé.

« Eviter de surchauffer votre outil électrique lorsque
vous ['utilisez longtemps.

» Ne jamais opérer avec I'outil électrique a la hauteur
de la téte.

Apres I'opération

« L'outil électrique peut étre enlevé du lieu de travail
apres avoir été éteint et apres que la fraise de défon-
ceuse se soit completement arrétée de tourner.
» Ralentir la fraise de défonceuse par inertie en uti-
lisant le verrou de broche est strictement interdit ceci
mettrait I'outil électrique hors fonctionnement et annu-
lerait votre droit au service de garantie.
« Durant le fonctionnement la fraise de défonceuse
devient trés chaude - ne la touchez pas avant qu’elle
ne se refroidisse.
» Les personnes responsables du nettoyage du poste
une fois le travail terminé doivent étre munies des
moyens de protection individuelle mentionnés ci-dessus.
A les activités de poncage, coupe, sciage,
meulage, forage et autres activités de I'in-
dustrie de la construction peuvent entrainer des
cancers, déficiences congénitales ou nuire a la
fertilité. L'ion de certaines substances chimiques
doit étre :
« Avant tout travail de réparation et de remplacement

de la machine, la fiche d’alimentation doit étre au pré-
alable retirée.

Avertissement: les substances chimiques
contenues dans la poussiére générée par
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* Le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de macgonnerie dans les briques murales et
le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA) dans le
bois avec traitement chimique. Le degré de nuisance
de ces substances dépend de la fréquence de réalisa-
tion de ces travaux. Pour réduire le contact avec ces
substances chimiques, travailler dans un lieu ventilé
et utiliser des appareils avec des certificats de sécu-
rité (comme le masque antipoussiére congu avec un
minuscule filtre a poussiére).

Remarque relative a la tension d’alimentation : en
connexion d’alimentation, confirmer que la tension
d’alimentation est identique a la tension inscrite sur la
plaque signalétique de I'outil. Une tension d’alimenta-
tion supérieure a la tension requise provoque des ac-
cidents et la destruction de I'outil. Par conséquent, si
la tension d’alimentation n’a pas été confirmée, ne ja-
mais procéder au branchement de maniére arbitraire.
Au contraire, une tension d’alimentation inférieure
a la tension requise provoque 'endommagement du
moteur.

Les symboles utilisés dans le manuel
d’utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien utiliser
l'instrument en toute sécurité.

Symbole Légende
Etiquette avec le numéro
CT.. & d’usine:
IR R00R] CT ... - modéle;
e —— XX - date de fabrication;

XXXXXXX - numéro d’usine.

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

O

Portez les lunettes de

protections.

Portez le casque de protec-
tion.

Portez le masque antipous-
siere.

Symbole Légende

@ @ @ Sens de la rotation.

& Bloqué.

@

Débloqué.

Double isolation / classe de
protection.

O]/

Signe certifiant que I'article
correspond aux directives
CE et aux standards har-
monisés de I'Union Euro-
péenne.

Attention. Information impor-
tante.

Portez les gants de protec-
tion.

Pendant le travail, enlevez la
poussiére.

Direction de fraisage.

k!

Information utile.

Ne jetez pas l'outillage élec-
trique avec les déchets mé-
nagers.

Jell - i

Désignation de I'outil électrique

L’outil électrique est congu pour le rainurage et le trai-
tement de bords de piéce d’usinage faite de matériaux
dérivés du bois, de plastiques, etc.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez l'instrument du réseau
électrique.

Sens du mouvement.

> 0@e

Composants de l'outil électrique

Limiteur de profondeur de fraisage

Vis de blocage

Contre-écrou

Butée

Plaque de base

Bouton de blocage de l'interrupteur marche / arrét

ONhWN=
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7 Interrupteur marche / arrét

8 Fentes d'aération

9 Blocage de l'arbre

Ecrou de serrage de mandrin a pince
11 Echelle

12 Fraise a chaufreiner *

Clé*

Ecrou M4 *

Adaptateur de raccord d'extracteur de sciure *
Vis M4 (téte fraisée) *

Guide paralléle (assemblage) *

Vis M4 (téte ronde) *

Mandrin a pince *

Broche

21 Ecrou de guide paralléle *

Support *

Vis de réglage de guide paralléle *
Plaque de poussée *

Vis de verrouillage de guide paralléle *

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Assemblage / réglage / installation de guide paral-
lele (voir les fig. 3-4)

» Assemblez le guidage parallele 17 comme le montre
la figure 3.
» Verrouillez le guidage paralléle 17 sur la plaque de
base 5, comme illustre a la figure 4.
* Le guidage paralléle 17 a une vis de réglage 23 pour
un réglage précis. A cet effet, procédez comme suit:
» dévissez la vis de blocage 25;
« faites tourner la vis de réglage 23 pour déplacer la
plaque de poussée 24;
» notez qu'il y a une régle en bas de la plaque de
poussée 24, qui montre la distance a laquelle la
plaque de poussée 24 a été déplacée;
» serrez la vis de blocage 25.
« Opérations de démontage en séquence inverse.

Premiére utilisation de I’outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d’alimentation: la
tension d’alimentation doit correspondre a celle indi-
quée sur la plaque d’identification de I'outil électrique.

Installation et réglage des éléments de
I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

A\

Installer / remplacer des accessoires (voir la fig. 1)

Ne pas trop serrer les fixations afin d'évi-
ter tout endommagement du filetage.

Aprés un fonctionnement prolongé, la
fraise de défonceuse peut devenir trés
chaude, enlevez-la en utilisant des gants.
Ceci réduira aussi le risque de coupure
par les bords de coupe.

» Retournez I'outil électrique.

» Appuyez sur le blocage de broche 9 et aprés s'étre
assuré que la broche 20 est verrouillée, maintenez la
position de pression sur le blocage de broche 9 (voir
la fig. 1.1).

» Desserrez I'écrou 10 en utilisant la clé 13 (voir la
fig. 1.2).

* Installez / remplacez la fraise de défonceuse en
notant que la queue de fraise de défonceuse doit étre
insérée dans le mandrin a pince 19 jusqu'a une profon-
deur de 20 mm au moins (voir la fig. 1.3).

» Serrez I'écrou 10 en utilisant la cle plate 13. Note: Ne
jamais serrer I'écrou 10 sans la fraise de défonceuse
ceci peut endommager le mandrin a pince 19.

» Apres que toutes les opérations soient achevées,
libérez le verrouillage de broche 9.

Montage / démontage de I'adaptateur de raccorde-
ment de I'extracteur de poussiére (voir la fig. 2)

 Installez l'adaptateur 15 comme indiqué dans la
figure 2

» Raccordez le dispositif externe d'extraction de
sciure a l'adaptateur 15 (utilisez un adaptateur conve-
nable si nécessaire).

» Opérations de démontage en séquence inverse.

Mettre en marche / arréter I'outil élec-
trique

Marche / arrét a court terme

Pour mettre en marche, presser et maintenir le sélec-
teur on / off 7, pour arréter - le relacher.

Marche / arrét a long terme

Activer:

Pousser le sélecteur on / off 7 et le bloquer en position
a l'aide du bouton de blocage du sélecteur on / off 6.
Désactiver:

Pousser et relacher le sélecteur on / off 7.

Aspiration de la poussiére pendant I’uti-

lisation de I’outil
""" péche l'accumulation des poussiéres au lieu
de travail.
En utilisant I'outil électrique, utilisez toujours un aspi-
rateur convenant a la collecte de sciure produite par le
travail. Un adaptateur spécial est utilisé pour raccorder
I'aspirateur a I'adaptateur 15.

L'aspiration des poussieres permet de
réduire leur concentration dans I'air et em-

Recommandations pour utilisation de
I'outil électrique

Réglage de la profondeur de fraisage (voir les

fig. 5-8)

A\

« Mettez I'outil électrique sur une surface horizontale
réguliere.

Le réglage de la profondeur de fraisage
ne peut étre effectué que quand loutil
électrique est éteint.
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» Dévissez les vis de blocage 2 - cela vous permettra
de déplacer le corps de I'outil électrique librement (voir
la fig. 5.3).

» Dévissez le contre-écrou 3 - cela vous permettra de
déplacer la jauge de profondeur de fraisage 1 libre-
ment (voir les fig. 5.2-5.3).

» Déplacez la jauge de profondeur de fraisage 1 vers
le haut (voir la fig. 6.1).

» Abaissez le corps de l'outil électrique, de sorte que
I'extrémité de la fraise a chaufreiner touche la surface
de la piece a usiner (voir la fig. 6.2). Serrez les vis de
blocage 2 tout en gardant le corps de I'outil électrique
dans cette position (voir la fig. 6.3).

» Déplacer la jauge de profondeur de fraisage 1 vers
le bas, jusqu’a ce que son extrémité touche la patte de
butée 4 (voir la fig. 7.1). Ainsi, vous avez verrouillé la
position "zéro".

» Pour régler la profondeur de fraisage, déplacez la
jauge de profondeur de fraisage 1 vers le haut (voir la
fig. 7.2) en orientant avec la régle 11 (il est recomman-
dé d'utiliser un outil de mesure supplémentaire pour
une installation plus précise).

» Serrez le contre-écrou 3 pour verrouiller la pro-
fondeur de fraisage ainsi réglée (voir la fig. 8.1).
» Dévissez les vis de blocage 2 - cela vous permettra
de déplacer le corps de I'outil électrique librement (voir
la fig. 8.2).

» Déplacez le corps de l'outil électrique vers le bas
lorsque I'extrémité de la jauge de profondeur de frai-
sage 1 touche la patte de butée 4 le réglage de la
profondeur de fraisage sera effectué (voir la fig. 8.3).
Serrez les vis de blocage 2, tout en gardant le corps de
I'outil électrique dans cette position.

Direction de fraisage
->
«® Le fraisage doit toujours se faire contre la
‘ direction de rotation de la fraise de défon-
ceuse. Autrement, l'outil électrique sera

soumis a des a-coups pouvant amener une
perte de contréle sur lui.

A

Recommandations générales d’utilisation (voir la
fig. 9)

» Faites des marques et fixez la piéce usinable.

» Réglez la profondeur de fraisage requise et verrouil-
lez le corps de l'outil électrique dans cette position,
comme décrit ci-dessus.

* Réglez le guide paralléle 17, comme décrit ci-des-
sus.

» Mettez 'outil électrique en marche.

» Tenez l'outil électrique en utilisant la poignée avec
une main et tenez le guide paralléle 17 avec l'autre
main (voir la fig. 9).

» Effectuez I'opération de fraisage avec une avance
uniforme en observant les recommandations pour la

Tout en travaillant, veillez a utiliser le
guide de tendance 17 - cela vous permet-
trade gardez le contréle requis sur I'outil
électrique.

direction de fraisage. N'appliquez pas trop d’effort
effectuer I'opération prendra quelque temps. Un effort
supplémentaire n’accélérera pas le travail mais sur-
chargera l'outil électrique.

» Eteignez I'outil électrique.

Guide paralléle (voir la fig. 9)

Le guide paralléle 17 permet le fraisage le long du bord
en ligne droite de la piéce.

» Réglez I'espace du bord de la piéce a usiner en
ajustant le guide paralléle 17, comme décrit ci-des-
sus.

« Effectuez le fraisage en appuyant le guide paral-
lele 17 contre le bord de la piece (voir la fig. 9).

Entretien de I'outil électrique / mesures
préventives

Avant de commencer a travailler avec ’outil élec-
trique, s’assurer qu’il est débranché.

Nettoyage de I’outil électrique

Un critéere indispensable pour utiliser le l'outil élec-
trique sur le long terme est de le nettoyer réguliére-
ment. Chasser régulierement les poussieres de I'outil
électrique en utilisant de I'air comprimé dans chaque
trou 8.

Services aprés-vente et d'application

Notre service aprés-vente répond a vos questions
concernant I'entretien et la réparation de votre appareil
et de ses piéces de rechange. Des informations sur
les centres d’entretien, les schémas des piéces de re-
change et les piéces de rechange sont également dis-
ponibles al'adresse suivante : www.crown-tools.com.

Transport des outils électriques

« Eviter strictement tout impact mécanique sur I'em-
ballage pendant le transport.

* Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de 'emballage.

Protection de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu’élimination des déchets.

Séparer I'outil électrique, les accessoires et
I 'emballage pour un recyclage écologique.
Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d’un recyclage sélectif des différents matériaux.
Ce manuel d’instructions a été fabriqué a partir d’'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
Francgais
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Specifiche tecniche dell’utensile elettrico

Fresatrice per bordi CT11020
Codice utensile elettrico [220-230 V ~50/60 Hz] 421753
Potenza nominale [W] 430
Potenza erogata [W] 174
Amperaggio del voltaggio 220-230 V [A] 21
Velocita a vuoto [min] 26000
@ colletto interno [pc[>'I1I1i?i} 1/(1..
Corsa della fresa [pc[:IrI]igH 1-:?/% 6"
B i
Classe di sicurezza O]/

Rumore informazioni

A

C € Dichiarazione di conformita

Indossare sempre le cuffie di prote-
zione se la pressione sonora supera
gli 85 dB(A).

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico" e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative: EN 60745-1,

EN 60745-2-17.
Wu Cunzhen
M Cuoten/

Merit Link International AG
Stabio, Svizzera, 30.01.2018

o

Responsabile
della Certificazione

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, 'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni.

Regole generali di sicurezza
ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza e tutte le istruzioni. La
mancata osservanza delle avvertenze e del-
le istruzioni pud causare scosse elettriche,

incendi e / o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per
riferimenti futuri.

Il termine "utensile elettrico" nelle avvertenze si riferi-
sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)
o alimentato a batteria (senza cavo).

Sicurezza dell’area di lavoro

» Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

* Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili creano
scintille che possono incendiare la polvere od i fumi.

« Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante I'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell’utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
< Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc.. C’€ un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra o a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all’'umidita. Se entra dell’acqua nell’'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico & usato all’aperto,
utilizzare una prolunga adatta all’'uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all’esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

* Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
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ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" pud
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
» Attenzione! Non toccare mai le superfici metalli-
che esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il
contatto con superfici metalliche interferisce con I'on-
da elettromagnetica, provocando potenziali lesioni o
incidenti.

Sicurezza personale

» Stare all’erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si é stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol
o medicinali. Un momento di disattenzione durante
I'uso di utensili elettrici pud provocare gravi lesioni per-
sonali.

* Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per l'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che l'interruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
I'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sullinterruttore oppure alimentare gli utensili con
l'interruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.
* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell'utensile elettrico
puo causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cid consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

» Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

+ Se é possibile collegare dispositivi per I'aspi-
razione e la raccolta delle polveri; assicurarsi che
questi siano collegati ed utilizzati correttamente.
L'utilizzo di un aspirapolvere puo ridurre i rischi con-
nessi alle polveri.

* Non permettere che la familiarita acquisita con
l'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell’ignorare principi di sicurezza dell’utensile.
Un’azione negligente pud causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

» Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non pud in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dell'impianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

» Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare

I'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
I'uso dell’utensile elettrico.

* Non forzare l'utensile elettrico. Utilizzare I'utensi-
le elettrico adatto per 'uso che se ne vuol fare. L'u-
tensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in modo
piu sicuro alla velocita per la quale é stato progettato.

* Non usare l'utensile elettrico se I'interruttore
non ¢ in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
l'interruttore & pericoloso e deve essere riparato.

» Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall’'utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
I'utensile elettrico.

» Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
I'utensile persone che non hanno familiarita con
I'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

* Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell’utensile. Se
danneggiato, far riparare 'utensile prima dell’'uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non é stata effettuata una corretta manutenzione.

« Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio & sottoposto a regola-
re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, &
meno probabile che possa grippare ed & piu facile da
controllare.

< Utilizzare l'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare I'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

« Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
polazione sicura e il controllo dell’utensile in situazioni
impreviste.

« Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | ‘impugnatura supplementare corretta-
mente, che é utile per mantenere il controllo dell’'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta pud ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

« Far riparare I'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di sicurezza speciali

* Prima di iniziare il lavoro, bisogna effettuare un
ispezione per verificare se la fresa é installata; du-
rante la lavorazione bisogna mantenere una pre-
sa salda dell'utensile elettrico. Bisogna usare una
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fresa con giuste dimensioni. Ogni volta che la fresa
viene utilizzata o cambiata, € necessario assicurarsi
che l'interruttore dell'utensile elettrico sia in posizione
OFF. Al fine di evitare lesioni personali a voi stessi od
altre persone nelle vicinanze, le linee di alimentazione
devono essere estratte dalla presa di corrente quando
la fresa viene montata o cambiata.

* Quando si utilizza I'utensile elettrico, I'ambiente
diventa polveroso; quindi, bisogna indossare ma-
schera ed occhiali di protezione. Se avete capelli
lunghi bisogna indossare una cuffia o cappello. Non si
devono indossare vestiti larghi durante il lavoro.

» Se le linee elettriche sono danneggiate, non
dovrete toccarle. E vietato utilizzare qualsiasi uten-
sile elettrico con linee elettriche danneggiate. Le li-
nee elettriche devono essere poste dietro il telaio (il
funzionamento dell'utensile elettrico non deve essere
influenzato).

« L'utensile elettrico non deve essere azionato in
ambiente umido o se piove. Le linee di alimentazio-
ne non devono essere toccate per evitare incendi o
scosse elettriche.

» Prima di rimuovere l'utensile elettrico dal pezzo
in lavorazione, interrompere l'interruttore di ali-
mentazione e aspettare che la fresa sia completa-
mente ferma.

* Le mani devono sempre essere lontano da parti
rotanti. Quando la fresa & a contatto con il pezzo da la-
vorare, non dovete tentare di avviare I'utensile elettrico.
» Dopo la lavorazione, per prima cosa l'interrutto-
re deve essere messo in posizione OFF dopo di
che bisogna allentare la leva blocco della colonna
di guida per far ritornare I'utensile elettrico alla po-
sizione originale.

Linee guida di sicurezza durante il fun-
zionamento dell’utensile elettrico

Prima di iniziare il lavoro

» Durante la lavorazione, non posizionare il pezzo su
una superficie dura (cemento, acciaio, pietra, ecc) -
quando la punta della fresa passa attraverso il pezzo,
potrebbe danneggiare la punta della fresa e perdere il
controllo dell'apparecchio elettrico.

» Utilizzare delle frese la cui velocita di rotazione am-
missibile non superi la velocita di rotazione del man-
drino dell'apparecchio elettrico. Osservare le racco-
mandazioni del produttore per le punte della fresa in
uso. Non utilizzare frese non conformi alle specifiche
contenute nel manuale d'uso.

» Utilizzare solo punte fresa affilate e non difettose.
Punte fresa piegate, smussate o incrinate devono es-
sere sostituite.

+ |l diametro del gambo della punta fresa deve cor-
rispondere esattamente con il diametro interno della
pinza di alimentazione dell'apparecchio elettrico.

» Non utilizzare mai una punta fresa se il diametro
di di taglio supera il diametro del foro nella piastra di
base.

* Rimuovere tutti i chiodi o qualsiasi altro materiale in
metallo dall'oggetto lavorato prima di procedere con
il taglio.

* Quando si effettuano tagli su muri o tramezzi € ne-
cessario verificare la presenza di cavi elettrici, condut-
ture del gas e dell'acqua nascosti. Il danneggiamento
di impianti elettrici o di altro genere pud comportare
seri pericoli.

Durante la fase di lavoro

» Durante I'accensione e durante il funzionamento, te-
nere I'apparecchio elettrico con entrambe le mani per
entrambe le maniglie e mantenere una posizione sta-
bile, che vi permettera di mantenere il controllo dell'ap-
parecchio elettrico.

+ Tenere le mani a distanza di sicurezza dalla fresa ro-
tante. Ricordate che durante la lavorazione di un pez-
zo, la parte finale della fresa sporge posteriormente
nella parte inferiore del pezzo e non ¢ protetto toccare
questa parte pud causare gravi lesioni. Non toccare
mai la fresa rotante con le mani.

« Non avviare mai la lavorazione prima che la punta
della fresa abbia raggiunto la sua massima velocita.

» Far avanzare la punta della fresa sul pezzo da la-
vorare solo se I'apparecchio elettrico e' acceso, altri-
menti la punta della fresa potrebbe essere strozzata,
o potrebbe verificarsi un rinculo e perdita di controllo
dell'apparecchio elettrico.

* Quando lavorate su piccoli oggetti, usate dei mor-
setti. Se gli oggetti sono troppo piccoli per essere fis-
sati propriamente non lavorateli.

* Non rimuovere mai la segatura mentre il motore
dell'apparecchio elettrico & in funzione.

* Non lavorare su materiali contenenti amianto. L'a-
mianto e' considerato cancerogeno.

» Evitare l'arresto del motore dell'apparecchio elettri-
co quando questo €' carico.

« Evitare di scaldare eccessivamente I'apparecchio
elettrico quando'utilizzato per un lungo periodo.

* Non utilizzare mai I'apparecchio elettrico per lavora-
zioni al di sopra del livello della vostra testa.

Dopo I'esecuzione del lavoro

« L'apparecchio elettrico puo' essere rimosso dal luo-
go di lavoro solo dopo che €' stato spento e la fresatri-
ce e' completamente ferma.

» Frenare la rotazione della fresatrice per inerzia
utilizzando il blocco del mandrino e' severamente
vietato - questo potrebbe provocare il fuori servizio
dell'apparecchio elettrico annullando di conseguenza
il diritto al servizio di garanzia.

» Durante la lavorazione la punta della fresa diventa
molto caldo - non toccarla finché non si raffredda.

» La pulizia del luogo di lavoro dopo la fine del lavoro
deve essere eseguita da personale equipaggiato con i
mezzi di protezione personale sopra descritti.

Attenzione: le sostanze chimiche conte-
nute in polveri generata nella levigatura,
taglio, sega, molatura, foratura e altre
attivita di costruzione industriale puo
provocare il cancro, deficit congenito o essere
dannoso per la fertilita. L'ione di alcune sostanze
chimiche deve essere:
* Prima di qualsiasi servizio di riparazione e sosti-
tuzione sull'utensile elettrico, la spina deve essere
estratta prima di tutto.
* | due ossido di silice trasparente e altri prodotti per
muratura nella parete in mattoni e cemento; il cromo
arsenico (CCA) nel legno con trattamento chimico. Il
livello di pericolosita di queste sostanze dipende dal
grado di frequenza nello svolgimento di tali lavori. Se
si vuole ridurre il contatto con queste sostanze chimi-
che, si prega di lavorare in luoghi ventilati e si devono
utilizzare apparecchi con certificati di sicurezza (come
la maschera anti-polvere progettata con filtri per pol-
veri sottili).
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Si noti la tensione di alimentazione: quando si effet-
tua la connessione all’alimentazione, & necessario ap-
purarsi che se la tensione di alimentazione € la stessa
alla tensione segnata sulla targhetta dell’utensile elet-
trico. Se la tensione di alimentazione € superiore alla
tensione indicata, si verificheranno incidenti agli ope-
ratori, e allo stesso tempo, l'utensile si danneggera.
Pertanto, se la tensione di alimentazione non ¢ stata
appurata, non dovrete mai collegare la spina arbitra-
riamente. Al contrario, quando la tensione di alimen-
tazione ¢ inferiore alla tensione richiesta, il motore si
danneggera.

Simbolo Significato

Doppia classe di isolamen-
to / protezione.

Un segno che certifica che
il prodotto & conforme ai re-
quisiti essenziali delle diret-
tive UE e gli standard armo-
nizzati a livello comunitario.

Gl
C

€

Simboli usati nel manuale

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di
istruzioni, si prega di ricordare il loro significato. Una
corretta interpretazione dei simboli consentira un uso
corretto e sicuro dell'apparecchio.

Attenzione. Importante.

Indossare guanti protettivi.

Simbolo Significato
o Adesivo numero di serie:
| CT.. [<o CT ... - modello;

Ser Nef XX XXXXXXX

XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-

/10
* mulata.

Direzione fresa.

-«
M=

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

Informazioni utili.

Indossare occhiali di sicu-

rezza.

Indossare protezioni per le
orecchie.

Non smaltire I'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.

A\
O
i

Indossare una mascherina
antipolvere.

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-
zione o regolazione.

FAOUONONE

Senso del movimento.

go

Senso di rotazione.

O+C

Bloccato.

=D

D)

Sbloccato.

Designazione utensile elettrico

L'utensile elettrico & progettato per la fresatura e il
trattamento dei pezzi di lavoro in materiale di legno,
plastica, ecc.

Componenti dell'utensile elettrico

Regolatore profondita fresatura

Vite di bloccaggio

Dado di bloccaggio

Tappo di arresto

Piastra di base

Pulsante di blocco per interruttore on / off

Interruttore on / off

Fessure d’aerazione

Blocco del mandrino

10 Dado di serraggio del colletto

11 Scala

12 Punta fresa *

13 Chiave *

14 Dado M4 *

15 Adattatore di collegamento dell’estrattore di pol-
vere *

16 Vite M4 (testa a sbalzo) *

17 Guida parallela (montaggio) *

18 Vite M4 (testa rotonda) *

OCONOABRWN=
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19 Colletto *

Mandrino

21 Dado guida parallela *

Supporto *

Vite di regolazione della guida parallela *
Piastra di spinta *

Vite di bloccaggio guida parallela *

* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione elementi
dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

AN

Installazione / sostituzione di accessori (vedi fig. 1)

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

Dopo un funzionamento prolungato, la
fresatrice puo' diventare molto calda,
rimuoverla solo con guanti. Questo ri-
durra’ anche il rischio di lesioni da parti
taglienti.

» Ruotare I'apparecchio elettrico sottosopra.

» Premere il bloccaggio del mandrino 9 e assicurarsi
che il mandrino 20 sia bloccato, tenere il bloccaggio
del mandrino 9 in posizione premuta (vedi fig. 1.1).

» Svitare il dado 10 usando la chiave 13 (vedi fig. 1.2).
« Installare / sostituire la punta fresa, notando che il
gambo della punta fresa deve essere inserito nel col-
letto 19 per almeno 20 mm di profondita (vedi fig. 1.3).
» Serrare il dado 10 usando la chiave terminale 13
aperta. Nota: non stringere mai il dado 10 senza la pun-
ta fresa inserita - questo puo danneggiare il colletto 19.
» Dopo aver completato tutte le operazioni, rilasciare
il blocco del mandrino 9.

Assemblaggio / smontaggio dell'adattatore di col-
legamento dell'estrattore di polvere (vedi fig. 2)

« Installare 'adattatore 15, come mostrato nelle figure 2.
» Collegare il dispositivo esterno di estrazione della
polvere all'adattatore 15 (usare un adattatore idoneo,
se necessario).
» Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.

Montaggio / regolazione / installazione guida paral-
lella (vedi fig. 3-4)

» Montare la guida parallela 17 come mostrato nelle
figure 3.
» Bloccare la guida parallela 17 sulla piastra di base 5
come mostrato in figura 4.
» La guida parallela 17 ha una vite di regolazione 23
che prevede la regolazione fine. A tal fine eseguire
quanto segue:
« allentare la vite di bloccaggio 25;
 ruotare la vite di regolazione 23 per spostare la
piastra di spinta 24;

* notare che c’é@ una scala in fondo alla piastra di
spinta 24, che mostra la distanza alla quale & spo-
stata la piastra di spinta 24;
« serrare la vite di bloccaggio 25.
» Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.

Funzionamento iniziale dell'utensile

elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull'etichetta informativa presente sull'apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento dell'utensile
elettrico

Accensione per un breve periodo

Per accendere, premere e tenere premuto l'interruttore
on / off 7. Per spegnere, rilasciarlo.

Accensione per un lungo periodo

Accensione:

Premere l'interruttore on / off 7 e bloccarlo in questa
posizione con il tasto di bloccaggio dell'interruttore
on / off 6.

Spegnimento:

Premere e rilasciare l'interruttore on / off 7.

Aspirazione polvere durante il funziona-
mento dell'utensile elettrico

La raccolta della polvere riduce la concen-
trazione di polveri nell'aria e previene la for-
mazione di polvere sul luogo di lavoro.
Durante il funzionamento dell'apparecchio
elettrico, usare sempre un aspiratore adatto per racco-
gliere la polvere generata durante la lavorazione. Uno
speciale adattatore viene utilizzato per unire I'aspirato-
re all'adattatore 15.

Raccomandazioni sull'uso dell'utensile
elettrico

Regolazione della profondita di fresatura (vedi
fig. 5-8)

A\

+ Installare l'apparecchio elettrico su una superficie
livellata orizzontale.

« Svitare le viti di bloccaggio 2 che consentiranno
di spostare liberamente il corpo dell'utensile elettrico
(vedi fig. 5.3).

+ Svitare il dado di bloccaggio 3 - questo permettera
di spostare liberamente la ghiera di profondita di fresa-
tura 1 (vedi fig. 5.2-5.3).

» Spostare verso l'alto il misuratore di profondita 1
(vedi fig. 6.1).

La regolazione della profondita’ di fresa-
tura puo' essere eseguita solo quando
I'apparecchio elettrico e' spento.
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* Abbassare il corpo dell’attrezzo elettrico, in modo
che la parte finale della punta fresa possa toccare la
superficie del pezzo da lavorare (vedi fig. 6.2). Serrare
le viti di bloccaggio 2 mantenendo il corpo dell'attrezzo
elettrico in questa posizione (vedi fig. 6.3).

» Spostare verso il basso il regolatore di profondita 1,
finché la sua estremita non tocca il tappo di arresto 4
(vedi fig. 7.1). Di conseguenza, hai bloccato la "posi-
zione zero".

» Per impostare la profondita di fresatura, spostare
verso l'alto la ghiera di profondita di fresatura 1 (vedi
fig. 7.2) orientandosi sulla scala 11 (si consiglia di uti-
lizzare uno strumento di misura supplementare per
un’installazione piu precisa).

» Serrare il dado di bloccaggio 3 per bloccare la pro-
fondita di fresatura impostata (vedi fig. 8.1).

» Svitare le viti di bloccaggio 2 che consentiranno
di spostare liberamente il corpo dell’utensile elettrico
(vedi fig. 8.2).

» Spostare il corpo dell'attrezzo elettrico verso il bas-
so quando la fine del misuratore di profondita di fre-
satura 1 tocca il tappo di arresto 4 e si otterra la pro-
fondita di fresatura impostata (vedi fig. 8.3). Serrare le
viti di bloccaggio 2 mantenendo il corpo dell’attrezzo
elettrico in questa posizione.

Direzione di fresatura

La fresatura deve essere sempre eseguita
nella direzione contraria alla rotazione del-
la fresa. Nel caso contrario, I'apparecchio
elettrico sara soggetto a scatti,che possono
causare la perdita di controllo dello stesso.

=
=

i

Raccomandazioni operative generali (vedi fig. 9)

Durante il funzionamento, assicurarsi di
utilizzare la guida parallela 17 - questo
provvedera il controllo necessario sull'u-
tensile.

» Segnare e fissare il pezzo trattato.

» Impostare la profondita di fresatura richiesta e bloc-
care il corpo dell'attrezzo elettrico in questa posizione,
come descritto in precedenza.

» Regolare la guida parallela 17, come descritto in
precedenza.

» Accendere l'attrezzo elettrico.

« Tenere l'utensile elettrico con una mano utilizzando
la maniglia e tenere la guida parallela 17 con l'altra
mano (vedi fig. 9).

» Eseguire la fresatura con un avanzamento unifor-
me, osservando le raccomandazioni relative alla dire-
zione di fresatura. Non applicare sforzo supplemen-
tare - eseguire I'operazione richiede un certo tempo.
Uno sforzo supplementare non accelerera il processo
di lavoro, ma sovraccarichera |'utensile elettrico.

» Spegnere I'apparecchio elettrico.

Utilizzo della guida parallela (vedi fig. 9)

La guida parallela 17 permette la fresatura lungo la su-
perficie laterale diritta del pezzo da lavorare.

» Impostare lo spazio dal bordo del pezzo di lavoro
regolando la guida parallela 17, come descritto in pre-
cedenza.

» Eseguire la fresatura premendo la guida parallela 17
sulla superficie laterale del pezzo (vedi fig. 9).

Manutenzione dell'utensile elettrico / mi-
sure preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulitura dell'utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro € a
lungo termine dell'utensile elettrico & quella di tener-
lo pulito. Passare dunque con regolarita sull'utensile
elettrico dell'aria compressa attraverso i fori dell'a-
ria 8.

Servizio post-vendita e application service

Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-
mande riguardanti la manutenzione e la riparazione
del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-
ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.crown-tools.com.

Trasporto degli apparecchi elettrici

» Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

» Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione dell'ambiente

i L'utensile elettrico, accessori e imballaggio

EE dcvono essere selezionati per essere rici
clati nel rispetto dell'ambiente.

Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.

Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-
dotta senza cloro.

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Fresadora de borde CT11020
Codigodela @ s [220-230 V ~50/60 Hz] 421753
Potencia absorbida [W] 430
Potencia de salida [W] 174
Amperaje en el voltaje 220-230 V [A] 21
Velocidad de giro en vacio [min] 26000
@ interior de la boquilla [pulga[?ar:} 1/(1..
Golpe de base del enrutador [pulga[rc?an;} 1-:?/% 6"
B i
Clases de proteccién o] /1

Informacién sobre ruidos

A\

C € Declaracion de conformidad

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presion acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabili-
dad, que el producto descrito en los "Especificacio-
nes de la herramienta eléctrica" cumple con todas
las disposiciones correspondientes de las direc-
tivas 2006/42/EC inclusive sus modificaciones y
esta en conformidad con las siguientes normas:
EN 60745-1, EN 60745-2-17.

[ huntos

Merit Link International AG
Stabio, Suiza, 30.01.2018

o

Reglas de seguridad generales

Gerente de Wu Cunzhen

certificacion

ADVERTENCIA: jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

iADVERTENCIA! Leer todas las instruc-

ciones y advertencias de seguridad. El

incumplimiento de las advertencias e ins-

trucciones puede provocar una descarga

eléctrica, incendio y / o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones
para referencia en el futuro.

El término "herramienta eléctrica" en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la
red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).

Seguridad en el area de trabajo

* Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

« No utilice herramientas eléctricas en atmoésferas
explosivas, como en presencia de liquidos inflama-
bles, gases o polvo. Las herramientas eléctricas crean
chispas que pueden encender el polvo o los vapores.

* Mantenga alejados a los ninos y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

« El enchufe macho de conexion, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

+ Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
* No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para
transportar, tirar o desenchufar la herramienta
eléctrica. Mantenga el cable alejado de calor, acei-
te, bordes afilados o partes méviles. Los cables da-
fados o enredados aumentan el riesgo de descarga
eléctrica.
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+ Si el cable de alimentacion esta danado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

» Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

» Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion himeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. iNOTA! El término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metalicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

» Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencion
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

» Use equipo de proteccion personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccién como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antidesli-
zantes, cascos o proteccion auditiva usados para con-
diciones apropiadas reduciran las lesiones personales.
« Evite el arranque involuntario. Asegurese de
que el interruptor esté en la posicion de apagado
antes de conectar la fuente de alimentaciony /o el
bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
« Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-
mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

» Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes méviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

» Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexion de las instalaciones de extraccion y reco-
leccion de polvo, asegurese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recoleccion de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

* No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccion de segundo.

» jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-

cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o pa-
sivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o mor-
tales, recomendamos a las personas con implantes mé-
dicos consultar a su médico y al fabricante de implantes
médicos antes de operar esta herramienta eléctrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

» Las personas con aptitudes psicofisicas o mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiada.
* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

+ Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.

* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas moviles estan atascadas, si hay piezas ro-
tas o cualquier otra condicion que pueda afectar el
funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si esta
danada, haga reparar la herramienta eléctrica an-
tes de usarla. Muchos accidentes son causados por el
mantenimiento deficiente de las herramientas eléctricas.
+ Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

« Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios y
las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo con
estas instrucciones, teniendo en cuenta las condi-
ciones de trabajo y el trabajo a realizar. El uso de la
herramienta eléctrica para operaciones diferentes de
las previstas podria producir una situacion peligrosa.

« Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

« Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es Util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

+ Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctrica.
+ Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.
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Advertencias especiales de seguridad

» Antes del trabajo, se hara la inspeccion para ver
si esta instalada la cortadora para moler; debe sos-
tener firmemente la herramienta eléctrica durante
el trabajo. Se usara la cortadora para moler con la
dimension adecuada. Siempre que use la cortadora
para moler o cambie la misma, debera asegurarse de
que el interruptor de la herramienta eléctrica esté en
posicion de apagado. Para evitar lesiones persona-
les suyas o de los transeuntes, se quitaran las lineas
de alimentacion del tomacorriente cuando se arme o
cambie la cortadora para moler.

+ Cuando use la herramienta eléctrica, trabajara
en un entorno polvoriento; por lo tanto, debe usar
mascara y gafas. Si tiene cabello largo use una gorra.
No use prendas holgadas durante el trabajo.

» Si se daiian las lineas de alimentacion, no debe
tocarlas. Se prohibe el uso de herramientas eléctri-
cas con lineas de alimentacion dafiadas. Las lineas de
alimentacion deben ir colocadas detras del marco (no
se vera afectado el funcionamiento de la herramienta).
* La herramienta eléctrica no se operara en en-
tornos humedos o de lluvia. No toque las lineas de
alimentacion para evitar descargas eléctricas o incen-
dios.

» Antes de remover las herramientas eléctricas de la
pieza de trabajo, debera cortar el interruptor eléctri-
co y detener completamente la cortadora para moler.
+ Siempre se mantendran las manos alejadas de
las partes giratorias. Cuando la cortadora para mo-
ler esté en contacto con la pieza de trabajo, no haga
ningun intento de encender la herramienta eléctrica.

» Después del trabajo, se apagara primero el inte-
rruptor y luego se aflojara el nudo de bloqueo del
pilar guia para que la herramienta eléctrica vuelva
a la posicion original.

Guias de seguridad durante el funciona-
miento de la herramienta eléctrica

Antes de comenzar la operacion

» Durante el maquinado no coloque la pieza de traba-
jo en una superficie resistente (hormigoén, acero, pie-
dra, etc.); cuando la broca de rebajadora pase por la
pieza, puede dafar la broca de rebajadora y perder el
control de la herramienta eléctrica.

» Use las brocas de rebajadora cuya velocidad de ro-
tacion permitida no exceda la velocidad de rotacion del
eje de la herramienta eléctrica. Siga las recomendacio-
nes del fabricante para el uso de brocas de rebajadora.
No use brocas de rebajadora que no cumplan con las
especificaciones incluidas en el manual de usuario.

» Use solo brocas de rebajadora sin fallos y afiladas.
Las brocas de rebajadora dobladas, quebradas o con
grietas se deben sustituir.

» El diametro del eje de la broca de rebajadora de
coincidir precisamente con el diametro interno de la
boquilla de la herramienta eléctrica.

* Nunca use la broca de rebajadora si su diametro
de unidad de corte supera el diametro del orificio en
la placa base.

+ Quite todos los clavos o cualquier otro objeto de me-
tal de las piezas antes de cortar.

» Cuando realice cortes en paredes o tabiques, es ne-
cesario conocer la ubicacion de los cables eléctricos,

tuberias del agua y del gas. Dafar la linea eléctrica,
del gas o del agua puede causar lesiones graves.

Durante el funcionamiento

» Cuando encienda la unidad y durante la operacién
sostenga la herramienta eléctrica con ambas manos
por ambas asas y mantenga una posicion firme, esto
le permitira conservar el control sobre la herramienta
eléctrica.

* Mantenga sus manos a una distancia segura de la
broca de rebajadora giratoria. Recuerde que, cuando
se maquina una pieza, el extremo de la broca de reba-
jadora en ocasiones sobresale de la parte inferior de
la pieza de trabajo y no esta protegido; tocarlo puede
causar lesiones graves. Nunca toque con las manos la
broca de rebajadora rotando.

* Nunca empiece a maquinar hasta que la broca de
rebajadora llegue a velocidad maxima

» Avance la broca de rebajadora hacia la pieza solo
cuando la herramienta eléctrica esté encendida, de lo
contrario la broca puede quedar atrapada en la pieza
o puede haber un retroceso y pérdida de control sobre
la herramienta eléctrica.

* Cuando procese piezas pequefias, use los dispo-
sitivos de sujecion. Si las piezas son demasiado pe-
quefias y no pueden ser sujetadas correctamente, no
las procese.

* Nunca remueva polvo de la sierra mientras esta fun-
cionando el motor de la herramienta eléctrica.

» No trabaje con materiales que contengan asbesto.
El asbesto se considera carcinogénico.

« Evite detener el motor de una herramienta eléctrica
cuando esté cargada.

« Evite el sobrecalentamiento de la herramienta eléc-
trica si la usa durante un periodo de tiempo prolon-
gado.

* Nunca opere la herramienta eléctrica por encima de
la altura de la cabeza.

Después de terminar la operacion

» La herramienta eléctrica puede ser retirado del lugar
de trabajo solo después de haber sido desconectado
y de que la broca de la fresadora se haya detenido
completamente.

« Esta estrictamente prohibido utilizar el bloqueo del
eje para desacelerar la rotacion de la broca de la fre-
sadora mediante inercia - eso dejaria la herramienta
eléctrica fuera de servicio y anularia su derecho al ser-
vicio de garantia.

» Durante el funcionamiento, la broca de la fresadora
puede calentarse mucho - no la toque hasta que se
enfrie.

» La limpieza del lugar de trabajo después del traba-
jo se debe realizar por personas equipadas con los
medios de proteccién personal mencionados anterior-
mente.

Advertencia: las sustancias quimicas
contenidas en el polvo generado al li-
jar, cortar, aserrar, rectificar, perforar y
otras actividades de la industria de la
construccion puede producir cancer, deficiencia
congénita o ser perjudicial para la fertilidad. El ion
de algunas sustancias quimicas sera:
» Antes de realizar cualquier reparacion o sustitucion
de la maquina, primero hay que desenchufar.
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» Los productos de didxido de silicio transparente y
otros de albafriileria en la pared de ladrillos y cemento;
el arseniato cromatado (CCA), en madera con trata-
miento quimico. El grado de dafio de estas sustancias
dependera del grado frecuente de realizacion de estos
trabajos. Si desea reducir el contacto con estas sus-
tancias quimicas, trabaje en el lugar con ventilacién
y use aparatos con certificados de seguridad (como
la mascara antipolvo disefiada con un pequefio filtro
de polvo).

Observe la tension de alimentacion: en la conexién
de alimentacion, debe confirmar que si la tension de
alimentacion es la misma que la tension marcada en
la placa de datos de la herramienta. Si a tension de la
alimentacion es mas alta que la tension apropiada, se
pueden producir accidentes para los operadores, y al
mismo tiempo, destruir la herramienta. Por lo tanto, si
la tension de alimentacién no ha sido confirmada, en-
tonces nunca debe enchufar de forma arbitraria. Por el
contrario, cuando la tension de alimentacion es inferior
a la tensién requerida, el motor se dafara.

Simbolos usados en el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpre-
tacion correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo Significado
Etiqueta con numero de
Ccr.. |=o serie:
R0 CT ... - modelo;
X0 XX - fecha de fabricacion;

XXXXXXX - nimero de serie.

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

©

Use gafas de seguridad.

Use protectores para los oi-
dos.

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

Direccion del movimiento.

>0

Simbolo Significado
@@ S Direccion de la rotacion.
<
@ Bloqueado.
[ﬁ Desbloqueado.
@ /u Doble aislamiento / clase de

proteccion.

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

Atencién. Importante.

Use guantes de proteccion.

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.

Direccién del fresado.

Informacion util.

No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.

]

Designacion de la herramienta eléctrica

La herramienta eléctrica fue disefiada para fresar ra-
nuras y tratar los bordes de piezas de trabajo hechas
de materiales de madera, plastico, etc.

Componentes de la herramienta eléctri-
ca

Medidor de profundidad de fresado

Tornillo de sujecion

Contratuerca

Saliente

Placa base

Tecla de bloqueo para el interruptor de encendido-
apagado

ONHPWN =
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7 Interruptor de encendido-apagado
8 Ranuras de ventilacién
9 Bloqueo del husillo
10 Tuerca del collarin
11 Balanza
12 Mecha de la rebajadora *
13 Llave *
14 Tuerca M4 *
15 Adaptador de conexion del extractor de polvo
16 Tornillo M4 (cabezal embutido) *
17 Guia paralela (ensamblaje) *
18 Tornillo M4 (cabezal redondo) *
19 Collarin *
Husillo
21 Tuerca de guia paralela *
Soporte *
Tornillo de ajuste de guia paralela *
Placa de empuje*
Tornillo de bloqueo de guia paralela *

*

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalacion y regulaciéon de los elemen-
tos de la herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

A\

Instalacion / reemplazo de accesorios (ver fig. 1)

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

Tras un periodo de funcionamiento pro-
longado, la broca de la fresadora puede
calentarse mucho, utilice guantes para
retirarla. Esto reducira también el riesgo
de heridas producidas por la cuchilla.

» Ponga la herramienta eléctrica al revés.

» Presione el bloqueo del husillo 9 y después de ase-
gurarse de que el husillo 20 esta bloqueado, manten-
]ga e%l I%)I)oqueo de husillo 9 en posicién presionada (ver
ig. 1.1).

 Libere la tuerca 10 usando la llave 13 (ver fig. 1.2).

« Instale / reemplace la mecha de la rebajadora, ten-
ga en cuenta que la varilla de la mecha de la rebajado-
ra debe insertarse en el collarin 19 al menos a 20 mm
de profundidad (ver fig. 1.3).

» Ajuste la tuerca 10 con la llave de extremo abier-
to 13. Nota: nunca ajuste la tuerca 10 sin la mecha de
la rebajadora, esto puede dafar el collarin 19.

» Después de haber finalizado todas las operaciones,
libere el bloqueo del husillo 9.

Ensamblaje / desmantelamiento del adaptador de
conexién del extractor de polvo (ver fig. 2)

* Instale el adaptador 15 como lo muestran (ver fig. 2).
» Conecte el dispositivo de extraccion de polvo exter-
no al adaptador 15 (use un adaptador adecuado si es
necesario).

* Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Armado / ajuste / instalacion de guia paralela (ver
fig. 3-4)

* Arme la guia paralela 17 como lo muestran (ver
fig. 3).
« Bloquee la guia paralela 17 en la placa base 5 como
se muestra en la figura 4.
» Laguia paralela 17 tiene un tornillo de ajuste 23 que
brinda el ajuste fino. Para este fin, haga lo siguiente:
+ Afloje el tornillo de sujecion 25;
» Gire el tornillo de ajuste 23 para mover la placa
de empuje 24;
» Tenga en cuenta que hay una balanza en la parte
inferior de la placa de empuje 24, que muestra la
distancia a la cual se movio la placa de empuje 24;
» Ajuste el tornillo de sujecién 25.
« Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Funcionamiento inicial de la herramien-
ta eléctrica

Utilice siempre la tension adecuada de la red: la ten-
sién de la red debe coincidir con la informacion citada
en la placa de identificacion de la herramienta eléctrica.

Encendido / apagado de la herramienta
eléctrica

Encendido / apagado a corto plazo

Para encender, presione y mantenga presionado el
interruptor de encendido / apagado 7, para apagar,
suéltelo.

Encendido / apagado a largo plazo

Encender:

Empuije el interruptor de encendido / apagado 7 y blo-

quéalo en su posicién con el boton de seguridad para

el interruptor de encendido / apagado 6.

Apagar:

Emguje y suelte el interruptor de encendido / apaga-
o7.

Aspiracion del polvo durante el funcio-
namiento

La recoleccion de polvo disminuye la con-
centracion de polvo en el aire y evita la acu-
mulacion de polvo en la estacion de trabajo.
Mientras opera la herramienta eléctrica
siempre use una aspiradora adecuada para recolectar
polvo generado por el proceso. Se usa un adaptador
especial para unir la aspiradora al adaptador 15.

Recomendaciones sobre el funciona-

miento

Fijacion de profundidad de fresado (ver fig. 5-8)
El ajuste de la profundidad de fresado
puede realizarse unicamente cuando la
herramienta eléctrica esta desconectado.
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» Instale la herramienta eléctrica en una superficie
horizontal pareja.

» Desenrosque los tornillos de sujecién 2 - esto dara
la posibilidad de mover toda la herramienta eléctrica
con libertad (ver fig. 5.3).

» Desenrosque la contratuerca 3 - esto dara la posi-
bilidad de mover todo el medidor de profundidad de
fresado 1 con libertad (ver fig. 5.2-5.3).

* Mueva el medidor de profundidad de fresado 1 ha-
cia arriba (ver fig. 6.1).

» Baje el cuerpo de la herramienta eléctrica para que
el extremo de la mecha de rebajadora pueda tocar la
superficie de la pieza de trabajo (ver fig. 6.2). Ajuste
los tornillos de sujecion 2 mientras mantiene en esta
posicion la herramienta eléctrica (ver fig. 6.3).

* Mueva el medidor de profundidad de fresado 1 ha-
cia abajo, hasta que su extremo toque el saliente 4
(ver fig. 7.1). Como resultado, ha bloqueado la "posi-
cion cero".

+ Para fijar la profundidad de fresado, mueva el me-
didor de profundidad de fresado 1 hacia arriba (ver
fig. 7.2) orientado por la balanza 11 (se recomienda
usar una herramienta de medicion adicional para una
instalacion mas precisa).

» Ajuste la contratuerca 3 para bloquear la profundi-
dad de fresado (ver fig. 8.1).

» Desenrosque los tornillos de sujecién 2 - esto brin-
dara la posibilidad de mover con libertad la herramien-
ta eléctrica (ver fig. 8.2).

» Mueva la herramienta eléctrica hacia abajo, cuando
el extremo del medidor de profundidad de fresado 1 to-
que el saliente 4 se lograra la profundidad de fresado
fijada (ver fig. 8.3). Ajuste los tornillos de sujecion 2,
mientras mantiene la herramienta eléctrica en esta
posicién.

Direccion de fresado

4-@ . .
‘ Se hara siempre el fresado contra la direc-

cion de rotacion de la broca de rebajadora.
De lo contrario la herramienta eléctrica ten-
dra sacudidas y podria perderse el control
% sobre esta.

Recomendaciones generales de operacion (ver
fig. 9)

® En funcionamiento, asegurese de usar la
guia paralela 17- esto brindara el control
necesario sobre la herramienta eléctrica.

» Marque y fije la pieza de trabajo tratada.

» Fije la profundidad requerida de fresado y bloquee
la herramienta eléctrica en esta posicion como se des-
cribe arriba.

» Ajuste la guia paralela 17 como se describe arriba.
» Encienda la herramienta eléctrica.

» Sostenga la herramienta eléctrica usando la manija
con una mano y sostenga la guia paralela 17 con la
otra (ver fig. 9).

» Realice la operacién de fresado con avance unifor-
me, cumpla con las recomendaciones de direccion de
fresado. No aplique esfuerzo extra: realizar la opera-

cion tomara un tiempo. El esfuerzo extra no acelerara
el proceso de trabajo, sino que sobrecargara la herra-
mienta eléctrica.

» Apague la herramienta eléctrica.

Uso de guia paralela (ver fig. 9)

La guia paralela 17 permite el fresado a lo largo de la
superficie lateral de linea recta de la pieza.

» Fije el espacio desde el borde de la pieza de trabajo
al ajustar la guia paralela 17, como se describe arriba.
« Realice la operacion de fresado al presionar la guia
paralela 17 a la superficie lateral de la pieza de trabajo
(ver fig. 9).

Mantenimiento de la herramienta eléctri-
ca/ medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicién indispensable para un uso seguro
a largo plazo de la herramienta eléctrica es man-
tenerla limpia. Con frecuencia limpie la herramienta
con aire comprimido a través de las ranuras de ven-
tilacion 8.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacién de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacién sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Coémo transportar las herramientas eléc-
tricas

» Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

+ Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecién de embalajes

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Proteccion del medio ambiente
Las herramientas, los accesorios y el emba-
laje deberian seleccionarse para un recicla-

do cuidadoso del medio ambiente.

Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.

Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacion de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
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Especificagdes da ferramenta eléctrica

Roteador de precisdao CT11020
Sodigoda irica [220-230 V ~50/60 Hz] 421753
Poténcia nominal absorvida [W] 430
Poténcia de saida [W] 174
Amperagem na voltagem 220-230 V [A] 21
Rotagdes sem carga [min] 26000
@ interior da pinca de aperto [poleg;?ar:} 1/(1..
Batida da base da tupia [polegzgrc?an;} 1-:?/% 6"
B 35
Classe de protecgido o] /1

Informacgdes sobre ruido

A\

C€ Declaragio de conformidade

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que
o produto descrito nos "Especificacdes da ferramenta
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposi-
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo
suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes
normas: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Suiga, 30.01.2018

o

Regras gerais de segurancga

Gestor de Wu Cunzhen

certificagao

AVISO - Para reduzir o risco de lesées,
o utilizador tem de ler o manual de ins-
trucoes.

AVISO! Leia todos os avisos de seguran-
ca e todas as instrugées. O incumprimen-
to das instru¢cdes e avisos de seguranca
pode ter como consequéncia a existéncia
de perigo de incéndio, de choques elétricos e / ou de
lesbes graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para futuras
referéncias.

>

O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com
bateria (sem fio).

Seguranca na area de trabalho

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras sao propicias
a acidentes.

« Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presenca de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a ignicdo dos fumos ou pé.
« Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distragcdes podem fazer com que perca o
controlo.

Seguranca elétrica

» As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligagao a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
réo o risco de choque elétrico.

» Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

« Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condigées humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétri-
co.

« Nao force o fio da alimentagado. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, éleo,
arestas afiadas ou pecas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensdo adequada
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para a utilizagdo no exterior. A utilizagdo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elétrico.
» Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentagao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagdo de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligacéo a terra (ICFLT) ou
"disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protecéo, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesbes ou
acidentes.

Seguranca pessoal

* Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, alcool ou medicagdo. Um
momento de falta de atengdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesdes sérias.
+ Use equipamento pessoal de protegao. Utilize
sempre protecao ocular. O equipamento de segu-
ranca, tal como mascara de po, calgado de seguranga
antiderrapante, capacete de seguranga, ou protegao
para os ouvidos, utilizado nas condi¢cdes adequadas
reduzira a hipétese de lesdes.

« Evite ligagdes sem intencdo. Certifique-se de
que o interruptor se encontra na posicao de des-
ligado antes de ligar a fonte de energia e / ou a
bateria ao agarrar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no
interruptor ou fornecer energia a ferramentas elétricas
que tenham o interruptor na posigéo de ligado convida
a acidentes.

» Retire qualquer chave de ajuste ou chave de fen-
das antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma peca
rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em lesao.
» Nao se estique. Mantenha sempre a base e o equi-
librio adequados. Isso proporciona um melhor controlo
da ferramenta elétrica em situagdes inesperadas.

» Vista-se adequadamente. Ndo use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes moveis. Roupas largas, joias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

» Se forem fornecidos dispositivos para a ligagao
de extragdo de po e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estao ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizagéo da recolha do p6
pode reduzir os perigos relacionados com o po.

* Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizacao de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranca da fer-
ramenta. Uma agao descuidada pode causar lesdes
severas numa fragéo de segundo.

» Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesbes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizagao e cuidados da ferramenta elétrica

» As pessoas com fracas aptiddes fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso ndo sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranca.

» Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e segurancga.

« Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
nao a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que nao
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

» Desligue a ficha da fonte de alimentacdo e/ ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessoérios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranca
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

* Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e ndao permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugoes trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formacgéo.

* Proceda a manutencao das ferramentas elé-
tricas. Verifique se existem desalinhamentos ou
bloqueios das pecas moveis, pegas partidas e
quaisquer outras condicoes que possam afetar o
funcionamento da ferramenta elétrica. Se estiver
danificada, leve a ferramenta elétrica para ser re-
parada antes da utilizagdo. Muitos acidentes séo
provocados pela fraca manutengéo das ferramentas
elétricas.

» Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas séo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

* Use a ferramenta elétrica, acessoérios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugdes, tendo em
conta as condigdes de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
operagdes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagéo perigosa.

* Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem 6leo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situacdes inesperadas.

« Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesoes.

Reparagao

* A manutencao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pecgas sobresselentes idénticas.
Tal ira assegurar que a seguranca da ferramenta elé-
trica € mantida.

+ Siga as instrugdes quanto a lubrificagdo e mudancga
de acessorios.

Portugués
40



Avisos especiais de seguranca

» Antes do trabalho, efetue uma inspecao para
ver se a fresa esta instalada. Devera segurar fir-
memente a ferramenta elétrica durante o trabalho.
Devera usar uma fresa com as dimensdes adequadas.
Sempre que a fresa for usada ou mudada, tem de se
certificar de que o interruptor na ferramenta elétrica
esta na posicao de desligado. De modo a evitar lesdes
pessoais a si ou a terceiros, ndo puxe o fio da alimen-
tagdo da tomada quando montar ou mudar a fresa.

* Quando usar a ferramenta elétrica, estara num
ambiente poeirento, por isso, devera usar mascara
e oculos. Se tiver cabelo comprido, devera usar uma
touca ou boné. Nao devera usar roupas folgadas du-
rante o trabalho.

» Se o fio da alimentacao ficar danificado, nao lhe
devera tocar. E proibido usar qualquer ferramenta
elétrica com um fio da alimentagéo danificado. O fio
da alimentagao tem de ficar atras da estrutura (o fun-
cionamento da ferramenta ndo devera ser afetado).

» A ferramenta elétrica ndo devera ser utilizada a
chuva ou em ambientes humidos. N&o devera tocar
no fio da alimentagao, para evitar um fogo ou choque
elétrico.

» Antes de retirar a ferramenta elétrica da pega
a ser trabalhada, devera desligar a alimentagéo e
deixar a fresa parar por completo.

* Mantenha sempre as maos afastadas das pecgas
rotativas. Quando a fresa estiver em contacto com a
peca a ser trabalhada, ndo devera tentar ligar a ferra-
menta elétrica.

» Apos o trabalho, coloque primeiro o interruptor
na posicao de desligado e depois liberte o n6 de
bloqueio do suporte guia, para que a ferramenta
elétrica volte a sua posigao original.

Orientagbes de seguranga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

Antes de comecar a operagao

» Durante os trabalhos, ndo coloque a peca a ser tra-
balhada numa superficie resistente (betéo, ago, pedra,
etc.). Quando a broca passa pela peca a ser trabalha-
da, pode ficar danificada e pode perder o controlo da
ferramenta eléctrica.

» Use brocas com uma velocidade de rotagéo permi-
tida que ndo exceda a velocidade do eixo da ferra-
menta eléctrica. Tenha em conta as recomendacgdes
do fabricante quanto a utilizagdo de brocas. Nao use
brocas que ndo se encontrem em conformidade com
as especificagdes incluidas no manual do utilizador.

» Use apenas brocas afiadas e sem defeitos. Bro-
cas dobradas, pouco afiadas ou rachadas tém de ser
substituidas.

» O diametro da haste da broca tem de corresponder
com precisédo ao didmetro interno da pinga de aperto
da ferramenta eléctrica.

» Nunca use a broca, se o seu didmetro de corte ex-
ceder o diametro do orificio na placa da base.

» Retire todos os pregos ou quaisquer outros objectos
de metal das pegas a serem cortadas, antes do corte.
» Quando fizer cortes em paredes ou parti¢cdes, é ne-
cessario encontrar o local onde possam estar fios es-
condidos, tubos de agua e do gas. Pode sofrer lesdes
graves se atingir um fio eléctrico ou um tubo.

Durante a operagao

* Quando ligar a ferramenta e durante a operagéao,
segure a ferramenta eléctrica com ambas as maos e
mantenha uma posicao estavel, que lhe permita man-
ter o controlo da ferramenta eléctrica.

* Mantenha as maos a uma distancia segura da bro-
ca rotativa. Quando trabalhar uma pega, lembre-se de
que a extremidade da broca ocasionalmente passa
para além da parte inferior da pega a ser trabalhada
e que nao esta protegida. Tocar nela pode dar origem
a lesbes severas. Nunca toque na broca rotativa com
as suas maos.

* Nunca comece os trabalhos enquanto a broca néo
atingir a sua velocidade maxima.

* Avance a broca até a peca a ser trabalhada apenas
com a ferramenta eléctrica ligada, caso contrario, a
broca pode ficar presa na pega ou ressaltar, fazendo-o
perder o controlo sobre a ferramenta eléctrica.

» Quando trabalhar pecas pequenas, use dispositivos
de fixagdo. Se as pecas forem demasiado pequenas
para serem fixadas correctamente, nao efectue traba-
Ihos nelas.

* Nunca retire a serradura enquanto o motor da ferra-
menta eléctrica estiver a funcionar.

* Nao trabalhe com materiais que contenham amian-
to. O amianto é considerado cancerigeno.

« Evite parar um motor de uma ferramenta eléctrica
quando este estiver sob carga.

» Evite sobreaquecer a sua ferramenta eléctrica,
quando a utilizar durante um longo periodo de tempo.
» Nunca utilize a ferramenta eléctrica acima do nivel
da sua cabecga.

Apos terminar a operagao

« Aferramenta eléctrica s6 pode ser retirada do local
de trabalho apds ser desligada e a broca parar por
completo.
» E estritamente proibido desacelerar a rotagéo da
broca por inércia usando a pinga de aperto - Isto da-
nifica a ferramenta eléctrica e anula o direito a repara-
¢ao ao abrigo da garantia.
* Durante o funcionamento, a broca fica muito
quente - ndo lhe toque até que arrefecga.
» Alimpeza do local de trabalho ap6s o trabalho deve-
ra ser efectuada por pessoas equipadas com os meios
de proteccgédo pessoais indicados anteriormente.
A amolar, perfurar e outras atividades in-
dustriais de constru¢do podem dar ori-
gem a cancro, deficiéncias congenitais ou ser no-
civas para a fertilidade. O ido de algumas substan-
cias quimicas devera ser:
» Antes de qualquer reparacéo ou trabalho de subs-
tituicdo na ferramenta, tem de retirar primeiro a ficha
da tomada.
* Os dois 6xidos de silicone transparente e outros
produtos de alvenaria nos tijolos e cimento, o arsénico
de crémio (CCA) na madeira com tratamento quimico.
O grau de toxicidade destas substancias depende da
frequéncia com que efetua estes trabalhos. Se quiser
reduzir o contacto com estas substancias quimicas,
trabalhe num local com ventilagdo e devera usar os
aparelhos com produtos de seguranga (como masca-
ras para o po criadas com filtros para pequenas par-
ticulas de po).

Aviso: As substancias quimicas existen-
tes no p6 gerado ao lixar, cortar, serrar,
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Tenha em conta a voltagem da alimentagao: Ao li-
gar a energia, tem de se certificar de que a voltagem
da alimentacéo é a mesma que a voltagem assina-
lada na placa das especificagdes da ferramenta. Se
a voltagem da alimentacdo for superior a voltagem
adequada, podem ocorrer acidentes e a ferramenta
ficara destruida. Assim, se ndo confirmou a voltagem
da alimentacéo, ndo ligue arbitrariamente a ficha a
uma tomada. Por outro lado, quando a voltagem da
alimentacao for inferior a voltagem exigida, danificara
0 motor.

Simbolos usados no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagédo. Lembre-se do seu significado. A
interpretagé@o correta dos simbolos permite uma utili-
zagao correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo Significado

Isolamento duplo / classe de
protegéo.

O]/

Um sinal a certificar que
o produto se encontra em
conformidade com os re-
querimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

Atencao. Importante.

Utilize luvas de protecgéo.

Simbolo Significado
Autocolante do nimero de
Ccr. |== série:
CT ... - modelo;
XX - data de fabrico;

XXXXXXX - nimero de série.

Durante o funcionamento,
retire o pé acumulado.

nep| A

)

Diregéo de fresagem.

r

Leia todos os avisos de se-
guranca e todas as instru-
coes.

Informacéo util.

UA0) Use 6culos de seguranca.

Use protegbes auditivas.

Use mascara respiratoria.

Desligue a ferramenta elétri-
ca da alimentagao antes da
instalacdo ou ajuste.

FAOHONONE

Diregdo do movimento.

go
S€C

Diregéo de rotagéo.

=D

Bloqueado.

DV

Desbloqueado.

Nao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo domeéstico comum.

1= | 3

Designacgao da ferramenta eléctrica

A ferramenta elétrica foi criada para fresagem de
ranhuras e tratamento de bordas da pecga a ser tra-
balhada fabricada com materiais a base de madeira,
plastico, etc.

Componentes da ferramenta eléctrica

Manoémetro de profundidade de fresagem
Parafuso de fixagao

Porca de fixagao

Presilha de batente

Placa da base

Botéo de bloqueio do interruptor de ligar / desligar
Interruptor de ligar / desligar

Ranhuras de ventilagéo

Bloqueio do eixo

10 Porca da pinga de aperto

11 Escala

12 Broca *

13 Chave *

Porca M4 *

Adaptador de ligagdo de extragdo do po6 *
Parafuso M4 (cabega escariadora) *

17 Guia paralela (montagem) *

OCONOANARWN =
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18 Parafuso M4 (cabeca redonda) *

19 Pinga de aperto *

Eixo

21 Porca da guia paralela *

Suporte *

Parafuso de ajuste da guia paralela *
Chapa de encosto *

Parafuso de fixagdo da guia paralela *

* Acessorios
Nem todos os acessoérios apresentados nas ilus-

tracoes ou descritos no texto fazem parte das pe-
cas fornecidas.

Instalagéo e afinagao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

A\

Instalar / substituir acessérios (consulte a ima-
gem 1)

O

» Vire a ferramenta eléctrica ao contrario.

» Prima o blogueio do eixo 9 e, apos se certificar de
que o eixo 20 esta bloqueado, mantenha o bloqueio
do eixo 9 numa posicdo de pressionado (consulte a
imagem 1.1).

» Liberte a porca 10 usando a chave 13 (consulte a
imagem 1.2).

 Instale / substitua a broca, tendo em conta que a
haste da broca tem de ser inserida na pinga de aper-
to 19 a, pelo menos, 20 mm de profundidade (consulte
aimagem 1.3).

» Aperte a porca 10 com a chave de extremidade
aberta 13. Nota: Nunca aperte a porca 10 sem a bro-
ca. Isso pode danificar a pinga de aperto 19.

» Apos terminar as operagoes, liberte o bloqueio do
eixo 9.

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

Apés uma operagao prolongada, a broca
pode ficar muito quente. Retire-a usando
luvas. Isto também reduz o risco de le-
sOes devido a extremidade de corte.

Montagem / desmontagem do adaptador de liga-
cao do extrator do pé (consulte a imagem 2)

* Instale o adaptador 15 conforme apresentado (con-
sulte a imagem 2).

» Ligue o dispositivo externo de extracgdo do pé ao
adaptador 15 (use um adaptador adequado, se neces-
sario).

* As operacdes de desmontagem séo feitas na se-
quéncia inversa.

Instalagao / ajuste / montagem da guia paralela
(consulte a imagem 3-4)

* Monte a guia paralela 17 conforme apresentado
(consulte a imagem 3).

» Fixe a guia paralela 17 na placa da base 5, confor-
me apresentado na imagem 4.

* A guia paralela 17 tem um parafuso de ajuste 23
fornecido para um ajuste preciso. Para isso, efetue o
seguinte:
» Desaperte o parafuso de fixagao 25;
» Rode o parafuso de ajuste 23 para mover a cha-
pa de encosto 24;
» Tenha em conta que existe uma escala no fundo
da chapa de encosto 24 que apresenta a distancia
que a chapa de encosto 24 foi movida;
» Aperte o parafuso de fixagdo 25.
* As operagbes de desmontagem sao feitas na se-
quéncia inversa.

Operacao inicial da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentacdo correcta: A
voltagem da alimentagao tem de ser sempre equiva-
lente a informagéo apresentada na placa de identifica-
¢ao da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar a ferramenta eléctrica
Ligar / desligar a curto prazo

Para ligar, prima e mantenha premido o interruptor de
ligar e desligar 7, para desligar, deixe de premi-lo.

Ligar / desligar a longo prazo

Ligar:

Prima o interruptor de ligar e desligar 7 e fixe-o na po-
sicdo de ligado com o botao de bloqueio do interruptor
de ligar e desligar 6.

Desligar:

Prima e liberte o interruptor de ligar e desligar 7.

Aspiracao do p6 durante a utilizagao da
ferramenta eléctrica

A recolha do p6 diminui a concentragao de
po no ar e evita que va aparecendo muito pé
no local de trabalho.

Enquanto utiliza a ferramenta eléctrica,
use sempre um aspirador adequado para recolher o
p6 gerado pelo trabalho. E usado um adaptador espe-
cial para unir o aspirador ao adaptador 15.

Recomendag¢bes acerca do funciona-
mento

Configuragado da profundidade de fresagem (con-
sulte a imagem 5-8)

A\

 Instale a ferramenta eléctrica numa superficie hori-
zontal nivelada.

» Desaperte os parafusos de fixagao 2. Isto fornece a
possibilidade de mover a estrutura da ferramenta elé-
trica livremente (consulte a imagem 5.3).

« Desaperte a porca de fixagéo 3. Isto fornece a pos-
sibilidade de mover livremente o manémetro de pro-
fundidade de fresagem 1 (consulte a imagem 5.2-5.3).

O ajuste da profundidade de fresagem s6
pode ser efectuado quando a ferramenta
eléctrica estiver desligada.
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* Mova o manémetro de profundidade de fresagem 1
para cima (consulte a imagem 6.1).

» Baixe a estrutura da ferramenta elétrica, de modo a
que a extremidade da broca consiga tocar na superfi-
cie da peca a ser trabalhada (consulte a imagem 6.2).
Aperte os parafusos de fixagao 2 enquanto mantém a
estrutura da ferramenta elétrica nesta posigao (consul-
te a imagem 6.3).

* Mova o mandmetro de profundidade de fresagem 1
para baixo, até que a sua extremidade toque na presi-
Iha de batente 4 (consulte aimagem 7.1). Como resul-
tado, bloqueou a "posigéo zero".

» Para definir a profundidade de fresagem, mova o
mandémetro de profundidade de fresagem 1 para cima
(consulte a imagem 7.2) orientando-se pela escala 11
(recomendamos que use uma ferramenta de medicao
adicional para uma instalagdo mais precisa).

» Aperte a porca de fixagdo 3 para fixar a profundi-
dade de fresagem definida (consulte a imagem 8.1).

» Desaperte os parafusos de fixagéo 2. Isto fornece a
possibilidade de mover a estrutura da ferramenta elé-
trica livremente (consulte a imagem 8.2).

» Mova a estrutura da ferramenta elétrica para baixo.
Quando a extremidade do mandmetro de profundi-
dade de fresagem 1 tocar na presilha de batente 4 a
profundidade de fresagem definida sera obtida (con-
sulte a imagem 8.3). Aperte os parafusos de fixacéo 2
enquanto mantém a estrutura da ferramenta elétrica
nesta posigao.

Direccgéo de fresagem

@«
‘@) A fresagem devera ser sempre efectuada

contra a direcgao de rotagao da broca. Caso
contrario, a ferramenta eléctrica sera expos-
ta a solavancos que podem dar origem a
% uma perda de controlo.

Recomendacgées gerais de funcionamento (con-
sulte a imagem 9)

Durante o funcionamento, certifique-se
de que usa a guia paralela 17. Esta for-
nece o controlo necessario sobre a ferra-
menta elétrica.

» Assinale e fixe a pega a ser trabalhada tratada.

» Defina a profundidade de fresagem desejada e fixe
a estrutura da ferramenta elétrica nesta posigéo, con-
forme descrito anteriormente.

» Ajuste a guia paralela 17 conforme descrito ante-
riormente.

 Ligue a ferramenta elétrica.

» Segure a ferramenta elétrica usando a pega com
uma mao, e segure a guia paralela 17 com a outra
mao (consulte a imagem 9).

» Efetue a fresagem com um avanco uniforme, tendo
em conta as recomendagdes relativas a diregao de
fresagem. Nao faga esforgos extra. Efetuar a opera-
¢ao leva algum tempo. O esforgo extra ndo acelera

0 processo de trabalho e sobrecarrega a ferramenta
elétrica. )
« Desligue a ferramenta eléctrica.

Usar a guia paralela (consulte a imagem 9)

A guia paralela 17 permite fresar ao longo da superfi-
cie lateral recta da peca a ser trabalhada.

» Defina o espago da borda da peca a ser trabalhada,
ajustando a guia paralela 17, conforme descrito ante-
riormente.

» Efetue a fresagem, pressionando a guia paralela 17
contra a superficie lateral da pegca a ser trabalhada
(consulte a imagem 9).

Manutencdo da ferramenta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condigado indispensavel para uma utilizagdo se-
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica € manté-la
limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com
ar comprimido através dos orificios do ar 8.

Servigo pos-venda e servigo de aplicagao

O nosso servigo pos-venda responde as suas pergun-
tas relativas @ manutengéo e reparacdo do seu pro-
duto, bem como pecgas sobresselentes. A informagao
acerca dos centros de reparagéo, diagramas das pe-
¢as e informagao sobre pecas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.crown-tools.com.

Transporte das ferramentas elétricas

* Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
xagao da caixa com pingas.

Protecgao ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminagao de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessorios e caixa
I deverdo ser separados, para uma recicla-
gem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pegas
de plastico dispéem de uma respectiva marcagao.
Estas instrucdes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragoes.
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Elektrikli alet 6zelligi

Kose el frezesi CT11020
Elektrikli alet kodu [220-230 V ~50/60 Hz] 421753
Girig glicii [W] 430
Gii¢ W] 174
Gerilimdeki akim 220-230 V [A] 2.1
Bostaki devir [dk] 26000
Bilezik i¢ capi [E1i1nr2} 1/(1..
Freze tabaninin stroku [[?nn;} 1-:?/% 6"
Agiriik [pou[rI:g} 31351
Emniyet sinifi O] /1

Giiriiltii bilgisi

A\

C€ Uyumluluk beyanati

Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet 6zelligi" béliminde
tanimlanan Urundn, degisiklikleri de dahil olmak tze-
re 2006/42/EC yonergelerinin gecerli bitin hdkim-
lerini karsiladigini ve agagidaki standartlarla uyumlu
oldugunu beyan ederiz: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

W huntos

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 30.01.2018

o

Onay mudura Wu Cunzhen

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak i¢in kullanim talimatlari el kitabini
okumalhidir.

UYARI! Tum givenlik uyarilarini ve tali-
matlan okuyun. Uyarilarin ve talimatlarin

Genel giivenlik kurallari

A herhangi birine uyulmamasi elektrik carp-
masina, yangin ¢ikmasina ve / veya ciddi

. yaralanmalara yol acabilir.

lleride bagvurmak lizere tiim uyarilari ve talimatlari

kaydedin.

Uyarilarda gecen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-

den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille ¢alisan

(kablosuz) elektrikli alettir.

Caligma alani giivenligi

+ Calisma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.
Daginik veya karanhk alanlarda kaza olma ihtimali
yuksektir.

« Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) calistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lar tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.

« Elektrikli aleti caligtirirken ¢cocuklari ve gevrede-
ki kisileri galisma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikhidi kontroli kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik giivenligi

« Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmalidir.
Fis lUzerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mis elektrikli aletlerle beraber adaptor figlerini asla
kullanmayin. Degistirilmemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik garpmasi riskini azaltacaktir.

« Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplar gibi
topraklanmig yiizeylere temas etmekten kaginin.
Vicudunuz topraklanmis ise elektrik garpma riski artar.
» Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
¢arpma riskini artiracaktir.

» Kabloyu baska amagclar icin kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tagimak veya ¢cekmek icin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢cekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin ucglardan veya hareketli parcalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolagsmis kablolar elektrik
garpma riskini artirir.

« Elektrikli aleti dig mekanda calistirirken dis me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimina uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik garpma riskini azaltir.

» Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kacinilmaz ise elektrik akimi korumal bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik carpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
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yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kacagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

» Uyan! Disli kutusu, kalkan vb. Uzerinde bulunan
acik metal yuzeylere asla dokunmayin, ¢lnki me-
tal yuzeylere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari
bozarak potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol
acabilir.

Kisisel glivenlik

« Elektrikli aleti ¢calistirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ilac etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri calistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol agabilir.

» Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gozliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan guvenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
cl kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

» Elektrikli aletin istem digi baglatiimasini 6nleyin.
Aleti glic kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tagimadan 6nce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz dugme Uzerindeyken tasimaniz veya
digmesi acik elektrikli aletlere glic vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

» Elektrikli aleti agmadan once ayar anahtarini
veya somun anahtarini sokiin. Elektrikli aletin dénen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.

+ Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Boylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

* Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saglarinizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sag¢ hareketli pargalara
sikigabilir.

» Cihazlar toz giderme ve toplama iinitelerinin
baglantisi igin temin ediliyor ise bu cihazlarin bagh
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama islemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

» Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alig-
kanhgin sizi kayitsizlagtirmasina izin vermeyin ve
aletin giivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol agabilir.

» Uyan! Elektrikli aletler calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya 6limcil yaralanma riskini azaltmak igin
tibbi implantlari olan kisilerin bu elektrikli aleti ¢calistir-
madan 6nce doktorlarina ve tibbi implant Ureticisine
danigmalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

» Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler gtivenliklerinden sorumiu
bir kisi tarafindan gézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti ¢alistiramaz.

« Elektrikli aleti kapasitesi digsina zorlamayin. Uy-
gulamaniz igin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha guvenli bir bigim-
de ve tasarlandigl hizda gergeklestirecektir.

*+ Agma kapama digmesi calismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Digmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onariimasi gerekir.

« EIl aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan once figin
gic kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi dnleyici guvenlik tedbirleri elektrikli aleti yanliglikla
baslatma riskini azaltir.

« Kullanilmayan elektrikli aletleri gocuklarin erige-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlarn iyi bilmeyen kisilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.

< Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli pargala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, pargalarin kirilima
durumunu ve elektrikli aletlerin ¢alismasini etki-
leyebilecek diger kosullan kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiisse kullanmadan 6nce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
birgok kazaya neden olabilir.

+ Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha disuk-
tur ve daha kolay kontrol edilebilir.

+ Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve ¢aligma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkli elektrikli aletlerin baska bir amag igin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

* Tutma yerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindinlmis olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
yluzeyleri guvenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontrolinu engeller.

« Bir elektrikli alet kullanirken litfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Boylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Servis

+ Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim pargalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Boylece elektrikli aletin gtvenligi koru-
nacaktir.

» Aksesuarlan yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.

Ozel giivenlik uyarilari

» Ise baslamadan once, freze cakisinin takili olup
olmadigi kontrol edilmelidir. Calisma sirasinda
elektrikli aleti siki bir sekilde tutmalisiniz. Uygun
Olgllere sahip freze cakisi kullaniimalidir. Freze caki-
sinin kullanildigr veya degistirildigi herhangi bir anda,
elektrikli alet Gzerindeki anahtarin kapali konumda ol-
dugundan emin olunmalidir. Sizin veya yakininizdaki
kisilerin yaralanmasini énlemek icin freze cakisi takilir-
ken veya degistirilirken glc hattinin prizden ¢ekilmesi
gerekmektedir.

« Elektrikli aleti kullanilirken, tozlu bir ortamda
calisacaksiniz. Bu ylizden maske ve koruyucu goz-
IUk takmalisiniz. Saglariniz uzunsa, saglarinizi topla-
malisiniz. Calisma esnasinda bol kiyafetler giymeme-
lisiniz.

* Hasar gordiiyse gli¢ hatlarina dokunmamalisi-
niz. Hasarli gi¢ hatlarina sahip herhangi bir elektrikli
aletin kullanimi yasaktir. Gug¢ hatlari (aletin galisma-
sini engellememek igin) sasenin arkasina yerlestiril-
melidir.
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+ Elektrikli alet, yagmurda veya nemli ortamlarda
calistinlmamalidir. Yangin veya elektrik carpmasini
onlemek igin gli¢ hatlarina dokunmamalisiniz.

» Elektrikli alet is par¢asindan ¢ikartiimadan 6nce
gli¢ anahtarini kapamali ve freze ¢akisini tamamen
durdurmalisiniz.

» Eller daima donen parcgalardan uzak tutulmahdir.
Freze cakisi is pargasiyla temas halindeyken, giic ale-
tini galistirmaya kalkmayin.

» Calismadan sonra, ilk olarak anahtar kapatiima-
It ve sonrasinda kilavuz siitununun kilitleme kolu
gevsetilmelidir. Boylece elektrikli alet baslangic
konumuna doénecektir.

Elektrikli aleti calistinrken uygulanacak
glivenlik esaslar

isletime baglamadan 6nce

» Isleme sirasinda is parcasini saglam bir ylzey Uze-
rine (beton, celik, tas, vb.) koymayin - freze kesici ucu
is parcasi Uzerinden gegtiginde freze kesici ucuna za-
rar verebilirsiniz ve gug aleti Uzerindeki kontroli kay-
bedebilirsiniz.

* Izin verilen donus hizi, gug aleti mili donus hizini
asmayan kesici uglar kullanin. Kesici uglarin kulla-
nimi igin Ureticinin 6nerilerine uyun. Kullanici kila-
vuzundaki 6zelliklere uymayan freze kesici uglarini
kullanmayin.

* Yalnizca keskin, hasar gérmemis freze kesici uglari
kullanin. Bukulmus, kérlesmis veya catlak kesici uclari
degistirilmelidir.

» Freze kesici ucu govdesinin g¢api, gugc aleti bilezigi-
nin i¢ capiyla tamamen uyumlu olmalidir.

» Eger kesme birimi ¢api, taban plakasindaki deligin
gapini aglyorsa, asla freze kesici ucunu kullanmayin.

» Kesmeden 6nce kutiklerden tim givileri veya metal
nesneleri gikarin.

» Duvarlarda veya ince bdlmelerde kesmeler yapar-
ken, gizli elektrik tertibatinin, su borularinin ve gaz
borularinin konumunu bulmak gerekmektedir. Elektrik
tertibatinin veya ev halkinin kullandidi hatlarin hasar
g6rmesinin bir sonucu olarak 6nemli yaralanmalar
meydana gelebilmektedir.

isletme sirasinda

» Glg verirken ve ¢alisma sirasinda, gug aletini her
iki elinizle tutamaklarindan tutun ve glc aleti Gze-
rinde kontrolinizl koruyacak saglam bir konumda
durun.

 Ellerinizi doner freze kesici ucundan guvenli bir
mesafede tutun. Bir is pargasini islerken freze kesi-
ci ucu bazen is pargasinin alt kismindan disari gikar
ve korunmazsa, dokunulmasi ciddi yaralanmalara yol
acabilir. Donen freze kesici ucuna asla ellerinizle do-
kunmayin.

» Freze kesici ucu tam hiza ulasmadan asla islemeye
baslamayin.

» Freze kesici ucunu sadece glg¢ aleti acikken is par-
gasina dogru ilerletin aksi halde freze kesici ucu bir is
parcasina sikigabilir veya bir geri tepme ve gug aleti
Uzerinde kontrol kaybi meydana gelebilir.

» Kuguk kutukleri islerken kiskag cihazlarini kullanin.
Kutikler diizgiince sabitlemek igin fazla kiiglikse onlari
islemeyin.

» Gug aletinin motoru galisirken testere tozunu asla
ortadan kaldirmaya calismayin.

» Asbest iceren malzemelerle calismayin. Asbest kan-
serojen olarak bilinir.

» Yuklendiginde elektrikli alet motorunu durdurmaktan
kaginin.

* Uzun slre kullanirken elektrikli aletinizin asiri i1sin-
masindan kaginin.

+ Elektrikli aleti asla bas seviyenizin Ustlinde calistir-
mayin.

isletimin tamamlanmasindan sonra

» Gug aleti, yalnizca kapatildiginda ve freze kesici ucu
tamamen durdugunda atdlyedeki yerinden sokulmeli-
dir.

« Mil kilidini kullanarak ataletle kesici u¢ dontstni
yavaslatmak kesinlikle yasaktir bu, glc aletini islemez
hale getirecektir ve garanti servis hakkinizi gegersiz
kilacaktir.

» Calsma sirasinda kesici u¢ ¢ok sicaktir soguyana
kadar dokunmayin.

» Calismadan sonra galisma alaninin temizligi yuka-
rida belirtilen koruma ydntemleriyle donatiimis kisiler

tarafindan yapilmalidir.
A de olugan toz iceren kimyasal maddeler
kansere veya konjenital eksiklige neden
olabilir ve dogurganliga zarar verebilir. Bazi kimya-
sal maddelerin iyonu s6yle olmalidir:
« Aleti tamir etmeden ve degisimini yapmadan 6nce
ilk olarak fisi cekilmelidir.
» Seffaf iki silisyum oksit ve duvar tuglalarinda ve gi-
mento iginde bulunan diger duvar Urunleri; kimyasal
isleme tabi tutulan tahtadaki krom arsenik (CCA). Bu
maddelerin zarar verme dereceleri bu galismalari ger-
ceklestirme sikliginiza baghdir. Bu kimyasal madde-
lerle temasi azaltmak isterseniz litfen havalandirmasi
olan yerlerde calisin ve glvenlik belgeleri olan dona-
nimlar (kiicik tozlara kars! filtresi olan toz maskesi
gibi) kullanin.

Uyan: zimparalama, kesme, bigcme, tas-
lama, delme ve diger ingaat faaliyetlerin-

Gii¢ gerilimine dikkat edin: elektrik baglantisinda
glc geriliminin, aletin veri levhasinda belirtilen geri-
limle ayni oldugunu dogrulamaniz gerekir. Gug gerili-
mi, olmasi gereken gerilimden yuksek ise kullanicila-
rin kaza gegirmesinin yani sira alet zarar gorecektir.
Dolayisiyla gli¢ gerilimi dogrulanmaz ise asla aletin
fisini prize keyfi olarak takmayin. Bunun aksine gli¢
gerilimi gereken gerilimden dis(k ise motor zarar go-
recektir.

Kilavuzda kullanilan semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Litfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gug aletinin dogru ve guvenli
kullanimina imkan verecektir.

Sembol Anlami
o Seri numarasi etiketi:
| cT.. e CT ... - model;

XX - Uretim tarihi;

XXXXXXX - seri numarasi.
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Sembol Anlami Sembol Anlami
Tum giivenlik yénetmelikle- > .
@ rini ve talimatlarini okuyun. 1 Faydali bilgiler.

Koruyucu gozlikler takin.

Kulak koruyuculari takin.

Toz maskesi takin.

Kurulum veya ayar 6ncesin-
de glic aletinin baglantisini
sebekeden kesin.

Hareket yonu.

@@ Dénils ysni.
@ Kiltli.
ol Kilidi agik.

O] /1

Cift yalitim / koruma sinifi.

Uriiniin AB yénetmeliklerinin
ve uyumlu hale getirilmis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-
nu dogrulayan bir isaret.

Dikkat Onemli.

Koruyucu eldivenler giyin.

Calisma sirasinda biriken
tozu silin.

Frezeleme yond.

Glc aletini ev tipi ¢op kutula-
rina atmayin.

i
i

Elektrikli aletin kullanim amaci

Gug aleti, ahsap esasli, plastik, vb. malzemeden is
pargas! kenarlarinin oluk frezelenmesi ve islem gor-
mesi igin tasarlanmistir.

Motorlu aletin parcgalari

Frezeleme derinlik dlger
Kilitleme vidasi

Kilitleme somunu

Durdurma kulagi

Altlik

A¢ma / kapama anahtari igin kilitteme digmesi
Ac¢ma / kapama anahtari
Havalandirma oluklari

Mil kilidi

10 Bilezik sikma somunu

11 Olgek

12 Freze kesici ucu *

13 Anahtar *

14 M4 Somun *

15 Toz cikarici bagdlanti adaptori *
16 M4 Vida (havsa bash) *

17 Paralel kilavuz (montaj) *

18 M4 Vida (bombe bash) *

19 Bilezik *

20 Mil

21 Paralel kilavuz somunu *

22 Destek parcgasi *

23 Paralel kilavuz ayarlama vidasi *
24 Baski plakasi *

25 Paralel kilavuz kilitteme vidasi *

OCONOURWN=

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli alet elemanlarini takma ve
ayarlama

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapiima-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Disliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini gok siki hazirlamayin.
Aksesuarlarin takilmasi / degistirilmesi (bkz. sek. 1)
Uzun siireli ¢galismalardan sonra, freze
@ kesici ucu ¢ok sicak olabilir, eldiven kul-

lanarak sokiin. Bu, kesici kenarlar tara-
findan yaralanma riskini de azaltacaktir.
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» Gug aletini bas asagi gevirin.

» Mil kilidine 9 bastirin ve milin 20 kilitlendiginden
emin olduktan sonra mil kilidini 9 basili bir pozisyonda
tutun (bkz. sek. 1.1).

* Somunu 10 anahtar 13 kullanarak serbest birakin
(bkz. sek. 1.2).

» Freze kesici ucu gévdesinin bilezige 19 en az 20 mm
derinlikte yerlestiriimesi gerektigini dikkate alarak freze
kesici ucunu takin / degistirin (bkz. sek. 1.3).

» Acik agizli anahtari 13 kullanarak somunu 10 sikin.
Not: somunu 10 freze kesici ucu olmadan asla sikma-
yin - bu bilezige hasar verebilir.

e TUm islemler tamamlandiktan sonra mil kilidini 9
serbest birakin.

Toz cikarici baglanti adaptoriiniin montaji / sokiil-
mesi (bkz. sek. 2)

» Adaptori 15 sekil 2'te gosterildigi sekilde takin.

* Harici toz ¢ikarma cihazini adaptére 15 baglayin
(gerekirse uygun bir adaptér kullanin).

+ Sokum islemleri ise ters sirayladir.

Paralel kilavuz montaji / ayari / kurulumu (bkz.
sek. 3-4)

+ Paralel kilavuzu 17 sekil 3 gosterildigi sekilde monte
edin.
» Paralel kilavuzu 17 althga 5 sekil 4’te gosterildigi gibi
kilitleyin.
« Paralel kilavuzun 17 hassas ayar saglayan bir ayar
vidasi 23 vardir. Bu amag igin asagidaki islemleri ger-
ceklestirin:
« kilitteme vidasini 25 gevsetin;
» baski plakasini 24 hareket ettirmek igin ayar vida-
sini 23 dondirdn;
» baski plakasinin 24 altinda, baski plakasinin 24
hareket ettirildigi mesafeyi gosteren bir 6lcek oldu-
guna dikkat edin;
« kilitteme vidasini 25 sikin.
+ Sokum islemleri ise ters sirayladir.

Elektrikli aleti ilk kez ¢aligtirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti agma / kapama
Kisa siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Ag¢mak i¢in, agma / kapatma anahtarina 7 basiniz ve
tutunuz, kapatmak igin - serbest birakiniz.

Uzun siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Agma:

Acma / kapatma anahtarina 7 basiniz ve agma / kapat-
ma anahtari 6 i¢in kilitteme diigmesi ile onu konumun-
da kilitleyiniz.

Kapama:

Acma / kapatma anahtarina 7 basiniz ve serbest bi-
rakiniz.

Elektrikli alet kullanimi sirasindaki toz
emme

Toz toplama, tozun havada yogunlasmasi-
ni azaltir ve is istasyonunda toz birikmesini
onler.

Glg¢ aletini calistinrken calisma esna
sinda olusan tozlari toplamak i¢in daima uygun bir
elektrikli supurge kullanin. Elektrikli supurgeyi adapt6-
re 15 baglamak icin 6zel bir adaptor kullanilir.

Elektrikli alet kullanimiyla ilgili 6neriler

Frezeleme derinliginin ayarlanmasi (bkz. sek. 5-8)

A\

* Glg aletini diiz, yatay bir ylzeye kurun.

+ Kilitteme vidalarini 2 sékun - bu, gu¢ aletine serbest
bir sekilde hareket edebilme imkani saglayacaktir.
(bkz. sek. 5.3).

+ Kilitteme somununu 3 sokiin - bu, frezeleme derinlik
Olgere 1 serbest bir sekilde hareket edebilme imkani
saglayacaktir (bkz. sek. 5.2-5.3).

» Frezeleme derinlik dlgeri 1 yukari dogru hareket et-
tirin (bkz. sek. 6.1).

* Glg aletinin govdesini algaltin bdylece freze kesici
ucunun u¢ kismi is pargasinin yuzeyine dokunabile-
cektir (bkz. sek. 6.2). Gug aletinin gévdesini bu konum-
da tutarak kilitteme vidalarini 2 sikin (bkz. sek. 6.3).

* Frezeleme derinlik 6lgeri 1 ucu durdurma kulagi-
na 4 dokunana kadar asagi dogru hareket ettirin (bkz.
sek. 7.1). Sonug olarak "sifir konumunu" kilitlemis olur-
sunuz.

» Frezeleme derinligini ayarlamak igin dlgekle 11 yon-
lendirerek frezeleme derinlik Olgeri 1 yukari hareket
ettirin (bkz. sek. 7.2) (daha dogru bir kurulum igin ilave
bir élgiim aletinin kullanilmasi onerilir).

* Ayarlanan frezeleme derinligini sabitlemek igin Kkilit-
leme somununu 3 sikin (bkz. sek. 8.1).

« Kilitteme vidalarini 2 gevsetin - bu, glg aletini ser-
best bir sekilde hareket ettirme imkani saglayacaktir
(bkz. sek. 8.2).

» Gug aleti govdesini, frezeleme derinlik 6lgerin 1 ucu
durdurma kulagina 4 degene kadar asagdi dogru ha-
reket ettirin. Ayarlanan frezeleme derinligi elde edile-
cektir (bkz. sek. 8.3). Gug aletini bu konumda tutarak
kilitteme vidalarini 2 sikin.

Frezeleme derinliginin ayari yalnizca gi¢
aleti kapali oldugunda gerceklestirilebilir.

Frezeleme yoni

Genel caligma oOnerileri (bkz. sek. 9)

Frezeleme, daima freze kesici u¢ dénme
yonine ters yonde gergeklestiriimelidir. Aksi
halde, gli¢ aleti ani hareketlere maruz kalir.
Bu da kontrol kaybina yol acabilir.

Calisma sirasinda paralel kilavuzu 17
L kullandiginizdan emin olun - bu, giig
1 aleti uUzerinde gereken kontrolii sagla-
yacaktir.
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+ Iglem géren is pargasini sinirlandirin ve sabitle-
yin.

» Yukarida tarif edildigi sekilde gerekli frezeleme de-
rinligini ayarlayin ve gug aleti gévdesini bu konumda
kilitleyin.

* Yukarida tarif edildigi sekilde paralel kilavuzu 17
ayarlayin.

» Gulgc aletini galistirin.

» Gug aletini bir elinizle tutamagi kullanarak tutun ve
diger elinizle paralel kilavuzu 17 tutun (bkz. sek. 9).

» Frezeleme yonunu dikkate alarak frezeleme igle-
mini esit ilerlemelerle gergeklestirin. llave gii¢ harca-
mayin - islemi gerceklestirmek biraz zaman alacaktir.
Ekstra glic harcanmasi ¢alisma surecini hizlandirma-
yacak ve gug aletine agiri yuk bindirecektir.

* Gugc aletini kapatin.

Paralel kilavuzun kullaniimasi (bkz. sek. 9)

Paralel kilavuz 17 is parcasinin diz yuzeyi boyunca
frezelemeye olanak saglar.

* Yukarida tarif edildigi sekilde paralel kilavuzu 17
ayarlayarak is pargasi kdsesinden olan bosluk mesa-
fesini ayarlayin.

« Paralel kilavuzu 17 is pargasinin yan ylzeyine
bastirarak frezeleme iglemini gerceklestirin (bkz.
sek. 9).

Elektrikli aletin bakimi / koruyucu 6nlem-
ler

Motorlu aletin tGzerinde herhangi bir igslem yapil-
madan once, ana sebeke ile baglantisi kesilmeli-
dir.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bicimde uzun sureli kullanimi
icin kaginilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu
aleti, hava deliklerinden 8 cikan sikistirilmis havayla
dizenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz Griininizin bakim ve
tamirinin yani sira yedek parcalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parga
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.crown-tools.com adresinde mevcuttur.

Giig aletlerinin nakliyesi

» Nakliye sirasinda ambalaj Gzerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

» Bosaltma / ylikleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle ¢alisan herhangi bir turde teknolojinin kul-
laniimasina izin verilmez.

Cevresel koruma

i : Cevre ile dost geri donlisim iglemi igin mo-

EE torlu alet, aksesuarlar ve paketleme malze-
meleri ayrilmaldir.

Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-
lendirme islemine sokulabilmesi igin, plastik pargalar
isaretlenmisgtir.

Bu kullanim talimati da, klor kullanilmadan agartiimis,
yeniden dénlsumli kagida basiimistir.

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazani-
mi.

imalatgl, iiriin izerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
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Dane techniczne elektronarzedzia

Frezarka do krawedzi CT11020
Kod elektronarzedzia [220-230 V ~50/60 Hz] 421753
Moc nominalna [W] 430
Moc na wyjsciu [W] 174
Natezenie pradu przy napieciu 220-230 V [A] 21
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia [min] 26000
Srednica wewnetrzna uchwytu zacisko- [mm] 6
wego [cale] 1/4"

i [mm] 30
Skok korpusu frezarki [cale] 1-3/16"

[ka] 1,5

Waga [funty] 3.31
Klasa bezpieczenstwa o] /1

Informacja dot. hatasu

A\

C € Deklaracja zgodnosci

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu,
jezeli cisnienie akustyczne przewyz-
sza 85 dB(A).

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cig, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujacych norm: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

[ huwtos

Merit Link International AG
Stabio, Szwajcaria, 30.01.2018

o

Menedzer Wu Cunzhen

certyfikacji

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczyta¢
instrukcje obstugi!

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE! Przeczyta¢ wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
oraz wszystkie instrukcje. Nieprzestrze-
ganie instrukcji i ostrzezen moze skutkowac

porazeniem pradem elektrycznym, pozarem i/ lub po-

waznymi obrazeniami.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowa¢ do

uzytku w przysziosci.

Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-

czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z

sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)
zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Zapewni¢ czystos¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sa
przyczyng wypadkow.

* Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnos¢ palnych cieczy, gazéw lub
pytow. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
spowodowacé zapton pytéw lub opardw.

» Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac z
dala dzieci i postronnych obserwatoréw. Odwréce-
nie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad na-
rzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

« Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac¢ do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
zaden sposob wtyczki. Nie uzywac¢ wtyczek przej-
sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

* Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Uzie-
mione ciato zwieksza ryzyko porazenia pradem elek-
trycznym.

* Nie narazac¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwieksza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

* Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nigdy nie
uzywac przewodu zasilania do zawieszania, cig-
gniecia lub wyltaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewod z dala od zrédet ciepta, olejem, ostrych
krawedzi lub wirujgcych czesci. Uszkodzony lub po-
platany przewdd zwigksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

» Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowac¢ przediuzacze przystosowane do
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uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewodéw przysto-
sowanych do pracy na zewngtrz zmniejsza ryzyko po-
razenia pragdem elektrycznym.

*+ W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-
wac urzadzenie réznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prgdem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzadzenie rdéznico-
wopradowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem "wy-
tacznik pragdu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

» Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przekfadni, ostonie, obudowie, poniewaz
w przypadku awarii czesci te mogg znalez¢ sie pod
napieciem i spowodowac porazenie prgdem elektrycz-
nym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

» Zawsze zachowywac¢ czujnos¢, patrze¢, co sie
robi i kierowa¢ sie zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywaé¢ elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wplywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowac powazne obrazenia uzytkownika.

+ Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpylowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajg ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

+ Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podtaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewnic sie, ze
wylacznik znajduje sie w potozeniu wytaczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu wigczonym "ON" moze by¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usuna¢
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zato-
zony na wirujgcg czes¢ elektronarzedzia moze spowo-
dowac powazne obrazenia oséb.

* Podczas pracy nie przechyla¢ sie nadmiernie.
Zawsze zachowywac prawidiowe ustawienie stop
i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywa¢ wtosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub diugie wiosy moga zosta¢ wciagniete
przez poruszajgce sie czesci narzedzia.

» Jezeli narzedzia sg dostosowane do podigczenia
urzagdzen wyciaggajacych i zbierajagcych pyly, za-
pewnic¢, aby zostaly podigczone i prawidiowo uzy-
wane. Uzywanie urzadzen do zbierania pytéw moze
zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.
» Nie pozwol, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzito Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

« Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zakitécac¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantéw medycznych. Aby zredukowaé

ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowac¢ sie
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

» Osoby o obnizonych zdolnosciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie moga uzywac
elektronarzedzia, jesli nie sg nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

« Nie przeciaza¢ elektronarzedzia. Uzywac elek-
tronarzedzia prawidiowego do danego zastoso-
wania. Prawidlowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscig, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

« Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wytacz-
nik nie dziata prawidtowo. Kazde elektronarzedzie,
ktérego nie mozna kontrolowac wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkol-
wiek regulacji, wymiany wyposazenia lub przed
odstawieniem elektronarzedzia odtaczy¢ przewoéd
zasilania i / lub akumulator od elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze $rodki bezpieczenstwa zmniej-
szajg ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

* Przechowywa¢ elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cja obstugi uzywatly go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikéw sg niebezpiecznymi
urzgdzeniami.

« Konserwowac¢ elektronarzedzia. Sprawdza¢, czy
czesci ruchome nie sg zakleszczone lub przesu-
nigte wzgledem osi, czy nie ma peknig¢ lub innych
objawow, ktére moga zaklécaé prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sg przyczyng wielu wypadkow.

« Zapewni¢, aby narzedzia tngce byly ostre i czy-
ste. Prawidlowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej zakleszczajg sie
i tatwiej jest nimi operowac.

+ Uzywac¢ elektronarzedzia, wyposazenia, wiertet
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuaciji.

* Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemozliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamigtac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymac¢ dodatkowy uchwyt, ktory
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkéw lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowang i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

* Przestrzegac¢ instrukcji dotyczacych smarowania i
wymiany wyposazenia.
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Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpie-
czenstwa

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy jest zamontowany frez; podczas pracy mocno
trzymac elektronarzedzie. Stosowac¢ frez o odpo-
wiednich rozmiarach. Zawsze podczas uzywania fre-
zu lub wymiany wytgcznik elektronarzedzia powinien
znajdowac sie w pozycji wytgczonej. Aby nie dopusci¢
do obrazen operatora lub 0sob postronnych, przewod
zasilania powinien by¢ wyjety z gniazda podczas za-
ktadania lub wymiany frezu.

* Podczas uzywania elektronarzedzia powstaje
pyl, wiec nalezy nosi¢ maske ochronng i gogle. Na
diugie wiosy nalezy zaktada¢ czapke. Podczas pracy
nie nosi¢ luznych ubran.

» Jesli przewod zasilania jest uszkodzony, nie
dotyka¢ go. Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia z
uszkodzonym przewodem. Przewdd zasilania powi-
nien zawsze znajdowac sie poza rama (aby nie prze-
szkadzat w pracy narzedzia).

» Elektronarzedzia nie wolno uruchamiaé¢ na desz-
czu lub w wilgotnym otoczeniu. Nie dotyka¢ prze-
wodu, aby nie doszto do pozaru lub porazenia prgdem
elektrycznym.

* Przed usunigciem elektronarzedzia z obrabiane-
go elementu wylaczyé wytacznik zasilania i pocze-
ka¢ na zatrzymanie frezu.

* Rece zawsze trzymac z dala od obracajacych sie
czesci. Gdy frez dotyka obrabianego elementu, nie
wigczac elektronarzedzia.

» Po zakonczonej obréobce wytaczy¢ wytacznik i
odblokowa¢ dzwignie, aby elektronarzedzie wréci-
to do pozycji wyjsciowej.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas pra-
cy elektronarzedziem

Przed rozpoczeciem pracy

» Podczas obrébki nie umieszcza¢ obrabianego ele-
mentu na twardej powierzchni (betonowa, stalowa,
kamienna itd.) gdy frez przejdzie przez obrabiany ele-
ment, mozna uszkodzi¢ frez i straci¢ panowanie nad
elektronarzedziem.

» Uzywa¢ frezéw, ktérych dopuszczalna predko$é
obrotowa jest nie mniejsza od predkosci obrotowej
wrzeciona elektronarzedzia. Przestrzega¢ zalecen
producenta dotyczgcych uzywania frezéw. Nie uzywac
frezéw, ktdre nie sg zgodne ze specyfikacjami podany-
mi w niniejszym podreczniku uzytkownika.

» Uzywac tylko ostrych, nieuszkodzonych frezow.
Skrzywione, stgpione lub pekniete frezy muszg by¢
wymienione.

» Srednica chwytu frezu musi pasowa¢ dokfadnie do
wewnetrznej Srednicy tulei zaciskowej elektronarze-
dzia.

» Nigdy nie uzywa¢ frezu, jesli $rednica jego czesci
skrawajgcej jest wigksza niz $rednica otworu w pod-
stawie frezarki.

* Przed rozpoczeciem ciecia usuna¢ gwozdzie i inne
elementy metalowe z elementu, ktéry bedzie ciety.

* Przed rozpoczeciem wykonywania ciecia w $cia-
nach nalezy zlokalizowa¢ ukryte przewody elektrycz-
ne, rury wodociggowe i gazowe. Uszkodzenie réznych
instalacji budynku moze spowodowac powazne obra-
zenia osoby pracujgcej elektronarzedziem.

W czasie pracy elektronarzedziem

« Podczas wiaczania zasilania i podczas pracy, trzy-
mac elektronarzedzie obiema dfonmi za oba uchwyty i
utrzymywac stabilng pozycje, ktéra umozliwi zachowa-
nie kontroli nad elektronarzedziem.

* Trzymac¢ dionie w bezpiecznej odlegtosci od wiru-
jacego frezu. Nalezy pamieta¢, ze podczas obrabia-
nia jakiegos elementu nieostoniety koniec frezu moze
przejs¢ przez dolng czes¢ obrabianego elementu do-
tkniecie go grozi powaznymi obrazeniami. Nigdy nie
dotykaé wirujgcego frezu.

« Nigdy nie rozpoczynaé obrobki, zanim frez nie osig-
gnie petnych obrotow.

« Frez zbliza¢ do obrabianego elementu tylko wtedy,
gdy elektronarzedzie jest wigczone, w przeciwnym ra-
zie frez moze sie zakleszczy¢ w obrabianym elemen-
cie lub moze zostac odbity, co grozi utratg kontroli nad
elektronarzedziem.

» Podczas obrabiania matych elementéw stosowac
zaciski. Jesli element obrabiany jest zbyt maty, aby
mozna byto go dobrze zamocowac - nie obrabia¢ go.
» Nigdy nie usuwac widréw, gdy silnik elektronarze-
dzia pracuje.

* Nie obrabia¢ materiatbw zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem kancerogennym.

« Unika¢ zatrzymywania silnika elektronarzedzia, gdy
jest ono obcigzone.

» Unika¢ przegrzania elektronarzedzia podczas uzy-
wania go przez dtuzszy czas.

« Nigdy nie pracowac elektronarzedziem ponad po-
ziomem gtowy.

Po zakonczeniu pracy

« Elektronarzedzie mozna usung¢ z miejsca pracy
dopiero po wytgczeniu i catkowitym zatrzymaniu sie
frezu.
« Zatrzymywanie frezu przy pomocy blokady wrzecio-
na jest zabronione - spowoduje to uszkodzenie elek-
tronarzedzia i anulowanie gwaranciji.
* Podczas pracy frez bardzo mocno sie nagrzewa -
nie wolno go dotykaé, zanim nie ostygnie.
» Sprzatanie miejsca pracy po zakonczeniu pracy
musi by¢ wykonywane przez osoby wyposazone w
wyzej wymienione srodki ochrony indywidualne;j.
A szlifowania tarcza, szlifowania papierem
$sciernym, ciecia, pitowania, wiercenia
i innych prac budowlanych moga by¢ przyczyna
raka lub szkodliwie wptywaé na ptodnosé. Szkodli-
wymi substancjami chemicznymi mogg by¢ na przy-
ktad:
* Przed przystgpieniem do naprawy lub wymiany wy-
posazenia, wytgczy¢ wtyczke z gniazda.
* Przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty
w cegtach i cemencie; chromowany arsenian miedzi
(CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwos¢ tych
substancji zalezy od czestosci obrabiania tych mate-
riatdw. Jezeli uzytkownik chce zredukowac¢ kontakt z
tymi zwigzkami chemicznymi, to musi pracowa¢ w do-
brze wentylowanym pomieszczeniu i stosowacé certyfi-
kowane srodki ochrony indywidualnej (takie jak maski
przeciwpytowe z filtrami drobnych czastek).

Ostrzezenie: substancje chemiczne za-
warte w pytach wytwarzanych podczas

Sprawdza¢ napiecie zasilania: upewni¢ sie, ze war-
to$¢ napiecia w sieci jest taka sama, jak warto$¢ poda-
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na na tabliczce znamionowej elektronarzedzia. Jezeli
napigcie zasilajgce jest wyzsze niz napiecie znamio-
nowe narzedzia, to moze doj$¢ do wypadku i uszko-
dzenia narzedzia. Nigdy nie wtgczac elektronarzedzia,
jesli warto$¢ napiecia zasilajgcego jest nieznana. Je-
zeli napiecie zasilajgce jest nizsze niz napiecie zna-
mionowe narzedzia, to silnik elektronarzedzia moze
ulec uszkodzeniu.

Symbol Znaczenie

Znak oznaczajacy, ze pro-
dukt jest zgodny z podsta-
wowymi wymogami dyrek-
tyw UE i zharmonizowanych
norm UE.

Symbole stosowane w instrukcji

Nalezy zapamieta¢ znaczenie nastepujacych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wtasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.

Uwaga. Wazne.

Nosi¢ rekawice ochronne.

Symbol Znaczenie
Naklejka z numerem seryj-
CcT. e omym:
— ... - model;
XX - data produkcji;

XXXXXXX - numer seryjny.

Podczas pracy usuwac gro-
madzacy sie pyt.

Kierunek frezowania.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
instrukcje dotyczace bezpie-
czenstwa.

Pomocne informacje.

Nosi¢ gogle ochronne.

Nosi¢ ochrone stuchu.

Nie wyrzucaé elektronarze-
dzia do $mieci domowych.

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

Przeznaczenie elektronarzedzia

Elektronarzedzie przeznaczone jest do frezowania
rowkéw oraz obrébki krawedzi réznych obrabianych
elementéw wykonanych z materiatdbw na bazie drew-
na, tworzyw sztucznych itp.

Przed montazem lub regu-
lacjg odtgczy¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

Kierunek ruchu.

Kierunek obrotéw.

@ Zablokowany.

Odblokowany.

Podwdjna izolacja / klasa
ochrony.

Czesci skladowe elektronarzedzia

Ogranicznik gtebokosci frezowania

Sruba blokowania

Nakretka blokujgca

Zderzak

Plyta podstawy

Przycisk blokady wyfacznika zasilania

Wytgcznik zasilania

Szczeliny wentylacyjne

Blokada wrzeciona

10 Nakretka uchwytu zaciskowego

11 Podziatka

12 Frez*

13 Klucz ptaski *

14 Nakretka M4 *

15 Adapter do podtgczenia systemu odprowadzania
pytow *

16 Wkret M4 (teb stozkowy ptaski) *

17 Prowadnica rownolegta (zespot) *

18 Wkret M4 (teb okragty) *

19 Uchwyt zaciskowy *

20 Wrzeciono

OCONOGRWN=

Polski
54



21 Nakretka prowadnicy réwnolegtej *

22 Wspornik *

23 Sruba regulacyjna prowadnicy réwnolegtej *
24 Ptytka oporowa *

25 Sruba blokowania prowadnicy réwnolegtej *

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sq wiaczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja elementéw elektrona-
rzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odta-
czyc¢ od sieci elektrycznej.

A\

Zaktadanie / wymiana akcesoriow (patrz rys. 1)

O

» Obrdci¢ elektronarzedzie podstawg do gory.

» Wecisng¢ blokade wrzeciona 9 i po upewnieniu sie,
ze wrzeciono 20 jest zablokowane przytrzymac jg w
potozeniu wcisnietym (patrz rys. 1.1).

» Kluczem ptaskim 13 poluzowaé nakretke 10 (patrz
rys. 1.2).

» Zamontowac / wymieni¢ frez, pamietajac, ze trzpien
frezu musi by¢ witozony do uchwytu zaciskowego 19
na gtebokos¢ co najmniej 20 mm (patrz rys. 1.3).

* Kluczem ptaskim 13 dokreci¢ nakretke Uwaga: ni-
gdy nie dokreca¢ nakretki 10 bez wiozonego frezu -
moze to uszkodzi¢ uchwyt zaciskowy 19.

» Po wykonaniu tych wszystkich czynnosci zwolni¢
blokade wrzeciona 9.

Nie dokreca¢ elementéw zigcznych zbyt
mocno, aby uniknaé¢ zniszczenia gwintu.

Po dtuzszej pracy tarcza frez moze by¢
bardzo goracy - zdejmowac¢ go w rekawi-
cach. Zmniejszy to réwniez ryzyko skale-
czenia przez krawedz tnaca.

Montaz / demontaz adaptera do podtaczenia syste-
mu odprowadzania pytéw (patrz rys. 2)

» Zamontowac¢ przytgcze jak pokazano na rysunku 2.
» Podtgczy¢ zewnetrzne urzgdzenie odciggajgce pylty
do przytacza 15 (jesli trzeba, zastosowac odpowiednie
przylacze posrednie).

« Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

Montaz / instalowanie / regulacja prowadnicy réw-
nolegtej (patrz rys. 3-4)

* Zmontowa¢ prowadnice réwnoleglg jak pokazano
na rysunku 3.
« Zamocowa¢ prowadnice réwnolegta 17 na plycie
podstawy 5, jak pokazano na rysunku 4.
» Prowadnica réwnolegta 17 wyposazona jest w $rube
regulacyjng 23 zapewniajaca precyzyjng regulacje. W
tym celu wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
» poluzowac¢ srube blokowania 25;
» pokrecac srubg regulacyjng aby przesungc ptytke
oporowg 24;

* na dnie ptytki oporowej 24 znajduje sie podziatka
wskazujgca odlegtosé, na jakg zostata przesunieta
ptytka oporowa 24;
» dokreci¢ srube blokowania 25.

« Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

Przygotowanie elektronarzedzia do pra-
cy
Zawsze uzywac wiasciwego napiecia zasilania: napig-

cie zrédta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
jacymi sie na tabliczce identyfikacyjne;j.

Wiaczanie / wylgczanie elektronarzedzia
Wiaczenie chwilowe

Aby wigczy¢ elektronarzedzie, nacisna¢ i trzymac
wcisniety wytgcznik 7, aby wytgczy¢ - zwolni¢ wytgcz-
nik.

Wiaczenie na state

Wiaczanie:

Wcisnag¢ wytgcznik 7 i zablokowac go w tym potozeniu
przyciskiem blokady 6.

Wytaczanie:

Nacisng¢ i zwolni¢ wytacznik 7.

Odsysanie pytéw podczas pracy elektro-

narzedzia
""" pytéw na miejscu pracy.

Podczas pracy elektronarzedziem zawsze
uzywac odpowiedniego odkurzacza do zbierania py-
tow wytwarzanych podczas procesu obrobki. Do pod-
taczenia odkurzacza do przytgcza 15 uzywa sie spe-
cjalnego adaptera.

Odsysanie pytow obniza koncentracje pytow
w powietrzu i zapobiega gromadzeniu sie

Zalecenia dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziem

Ustawianie glebokosci frezowania (patrz rys. 5-8)

A\

» Postawi¢ elektronarzedzie na réwnej, poziomej po-
wierzchni.

* Poluzowa¢ $ruby blokowania 2 - umozliwi to swo-
bodne przesuwanie korpusu elektronarzedzia (patrz
rys. 5.3).

» Odkreci¢ nakretke blokujgcg 3 - umozliwi to swo-
bodne przesuwanie ogranicznika gtebokosci frezowa-
nia 1 (patrz rys. 5.2 - 5.3).

* Przesung¢ w gore ogranicznik gtebokosci frezowa-
nia 1 (patrz rys. 6.1).

* Opusci¢ korpus elektronarzedzia tak, aby koniec
frezu dotykat powierzchni obrabianego elementu
(patrz rys. 6.2). Dokreci¢ $ruby blokowania 2, catly

Regulacje gtebokosci frezowania mozna
wykonac tylko przy wytaczonym elektro-
narzedziu.
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czas trzymajgc korpus elektronarzedzia w tym potoze-
niu (patrz rys. 6.3).

e Przesungé w dot ogranicznik gtebokosci frezo-
wania 1, az jego koniec dotknie zderzaka 4 (patrz
rys. 7.1). W ten sposéb zostato zablokowane "potoze-
nie zero".

* Aby ustawi¢ glebokos¢ frezowania, przesungé
w gore ogranicznik gtebokosci frezowania 1 (patrz
rys. 7.2), kierujac sie wskazaniami podziatki 11 (zale-
camy uzy¢ dodatkowo przyrzgdu pomiarowego w celu
zapewnienia wiekszej doktadnosci).

» Dokreci¢ nakretke blokujgcg 3, aby zablokowac
ustawiong gtebokos¢ frezowania (patrz rys. 8.1).

» Poluzowac¢ s$ruby blokowania 2 - umozliwi to swo-
bodne przesuwanie korpusu elektronarzedzia (patrz
rys. 8.2).

* Przesuwac korpus elektronarzedzia w dot, az koniec
ogranicznika gtebokosci frezowania 1 dotknie zderza-
ka 4; osiggnieta zostanie wtedy ustawiona gtebokosc
frezowania (patrz rys. 8.3). Dokreci¢ $ruby blokowa-
nia 2, caty czas trzymajgc korpus elektronarzedzia w
tym potozeniu.

Kierunek frezowania

Zalecenia dotyczace pracy narzedziem (patrz
rys. 9)

» Zaznaczy¢ i zamocowac obrabiany element.

» Ustawi¢ wymagang gtebokos$¢ frezowania i zabloko-
wac korpus elektronarzedzia w tym potozeniu w spo-
s6b opisany powyzej.

» Ustawi¢ prowadnicg rownolegtg 17 w sposoéb opi-
sany powyze;j.

» Uruchomi¢ elektronarzedzie.

» Trzymac elektronarzedzie za uchwyt jedng rekg i
trzymac¢ prowadnice rownolegta 17 drugg reka (patrz
rys. 9).

* Wykonywa¢ frezowanie z jednostajnym posuwem,
przestrzegajgc zalecen dotyczacych kierunku frezo-
wania. Nie stosowaé nadmiernej sity - frezowanie
wymaga pewnego czasu. Nadmierna sita nie przy-
spieszy pracy, lecz spowoduje przecigzenie elektro-
narzedzia.

* Wylgczy¢ elektronarzedzie.

Frezowanie musi by¢ wykonywane zawsze
w strone przeciwng do kierunku obrotoéw fre-
zu. W przeciwnym razie pojawig sie szarpa-
nia elektronarzedzia, ktére mogg doprowa-
dzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem.

ke

Podczas pracy uzywaé¢ prowadnicy réw-
nolegtej 17 - zapewni to wymagane pro-
wadzenie elektronarzedzia.

Uzycie prowadnicy rownolegtej (patrz rys. 9)

Prowadnica réwnolegta 17 umozliwia frezowanie
wzdtuz prostoliniowej bocznej powierzchni obrabiane-
go elementu.

» Ustawi¢ odlegtos¢ od krawedzi obrabianego ele-
mentu poprzez wyregulowanie prowadnicy rownole-
gtej 17 w sposob opisany powyzej.

» Wykonywa¢ frezowanie, dociskajgc prowadnice
réwnolegta 17 do bocznej powierzchni obrabianego
elementu (patrz rys. 9).

Konserwacja elektronarzedzia / profilak-
tyka

Przed przystgpieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odta-
czyc¢ od sieci elektrycznej.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i diugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czystosci. Regularnie czysci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujgc
go na otwory powietrza 8.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczgce konserwacji i naprawy produktu oraz
czesci zamiennych. Informacje dotyczace centréw
serwisowych, schematéw i czesci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.crown-tools.com.

Transport elektronarzedzi

* W zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen me-
chanicznych podczas transportu.

* Do zatadunku lub roztadunku nie stosowaé urza-
dzen zaciskajgcych.

Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzu-
cac.

Ochrona srodowiska
Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
muszg by¢ rozdzielone w celu przyjaznego

dla $rodowiska przetworzenia ich.

Elementy plastykowe sg oznakowane wg kategorii re-

cyklingu.

Te instrukcje sg wydrukowane na wtoérnie przetworzo-

nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Zastrzega sie¢ mozliwos¢ wprowadzania zmian.
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Specifikace elektronaradi

Frézka na hrany CT11020
Cislo elektronaradi [220-230 V ~50/60 Hz] 421753
Jmenovity vykon [wW] 430
Vykon W] 174
Proud pfi napéti 220-230 V [A] 2.1
Volnobézné otacky [min] 26000
Vnitini @ Klestiny [pg‘l‘(g} e
Zdvih spodni &asti frézy [pg'l‘g} e
Hmotnost [Flg} 31351
Trida bezpeénosti O]/

Informace o hluku

Prekracuje-li akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivejte vzdy ochranu
sluchu.

c E Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze vyrobek
popsany v casti "Specifikace elektronaradi" spliiuje
vS8echna prislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
v&etné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 30.01.2018

o

Manazer Wu Cunzhen

certifikace

UPOZORNENI - Z divodu snizeni rizika je
uzivatel povinen precist si tento navod k
pouziti!

Obecna bezpeénostni pravidla
UPOZORNENI! Prectéte si vSechna bez-
peénostni upozornéni a pokyny. Nedodr-
Zeni téchto upozornéni a pokynd mize vést
k urazu elektrickym proudem, pozaru nebo

vaznému urazu.

Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-
douci pouziti.

Pojem "elektronaradi" uzivany v upozornénich odka-
zuje na vase elektronaradi napajené ze sité (s kabe-
lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrzujte v cistoté a dobie
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k urazim.

* Nepouzivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stredi, jako napfiklad v blizkosti hoflavych kapalin,
plyna nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskfeni,
které mize zpusobit vzniceni prachu nebo vyparu.

» PFi praci s elektronaradim udrzujte déti a oko-
lostojici v dostatecné vzdalenosti. Rozptyleni mize
byt pFi¢inou ztraty kontroly.

Elektricka bezpecénost

» Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se
zasuvkou. Zastréku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostienym) elektronaradim nepouzivejte
rozbocovaci zasuvky. Neupravené zastréky a shod-
né zasuvky snizi riziko Urazu elektrickym proudem.

* Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostfenymi povrchy, jako napriklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladni¢ky. Pokud je
vase télo uzemnéno, hrozi zvySené riziko Urazu elek-
trickym proudem.

» Elektronaradi nevystavujte desti ani vlhkému
prostiedi. Voda v elektronaradi zvySuje riziko urazu
elektrickym proudem.

» Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouziti. Ka-
bel nikdy nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrante pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast-
mi. Poskozené nebo zapletené kabely zvysuji riziko
Urazu elektrickym proudem.

« Pii praci s elektronaradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouziti snizuje
riziko urazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektronaradim pracujete ve vihkém
prostiedi, pouzijte napajeni s proudovym chrani-
¢em (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko Urazu elektric-
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kym proudem. POZNAMKA! Pojem "proudovy chranié
(RCD)" mize byt nahrazen pojmem "prerusovac zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jisti€¢ zemniho svodového
proudu (ELCB)".

» Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnazenych
kovovych povrchu na pfevodovce, stinéni apod., je-
likoz dotek kovovych povrcht zpUsobi ruseni elektro-
magnetickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo
nehodam.

Osobni bezpeénost

 P¥i praci s elektronaradim bud'te pozorni, sleduj-
te, co délate, a fid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo léki. Chvile
nepozornosti pfi praci s elektronaradim muize vést k
vaznému urazu.

* Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy
pouzivejte ochranu oci. Ochranné prostfedky, jako
napfiklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuyv,
pfilba nebo chrani¢e sluchu pouzité v zavislosti na
podminkach mohou snizit riziko Urazu.

* Dbejte, aby nedoslo k nahodnému spusténi.
Pred pfipojenim k siti nebo akumulatoru, zved-
nutim nebo prenasSenim elektronaradi zkontro-
lujte, zda je vypinaé v poloze vypnuto. Pfenaseni
elektronaradi s prstem na vypinaci nebo zapojovani
elektronaradi se zapnutym vypinac¢em muze zpUsobit
Uraz.

» Pred zapnutim elektronaradi odstrante vSechny
sefizovaci klic¢e. Kli¢ nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronaradi muze zplsobit Uraz.

» Neprecenujte své sily. Vzdy udrzujte stabilni po-
stoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad elek-
tronafadim v ne€ekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
$perky. Udrzujte vlasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych éasti. Volny odév, Sperky nebo
dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢ast-
mi.

* Pokud jsou zarizeni uréena k pripojeni odsa-
vani prachu a sbhérného zafizeni, dbejte, aby byla
spravné pripojena a fadné pouzivana. Pouziti
odsavani prachu snizuje nebezpeci zpusobena pra-
chem.

» S pribyvajicimi zkuSenostmi z ¢astého pouzivani
naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpe¢nos-
ti prace s naradim. Nepozornost muize ve zlomku vte-
finy zpUsobit vazny uraz.

» Upozornéni! Elektronaradi mize pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole muze za
urcitych okolnosti naruSovat funkci aktivnich &i pasiv-
nich Iékarskych implantatt. Aby se snizilo riziko vaz-
ného nebo smrtelného urazu, doporuujeme osobam
s Iékafskymi implantaty, aby se poradily pfed praci s
timto naradim s Iékafem a vyrobcem Iékafského im-
plantatu.

Pouziti a péce o elektronaradi

» Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo dusev-
nimi schopnostmi, napf. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouzivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpe&nost.

+ Elektronaradi nepretézujte. Pro praci pouzivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude

pracovat lépe a bezpecnéji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

« Elektronaradi nepouzivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinac¢. Kazdé elektronaradi, které
nelze ovladat vypinacem, je nebezpec¢né a musi se
nechat opravit.

» Pred sefizovanim, vyménou prislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpecnostni opatfeni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezkusenych uzivatelu je
elektronaradi nebezpecné.

* Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poSkozené ¢éasti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pripadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada urazu je zplsobena nedostatec-
nou udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrzujte ostré a cisté. U radne
udrzovanych feznych nastroji s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, Ze se zaklini a snaze se ovladaji.

» Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto navodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné praci. Pouziti elektronaradi
k jinému nez uréenému Gcelu muze vést k nebezpec-
nym situacim.

+ Udrzujte rukojeti a povrchy pro uchop v €istoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
uchop neumozniuji bezpe€nou manipulaci ani ovladani
naradi v neCekanych situacich.

» PFi ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouzi k usnadnéni ovladani. Proto muze
spravné drzeni snizit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

+ Servis svého elektronaradi svérte pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouziva pouze original-
ni nahradni dily. Zustane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

» Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu prislusen-
stvi.

Zvlastni bezpecnostni upozornéni

« Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda je na-
montovana fréza; béhem prace je nutno elektrona-
fadi pevné drzet. Vzdy je tfeba pouzit frézu odpovi-
dajici velikosti. Pfi kazdém pouziti nebo vyméné frézy
je nutno ovéfit, Zze vypinac elektronaradi je ve vypnute
poloze. Aby nedoSlo ke zranéni vas ani okolostojicich
osob, je nutno pred nasazovanim nebo vyménou frézy
vytahnout napajeci kabely ze zasuvky.

+ PFi pouzivani elektronaradi budete pracovat
v prasném prostiedi; proto pouzivejte masku a
ochranné bryle. Pokud mate dlouhé vlasy, musite no-
sit pokryvku hlavy. BEhem prace nesmite nosit volné
obleceni.

» Nedotykejte se poskozenych napajecich kabelu.
Je zakazano pouzivat jakékoliv elektronaradi s posko-
zenymi napajecimi kabely. Napajeci kabely musi byt
umistény za ramem (nesmi dojit k naruSeni provozu
elektronaradi).
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» Elektronaradi nesmi byt provozovano v desti
nebo vihkém prostiedi. Dbejte na to, abyste nena-
rusili silové kabely, zamezite tak pfipadnému pozaru
nebo zasahu elektrickym proudem.

» Pred vyjmutim elektronaradi z obrobku je nutno
vypnout napajeci vypinac a frézu zcela zastavit.

* Ruce musi byt vzdy v dostate¢né vzdalenosti od
rotujicich ¢asti. Pokud se fréza dotyka obrobku, ne-
smite se pokouset elektronaradi zapnout.

» Po praci je nutno nejprve vypnout vypina¢ a pak
povolit pojistnou smycku vodiciho sloupku tak,
aby se elektronaradi vratilo do pivodni polohy.

Bezpecnostni pokyny pfi provozu elek-
tronaradi

Pred zahajenim prace

» PFi obrabéni neumistujte obrobek na tvrdy povrch
(beton, ocel, kamen apod.) kdyz prochazi frézka ob-
robkem, mize dojit k jejimu poSkozeni a ztraté kontro-
ly nad elektronaradim.

» Pouzivejte frézky, jejichz povolené otacky neprekra-
Cuji otacky vretena elektronaradi. Dodrzujte pokyny
vyrobce pro pouziti frézek. Nepouzivejte frézky, které
nesplriuji specifikace uvedené v uzivatelské prirucce.
» Pouzivejte vyhradné ostré a neposkozené frézky.
Ohnuté, tupé nebo prasklé frézky se musi vymeénit.

* Prdmér nasady frézky musi odpovidat presné pru-
méru klestiny elektronaradi.

» Nikdy nepouzivejte frézku, jejiz fezny prdmeér pre-
kracuje pramér otvoru ve zakladni ¢asti.

» Pred rezanim z pfifezU odstrarite vS§echny hiebiky
nebo jiné kovové predméty.

» P¥i opracovavani stén nebo délicich pricek je tfeba
predem zjistit, kudy vedou elektricka vedeni, vodovod-
ni potrubi nebo plynova potrubi. V pfipadé zasazeni
elektrického vedeni, vodovodniho potrubi nebo plyno-
vého potrubi hrozi riziko velmi zavaznych zranéni.

P¥i praci

* P¥i zapnuti a pfi praci drzte elektronaradi obéma
rukama za obé rukojeti ve stabilni poloze, ktera vam
umozni elektronaradi bezpe¢né ovladat.

* Ruce drzte v bezpecné vzdalenosti od rotujici
frézky. Nezapominejte, Ze pfi obrabéni obrobku maze
hrot frézky projit za spodni ¢ast obrobku a neni chra-
nény - kontakt s nim muze zplsobit vazna zranéni.
Nikdy se rukou nedotykejte rotujici frézky.

» Nikdy nezacinejte obrabét, dokud frézka nedosahne
maximalnich otacek.

» Frézku prikladejte k obrobku pouze, kdyz je elektro-
naradi zapnuté, jinak se muZe do obrobku zaseknout,
muze dojit k zpétnému razu nebo ztraté kontroly nad
elektronaradim.

 P¥i zpracovani malych pfifezl pouZijte upinaci zafi-
zeni. Pokud jsou pfifezy pfili§ malé, aby je bylo mozné
fadné upnout, nezpracovavejte je.

» Piliny nikdy neodstranujte, kdyz je elektronaradi v
chodu.

* Nepracujte s materialy,
Azbest je karcinogenni.

« P¥i zatizeni nevypinejte motor elektronaradi.

» Pokud pouzivate elektronaradi delSi dobu, dbejte,
aby se neprehfivalo.

které obsahuji azbest.

« Nikdy nepracujte s elektronafadim ve vysce nad
urovni hlavy.

Po dokonéeni prace

« Elektronaradi Ize z pracovi$té odnést, az kdyz je vy-
pnuto a bfit frézy se zcela zastavi.

« Zpomalovani rota¢niho pohybu bfitu frézy pomoci
aretace vietena je pfisné zakazano, protoze se tak
elektronaradi vyfadi z provozu a zanikne narok na za-
ruéni servis.

» V prubéhu provozu se bfit frézy zahfeje na velmi
vysokou teplotu - nedotykejte se jej, dokud se ne-
ochladi.

» Také osoby, které budou provadét uklid pracovisté
po skonceni prace, museji byt vybaveny uvedenymi
osobnimi ochrannymi prostfedky.

Upozornéni: chemické latky obsazené v
prachu uvoliiovaném pfri piskovani, feza-
ni, brouseni, vrtani a dalSich stavebnich
pracich mohou mit karcinogenni uéinek,
zpUsobit vrozené vady nebo negativné ovliviiovat
plodnost. lonty nékterych chemicky latek jsou:
* Pred opravou nebo vyménou na stroji nejprve od-
pojte zastrcku.
« Bezbarvy oxid kfemicity a dalSi zednické vyrobky v
cihlovych sténach a cementu; chrom a arsen (CCA)
v chemicky oSetfeném dfevu. Mira Skodlivosti téchto
latek zavisi na Cetnosti provadéni téchto praci. Pokud
chcete omezit kontakt s témito chemickymi latkami,
pracujte ve vétraném prostoru a pouzivejte zafizeni s
bezpecnostnimi certifikaty (jako jsou respiratory s jem-
nym prachovym filtrem).

Zkontrolujte napéti sité: zkontrolujte, zda napéti v siti
odpovida napéti uvedenému na typovem Stitku naradi.
Pokud je napéti v siti vy$$i nez uvedené napéti, maze
zpUsobit Uraz obsluhy a sou¢asné zni¢it naradi. Pokud
nezkontrolujete napéti v siti, naradi k siti nepfipojujte.
Pokud je naopak napéti sité niz$i, nez je pozadované
napéti, dojde k poSkozeni motoru.

Symboly pouzité v pfiruéce

V pfiru€ce jsou pouzity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
symbold Vam umozni spravné a bezpecné pouziti
elektronaradi.

Symbol Vyznam
— Stitek s vyrobnim &islem:
|_CT.. |=e CT ... - model;

XX - datum vyroby;

XXXXXXX - vyrobni Cislo.

Prectéte si vSechny bezpec-
nostni predpisy a pokyny.

0

Pouzivejte ochranné bryle.
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Symbol

Vyznam

Pouzivejte chranice sluchu.

Pouzivejte respirator.

Pfed instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od sité.

Smeér pohybu.

Smér otaceni.

Zablokovany.

Odblokovany.

Dvojita izolace / tfida ochra-
ny.

Znacka, ktera potvrzuje, ze
vyrobek splfiuje zakladni po-
zadavky evropskych smérnic
a harmonizovanych norem.

Pozor. Dulezité.

Pouzivejte ochranné ruka-
vice.

Béhem provozu odstranujte
nahromadény prach.

Smér frézovani.

Uzite¢né informace.

Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

Zpusob pouziti elektronaradi

Elektrické naradi je ur€eno pro frézovani Stérbin a ob-
rabéni okraju obrobku ze dreva, plastl atd.

Soucasti elektronaradi

Frézovaci hloubkomér

Zajistovaci Sroub

Pojistna matice

Zarazka

Zakladni deska

Blokovaci tlacitko pro spina¢ zap. / vyp.
Spina¢ zap. / vyp.

Ventilaéni otvory

Zamek vietena

Upinaci matice klestiny

Stupnice

Ostfi frézy *

Kli¢ *

Matice M4 *

Adaptér pro odsavani prachu *

16 Sroub M4 (zapustna hlava) *

17 Paralelni vedeni (montaz) *

18 Sroub M4 (kulata hlava) *

19 Klestina *

20 Vieteno

21 Paralelni vodici matice *

22 Podpéra *

23 Paralelni vodici nastavovaci Sroub *
24 P¥itlatna deska *

25 Paralelni vodici zajistovaci Sroub *

I QU G QU G G Y
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* Volitelné pfislusenstvi

Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera
prislusenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.

Montaz a nastaveni soucasti elektrona-
fadi

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

A\

Nasazeni / vyména prislusenstvi (viz obr. 1)

Spojovaci material nedotahujte pfilis, za-
branite tak poSkozeni zavitu.

Po delSi dobé provozu se brit frézy za-
hfeje na velmi vysokou teplotu. Pokud jej
chcete sejmout, pouzijte rukavice. Tim
se také snizi riziko zranéni pfi kontaktu
s britem.

» Otocte elektronaradi zakladni ¢asti nahoru.

« Stisknéte zamek vietena 9 a poté, co se ujistite, ze
je vieteno 20 zablokovano, drzte vieteno 9 ve stlatené
poloze (viz obr. 1.1).

» Uvolnéte matici 10 pomoci klice 13 (viz obr. 1.2).

» Namontujte / vyménte ostfi frézy. Dbejte na to,
aby byl dfik ostfi frézy zasunut do klestiny 19 nejmé-
né 20 mm hluboko (viz obr. 1.3).
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« Utahnéte matici 10 pomoci kli¢e s otevienym kon-
cem 13. Poznamka: Nikdy neutahujte matici 10 bez
ostfi frézy - maze dojit k poSkozeni klestiny 19.

» Po dokoné&eni v§ech operaci uvolnéte zamek vre-
tena 9.

Montaz / demontaz adaptéru pro odsavani prachu
(viz obr. 2)

» Nasadte nastavec 15, jak je znazornéno na obr. 2.
» Pripojte externi odsavaci zafizeni k nastavci 15 (v
pfipadé potfeby pouzijte vhodny adaptér).

* Demontaz provedte v opacném poradi.

Montaz / uprava / nasazeni voditka (viz obr. 3-4)

» Voditko 17 sestavte, jak je znazornéno na obr. 3.
* Uzamknéte paralelni vedeni 17 na zakladni des-
ce 5, jak je znazornéno na obrazku 4.
» Paralelni vedeni 17 ma nastavovaci Sroub 23 pro
jemné nastaveni. Za timto ucelem provedte nasledu-
jici:
» uvolnéte zajistovaci Sroub 25;
» otacejte nastavovacim Sroubem 23, aby se pohy-
bovala pfitlacna deska 24;
» v8imnéte si, Ze na spodni strané pfitlacné des-
ky 24 je stupnice, ktera ukazuje vzdalenost, o kterou
byla posuvna deska 24 premisténa;
« utahnéte zajiStovaci Sroub 25.
* Demontaz provedte v opaéném poradi.

Prace s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim Stitku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti elektronaradi
Kratkodobé zapnuti / vypnuti

Pokud chcete naradi kratkodobé& zapnout, stisknéte
a podrzte vypinac 7. Po uvolnéni vypinace se naradi
opét vypne.

Dlouhodobé zapnuti / vypnuti

Zapnuti:

Stisknéte spinac¢ 7 a zajistéte ho v poloze pomoci po-
jistného tlacitka 6.

Vypnuti:

Stisknéte a uvolnéte hlavni vypinac 7.

Odsavani prachu pfri praci s elektronara-

dim
""" prachu na pracovisti.

PFi praci s elektronaradim vzdy pouzivejte
vysava¢ vhodny k odsavani vzniklého prachu. K pfi-
pojeni vysavace k nastavci 15 se pouziva specialni
adaptér.

Odvodem prachu se snizuje koncentrace
prachu ve vzduchu a omezuje se mnozstvi

Doporuceni pro praci s elektronaradim

Nastaveni hloubky frézovani (viz obr. 5-8)

A\

« Elektronaradi instalujte na rovnou vodorovnou plo-
chu.

« Odsroubujte zajistovaci Srouby 2 - umoznite tak vol-
ny pohyb téla elektrického naradi (viz obr. 5.3).

» Odsroubujte pojistnou matici 3 - umoznite tak volny
pohyb frézovaciho hloubkoméru 1 (viz obr. 5.2-5.3).

* Presurite frézovaci hloubkomér 1 nahoru (viz
obr. 6.1).

« Snizte télo elektrického naradi tak, aby se konec os-
tfi frézy dotykal povrchu obrobku (viz obr. 6.2). Utah-
néte zajistovaci Srouby 2 a udrzujte télo nafadi v této
poloze (viz obr. 6.3).

» Presurite hloubkomér 1 smérem doll, az se jeho ko-
nec dotkne zarazky 4 (viz obr. 7.1). Takto uzamknete
"nulovou polohu".

* Chcete-li nastavit hloubku frézovani, presurite fré-
zovaci hloubkomér 1 smérem nahoru (viz obr. 7.2) s
orientaci podle stupnice 11 (pro pfesnéjsi instalaci se
doporucuje pouzit dal§i méfici nastroj).

« Utahnéte pojistnou matici 3, aby se zablokovala
hloubka frézovani (viz obr. 8.1).

* Odsroubujte zajistovaci Srouby 2 - umoznite tak vol-
ny pohyb téla elektrického naradi (viz obr. 8.2).

« Presurite télo elektrického naradi smérem dolu, az
se konec frézovaciho hloubkoméru 1 dotkne zaraz-
ky 4, bude dosazeno nastaveni hloubky frézovani (viz
obr. 8.3). Utahnéte zajiStovaci Srouby 2 a udrzujte télo
naradi v této poloze.

Hloubku frézovani lze upravovat, pouze
kdyz je elektronaradi vypnuto.

Smeér frézovani
« -

VsSeobecna provozni doporuceni (viz obr. 9)

« Oznacte a zafixujte obrobek.

+ Nastavte pozadovanou hloubku frézovani a
uzamknéte télo elektrického naradi v této poloze, jak
je popsano vyse.

« Nastavte paralelni vedeni 17 podle vySe uvedeného
popisu.

» Zapnéte elektrické naradi.

« Jednou rukou drzte naradi za rukojet’ a druhou ru-
kou drzte paralelni vedeni 17 (viz obr. 9).

» Frézovani provadéjte jednotnym zpusobem, dodr-
Zujte doporuceni tykajici se sméru frézovani. Nepo-
uzivejte zadné zvlastni Usili - operace bude néjakou
dobu trvat. Nadmeérné usili neurychli pracovni proces,
ale pretizi elektrické naradi.

* Vypnéte elektronaradi.

Frézovani se provadi vzdy proti sméru
otaceni frézky. V opaéném pfipadé muze
dochazet k trhani, coz mize vést ke ztraté
kontroly nad elektronaradim.

A

Béhem provozu je nutné pouzit paralelni
vedeni 17 - to zajisti pozadovanou kont-
rolu nad naradim.
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S pouzitim voditka (viz obr. 9)

Voditko 17 umozriuje frézovani podél rovné bocéni stra-
ny obrobku.

» Nastavte plochu od okraje obrobku nastavenim pa-
ralelniho vedeni 17, jak je popsano vyse.

» Provedte frézovani pfitisknutim paralelniho vede-
ni 17 na bo¢ni plochu obrobku (viz obr. 9).

Udrzba elektronaradi / preventivni opat-
feni

Nez zac¢nete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétra-
ci otvory 8 pravidelné Cistéte stlaéenym vzduchem.
Poprodejni a aplika¢ni servis

Nas$ poprodejni servis odpovi na Vase dotazy k udrzbé
a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilim.

Informace o servisnich stfediscich, schématech dild a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradi

* V zadném pfipadé nesmi na obal pfi pfepravé plso-
bit zadny mechanicky vliv.

* PFi nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zivotniho prostredi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

Elektronaradi, jeji pfisluSenstvi a obalové
I materialy by mély byt zlikvidovany v souladu
se zasadami recyklace surovin a ochrany zivotniho
prostredi.
Na umélohmotnych soucastkach je uvedeno jejich
oznaceni pro tfidénou recyklaci.
Tento navod je vytistén na recyklovaném papite vyro-
beném bez pouziti chléru.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
Cesky
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Specifikacie elektronaradia

Hranova frézka CT11020
Cislo elektronaradia [220-230 V ~50/60 Hz] 421753
Menovity vykon [wW] 430
Vykon W] 174
Prud pri napati 220-230 V [A] 2.1
Volnobezné otacky [min] 26000
Vnatorny @ kliestiny [pg‘l‘(g} e
Zdvih spodnej Gasti frézy [pg'l‘g} e
Hmotnost’ [Flg} 31 351
Trieda bezpeénosti O]/

Informacie o hluku

A

C€ Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v cCasti "Specifikacie elektronaradia" splia
vSetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v sulade s nasledujicimi norma-
mi: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

[ huntos

Merit Link International AG
Stabio, Svajciarsko, 30.01.2018

o

VSeobecné bezpeénostné pravidla

Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vzdy ochranu
sluchu.

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie

VAROVANIE - pouzivatel si musi precitat’
navod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania a vSetky pokyny. Nedo-
drziavanie tychto varovani a pokynov méze
mat’ za nasledok uraz elektrickym pradom,
poziar a / alebo vazne zranenie.
Uchovajte si vSetky bezpe¢nostné upozornenia a
pokyny pre buduce pouzitie.
Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje
na vase elektrické naradie napajané zo siete (s privod-

nym kablom) alebo elektrické naradie napajané baté-
riami (bez napajacieho kabla).

Bezpecnost’ v pracovhom priestore

* Pracovny priestor udrziavajte v Cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory moézu
viest k Urazom.

» Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horfavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré méze spdsobit’ vznietenie prachu
alebo vyparov.

» Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
méze spdsobit’ stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’

« Zastrcky elektrickych kablov naradia musia paso-
vat’ do zasuvky. Nikdy zastréku ziadnym spésobom
neupravujte. Nepouzivajte ziadne redukcie zastr-
Ciek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym nara-
dim. Neupravované zastréky a zodpovedajlce zasuvky
znizuju riziko vzniku Urazu elektrickym pradom.

* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic-
ky. Ak vaSe telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvysené riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo
vlhkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvysSuje riziko Urazu elektrickym pradom.

+ Nenamahajte napajaci kabel. Nikdy nepouzivajte
napadjaci kabel na nosenie, tahanie alebo odpaja-
nie elektrického naradia. Chrante napajaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢astami. Poskodené alebo spletené kable zvysuju
riziko Urazu elektrickym pradom.

 Pri praci s naradim vonku pouzivajte predlzova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouzitie. Pouzivanie
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kabla vhodného na pouzitie vonku znizuje riziko urazu
elektrickym pradom.

* Pri praci s elektrickym naradim vo vihkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’' napajanie chranené
prudovym chraniéom (RCD). Pouzitie RCD znizuje
riziko urazu elektrickym prddom. POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" mdze byt nahradeny termi-
nom "prerusova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych kovovych
povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej, pretoze dotyk
s kovovymi povrchmi bude ruSeny elektromagnetickou
vinou, ¢o spdsobuje potencialne zranenia alebo nehody.

Bezpecnost’ os6b

* Pri praci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouzivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim mo6ze mat za nasledok vazne zranenie.

» Pouzivajte osobné ochranné pomocky. Vzdy pou-
zivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky, ako
respirator, neklzava bezpecnostna obuv, pevna ochran-
na prilba alebo ochrana sluchu, pouzivane v prislusnych
podmienkach, znizuju nebezpecenstvo zranenia osob.
+ Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napajaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,
pred zdvihnutim alebo prenasanim naradia sa uis-
tite, Ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
mdze byt pri¢inou nehdd.

* Pred spustenim naradia odstraite vSetky zora-
d'ovacie nastroje a nastavovacie kl'i¢e. Zoradova-
ci nastroj alebo kI'u¢ ponechany v rotujucich Castiach
elektrického naradia méze spdsobit’ Uraz osbb.

* Pracujte len tam, kde bezpecne dosiahnete.
Vzdy udrziavajte stabilny postoj a rovnovahu. To
umoziiuje lepSie ovladat naradie v neoCakavanych si-
tuaciach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vase vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
t'ami. Volné odevy, biZutéria alebo dlhé vlasy mozu
byt zachytené pohybujicimi sa ¢astami.

» Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsavania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie sp6-
sobené prachom.

* Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut’ se-
bauspokojenie a ignorovat’ zasady bezpecnosti.
Neopatrna ¢innost méze spodsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

» Varovanie! Elektrické naradie méze pocas prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole méze za
urcitych okolnosti spdsobovat ruSenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa znizilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odporiu¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a drzba naradia
» Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo dusev-

nymi schopnostami, ako aj deti, nem6zu pracovat s
elektrickym naradim, pokial nie su pod dohladom ale-

bo poucené o pouziti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpec¢nost.

* Elektrické naradie nepretazujte. Pouzivajte
spravny typ elektrického naradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejsie
vykonavat pracu, pre ktoru bolo navrhnuté.

* Nepouzivajte elektrické naradie v pripade, ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut’. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat spinatom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislu-
Senstva alebo uskladnenim elektrického naradia
vytiahnite zastrécku napajacieho kabla zo zasuvky
a |/ alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpec-
nostné opatrenia znizuju riziko nahodného spustenia
naradia.

« Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych oséb nebezpecné.

« Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych casti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
mo6zu mat’ vplyv na prevadzku elektrického nara-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické naradie
pred jeho pouzitim opravit’. Vela nehdd je spdsobe-
nych nedostato¢nou udrzbou elektrického naradia.

* Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Riadne
udrziavané rezné nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

» Pouzivajte elektrické naradie, prisluSenstvo
a nastroje atd’. v sulade s tymito pokynmi, s pri-
hliadnutim na pracovné podmienky a pracu, ktora
sa ma vykonavat. PouZitie elektrického naradia na
iné ucely, ako su urcené, modze viest k nebezpecnym
situaciam.

* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, Cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a ucho-
povacie plochy neumoziuju bezpe€nli manipulaciu a
ovladanie naradia v neoCakavanych situaciach.

» Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovat spravne, ¢o je uzitoéné pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
moZe znizit riziko nehody alebo zranenia.

Servis

» Servis vasho elektrického naradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpecnost elektrického naradia.

« Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
sluSenstva.

Osobitné bezpe€nostné upozornenia

+ Pred pracou vykonajte kontrolu, aby ste zistili,
Ci je fréza nainstalovana; pocas prace drzte elek-
tricky nastroj pevne. Pouznvajte iba frézu s vhod-
nymi rozmermi. Pri akomkolvek pouZiti alebo zmene
frézy sa uistite, Ze spina¢ na elektrickom naradi je vo
vypnutej polohe. Aby ste sa nezranili vy ani osoby sto-
jace vo va$ej blizkosti, elektrické vedenia musia byt
pri montazi alebo vymene frézy vytiahnuté zo zastr¢-
Ky.

« Pri pouziti elektrického naradia budete pracovat’
v praSnom prostredi. Preto by ste mali nosit masku a
ochranné okuliare. Ak mate dlhé vlasy, noste ochrannu
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pokryvku hlavy. Pri praci nesmiete nosit’ volné oblece-
nie.

» Nedotykajte sa poSkodeného elektrického vede-
nia. Je zakazané pouzivat akéhokolvek elektrické na-
radie s poskodenym elektrickym vedenim. Elektrické
vedenie musi byt umiestnené za ramom (prevadzka
naradia nesmie byt ovplyvnena).

» Elektrické naradie sa nesmie prevadzkovat'v daz-
divom alebo vihkom prostredi. Elektrickych vedeni sa
nedotykajte, vyhnete sa tak Urazu elektrickym pradom.

* Pred odstranenim elektrického naradia z obrobku
odstavte spina¢ napajania a uplne zastavte frézu.

* Ruky udrzujte ¢o najd’alej od rotujucich ¢asti. Ak
je fréza v kontakte s obrobkom, nepokusajte sa spustit
elektrické naradie.

» Po praci najprv vypnite spina¢ a nasledne uvol-
nite aretaény uzol vodiaceho piliera, aby sa elek-
trické naradie vratilo do pévodnej polohy.

Bezpecnostné pokyny pri
elektrického naradia

prevadzke

Pred zacatim prace

» Pri obrabani neumiestriujte obrobok na tvrdy povrch
(betén, ocel, kameri a pod.) ked prechadza frézka ob-
robkom, mdze dojst k jej poSkodeniu a strate kontroly
nad elektronaradim.

» Pouzivajte frézky, ktorych povolené otacky neprekra-
Suju otacky vretena elektronaradia. Dodrzujte pokyny vy-
robcu na pouzitie frézok. Nepouzivajte frézky, ktoré ne-
spliaju $pecifikacie uvedené v pouzivatelskej prirucke.

» Pouzivajte vyhradne ostré a nepoSkodené frézky.
Ohnuté, tupé alebo prasknuté frézky sa musia vymenit.
* Priemer nasady frézky musi zodpovedat presne
priemeru kliestiny elektronaradia.

» Nikdy nepouzivajte frézku, ktorej rezny priemer pre-
kra€uje priemer otvoru v zakladnej Casti.

» Pred rezanim z prirezov odstrante vSetky klince ale-
bo iné kovové predmety.

« Pri opracovavani stien alebo deliacich priecok je
potrebné vopred zistit, kadial vedu elektricke vedenia,
vodovodné potrubia alebo plynové potrubia. V pripade
zasiahnutia elektrického vedenia, vodovodného potru-
bia alebo plynového potrubia hrozi riziko velmi zavaz-
nych zraneni.

Pri praci

* Pri zapnuti a pri praci drzte elektronaradie oboma
rukami za obe rukovati v stabilnej polohe, ktora vam
umozni elektronaradie bezpeéne ovladat.

* Ruky drzte v bezpe€nej vzdialenosti od rotujucej
frézky. Nezabudajte, ze pri obrabani obrobku méze
hrot frézky prejst za spodnu &ast obrobku a nie je
chraneny kontakt s nim méze spdsobit vazne zrane-
nia. Nikdy sa rukou nedotykajte rotujucej frézky.

» Nikdy neza€inajte obrabat, kym frézka nedosiahne
maximalne otacky.

» Frézku prikladajte k obrobku iba vtedy, ked je elek-
tronaradie zapnuté, inak sa mdéze do obrobku zasek-
nut, méze dojst k spatnému razu alebo strate kontroly
nad elektronaradim.

» Pri spracovani malych prirezov pouzite upinacie
zariadenie. Pokial su prirezy prili§ malé, aby ich bolo
mozné riadne upnut, nespracovavaijte ich.

-hPéIiny nikdy neodstrarnujte, ked je elektronaradie v
chode.

* Nepracujte s materialmi, ktoré obsahuju azbest. Az-
best je karcinogénny.

» Pri zatazeni nevypinajte motor elektronaradia.

« Ak pouzivate elektronaradie dlhsi ¢as, dbajte na to,
aby sa neprehrievalo.

« Nikdy nepracujte s elektronaradim vo vyske nad
urovriou hlavy.

Po dokonéeni prace

» Elektronaradie je mozné z pracoviska odniest, az
ked je vypnuté a ostrie frézy sa celkom zastavi.

« Spomalovanie rotacného pohybu ostria frézy pomo-
cou aretacie vretena je prisne zakazané, pretoZze sa
tak elektronaradie vyradi z prevadzky a zanikne narok
na zarucny servis.

« V priebehu prevadzky sa ostrie frézy zahreje na velmi
vysoku teplotu - nedotykajte sa ho, kym sa neochladi.

» Tiez osoby, ktoré budu vykonavat upratovanie pra-
coviska po skonéeni prace, musia byt vybavené uve-
denymi osobnymi ochrannymi prostriedkami.

A nostiach stavebnictva moézu vyvolat’

rakovinu, kongenitalnu nedostatoénost’ alebo
moézu byt Skodlivé pre plodnost. 16n niektorych
chemickych latok je:

* Pred zacgatim opravy alebo vymeny dielov na stroji
sa musi najprv vytiahnut elektricka zastrcka zo zasuv-
k

Varovanie: chemické latky obsiahnuté
v prachu, vytvorené pri bruseni, rezani,
pileni, brusenie, vitani a dalSich ¢in-

* Priehladné dva vyrobky s oxidom kremicitym a iné
vyrobky na murovanie v stene z tehal a cementu;
chrém - arzén (CCA) v dreve s chemickym oSetrenim.
Stupen Skodlivosti tychto latok zavisi od ¢astého vy-
konavania tychto prac. Ak chcete obmedzit kontakt s
tymito chemickymi latkami, pracujte v prostredi s ven-
tilaciou a pouzivajte pristroje s bezpe€nostnymi certifi-
katmi (ako je maska proti prachu vyhotovena s malym
prachovym filtrom).

Upozornenie k napajaciemu napatiu: pri pripajani
prudu si musite potvrdit, ¢i napajacie napatie je rov-
naké ako napatie vyznacené na udajovom Stitku na-
radia. V pripade, Zze napajacie napatie je vyS$Sie ako
prislusné napatie, méze to mat za désledok nehodu
operatorov a zaroven bude naradie znicené. Preto,
ak nebude potvrdené napajacie napatie, potom nikdy
svojvolne naradie nepripajajte. Naopak, ked je napa-
jacie napatie je nizSie ako pozadované napatie, moze
dojst’ k poSkodeniu motora.

Symboly pouzité v priru¢ke

V priruke su pouzité nasledujuce symboly, zapama-
tajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia
symbolov vam umozni spravne a bezpecné pouzitie
elektronaradia.

Symbol Vyznam
— Stitok s vyrobnym éislom:
| CT.. |=em CT ... - model;

XX - datum vyroby;

XXXXXXX - vyrobné Cislo.
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Symbol Vyznam Symbol Vyznam
Preéitajte si véetky bezpeg- Q e w L.
@ nostné predpisy a pokyny. 1 UZito¢né informacie.
y Pouzivajte ochranné oku- L .
Oy liare. Elektronaradie nevhadzujte
do kontajnera s komunal-
nym odpadom.
I

Pouzivajte chranice sluchu.

Pouzivajte respirator.

Pred instalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

Smer pohybu.

Smer otacania.

@ Zablokovany.
ol Odblokovany.

Dvojitad izolacia / trieda
E /1 ochrany.

ZnaCka, ktora potvrdzuje,

Ze vyrobok splha zaklad-
né poziadavky europskych
smernic a harmonizovanych
noriem.

Pozor. Dolezité.

Pouzivajte ochranné ruka-
vice.

Poc¢as prevadzky odstranuj-
te nahromadeny prach.

Smer frézovania.

Spoésob pouzitia

Elektrické naradie je urcené na frézovanie drazok a
Upravu hran obrobkov z materidlov na baze dreva,
plastov atd.

Sucasti elektronaradia

Meraé hibky frézovania

Poistna skrutka

Poistna matica

Dorazovy vystupok

Zakladna doska

Poistné tlacidlo pre vypinac
Prepina¢ zapnuté / vypnuté
Vetracie otvory

Zamok vretena

Kliestinova upinacia matica

Mierka

Drazkovacia fréza *

Maticovy klu¢ *

Matica M4 *

Pripojovaci adaptér odsavaca prachu *
Skrutka M4 (zapustna hlava) *
Paralelné vedenie (zostava) *
Skrutka M4 (polgulova hlava) *
Kliestina *

Vreteno

Paralelna vodiaca matica *
Podpera *

Paralelna vodiaca nastavovacia skrutka *
Pritlaéna doska *

Paralelna vodiaca poistna skrutka *
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* Volitelné prisluSenstvo

Standardna dodavka nemusi obsahovat’ vsetky
prislu-Senstva uvedené na obrazku alebo popisa-
né v texte.

Montaz a nastavenie sucasti elektrona-
radia

Nez zacénete vykonavat' udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.
Spojovaci material nedot’ahujte prilis, za-
! branite tak poSkodeniu zavitu.
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Nasadenie / vymena prislusenstva (pozrite obr. 1)

O

+ Otocte elektronaradie zakladnou ¢astou nahor.

» Stlacte zamok vretena 9 a po uisteni, zZe vreteno 20
je uzamknuté, udrzZiavajte zamok vretena 9 v stlacene;j
polohe (pozri obr. 1.1).

» Povolte maticu 10 pomocou maticového klu¢a 13
(pozri obr. 1.2).

» Nainstalujte / vymente drazkovaciu frézu a vSim-
nite si, Zze driek drazkovacej frézy musi byt vloze-
ny do kliestiny 19 najmenej 20 mm hlboko (pozri
obr. 1.3).

+ Utiahnite maticu 10 pomocou vidlicového klu¢a 13.
Upozornenie: nikdy nepritahujte maticu 10 drazkova-
cej frézy - moze to poskodit kliestinu 19.

* Po dokonéeni vsSetkych operacii uvolnite zamok
vretena 9.

Po dlh§om case prevadzky sa ostrie fré-
zy zahreje na vemi vysoku teplotu. Ak ho
chcete odobrat’, pouzite rukavice. Tym
sa tiez znizi riziko zranenia pri kontakte
s ostrim.

Montaz / demontaz pripajacieho adaptéra na odsa-
vanie prachu (pozri obr. 2)

* Nasadte nasadec 15, ako je znazornené na
obr. 2.

» Pripojte externé odsavacie zariadenie k nasad-
cu 15 (v pripade potreby pouzite vhodny adaptér).

» Demontaz vykonajte v opacnom poradi.

Montaz / uprava / nasadenie vodidla (pozrite
obr. 3-4)

» Vodidlo 17 zostavte, ako je znazornené na obr. 3.
» Uzamknite paralelné vedenie 17 na zakladnej do-
ske 5, ako je znazornené na obrazku 4.
» Paralelné vedenie 17 ma nastavovaciu skrutku 23,
ktora umoznuje jemné nastavenie. Na tento ucel vyko-
najte tieto kroky:
» povolte poistnu skrutku 25;
» otocte nastavovaciu skrutku 23, aby ste posunuli
pritlaénu dosku 24;
» vSimnite si, Ze naspodku pritlacnej dosky 24 je
stupnica, ktora ukazuje vzdialenost, v ktorej bola
posuvana pritlacna doska 24;
 pritiahnite poistnu skrutku 25;
» Demontaz vykonajte v opacnom poradi.

Pociato¢na prevadzka elektronaradia

Pouzivajte len spravne napajacie napatie: hodnota na-
pajacieho napatia musi zodpovedat informacii uvede-
nej na identifikacnom Stitku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie elektronaradia
Kratkodobé zapnutie / vypnutie
Ak chcete naradie kratkodobo zapnut, stlacte a podrz-

te vypina¢ 7. Po uvolneni vypinaca sa naradie opat
vypne.

Dlhodobé zapnutie / vypnutie

Zapnutie:

Stlacte vypina€ 7 a zaistite ho v polohe pomocou po-
istného tlacidla 6.

Vypnutie:

Stlacte a uvolnite hlavny vypinac 7.

Odsavanie prachu pri praci s elektrona-
radim

Odvodom prachu sa zniZzuje koncentracia
prachu vo vzduchu a obmedzuje sa mnoz-
stvo prachu na pracovisku.

Pri praci s elektronaradim vzdy pouzivajte
vysavac vhodny na odsavanie vzniknutého prachu. Na
pripojenie vysavaca k nasadcu 15 sa pouziva $pecial-
ny adaptér.

Odporucania pre pracu s elektronaradim

Nastavenie hibky frézovania (pozrite obr. 5-8)

A

» Elektronaradie instalujte na rovnu vodorovnu plo-
chu.

* Odskrutkujte poistné skrutky 2 - umozni to volny po-
hyb telesa elektrického naradia (pozri obr. 5.3).

+ Odskrutkujte poistnu skrutku 3 - umozni to volny
pohyb meradla hilbky frézovania 1 (pozri obr. 5.2-5.3).
« Posunte meradlo hlbky frézovania 1 nahor (pozri
obr. 6.1).

» Spustite teleso elektrického naradia tak, aby sa
koniec drazkovacej frézy mohol dotknut’ povrchu ob-
robku (pozri obr. 6.2). Utiahnite zaistovacie skrutky 2,
pricom drzte teleso elektrického naradia v tejto polohe
(pozri obr. 6.3).

+ Posuvajte meradlo hibky frézovania 1 nadol, aZ kym
sa jeho koniec nedotkne dorazového vystupku 4 (pozn
obr. 7.1). V dosledku toho ste uzamkli "nulovu polohu".

* Ak chcete nastavit hibku frézovania, posurite me-
radlo hibky frézovania 1 nahor (pozri obr. 7.2) orien-
tovanim na stupnici 11 (pre presnejsm instalaciu sa
odporuca pouzit’ pridavny meraci pristroj).

« Utiahnite poistnu maticu 3, aby ste zaistili nastavenu
hibku frézovania (pozri obr. 8.1).

* Odskrutkujte poistné skrutky 2 - umozni to volny po-
hyb telesa elektrického naradia (pozri obr. 8.2).

» Posuvaijte teleso elekirického naradia nadol, kym sa
koniec meradla hlbky frézovania 1 nedotkne dorazo-
vého vystupku 4, nastavena hibka frézovania bude do-
siahnuta (pozri obr. 8.3). Utiahnite zaistovacie skrutky 2,
pricom drzte teleso elektrického naradia v tejto polohe.

Hibku frézovania je mozné upravovat),
iba ked' je elektronaradie vypnuté.

Smer frézovania

Frézovanie sa vykonava vzdy proti smeru
otacania frézky. V opacnom pripade moze
dochadzat k trhaniu, o moze viest k strate
kontroly nad elektronaradim.

Slovensky
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VSeobecné prevadzkové odporucania (pozrite
obr. 9)

+ Oznacte a upevnite opracovavany obrobok.

» Nastavte pozadovanu hlbku frézovania a uzamknite
teleso elektrického naradia v tejto polohe, ako je popi-
sané vyssie.

» Nastavte paralelné vedenie 17, ako je to popisané
vysSie.

» Zapnite elektrické naradie.

» Drzte elektrické naradie pomocou rukovate jednou
rukou a druhou rukou drzte paralelné vedenie 17 (pozri
obr. 9).

* Vykonajte operaciu frézovania rovnomernym po-
suvom pri dodrzani odporucani tykajucich sa smeru
frézovania. Nepouzivajte mimoriadnu silu - vykonanie
operacie bude nejaky Cas trvat. Mimoriadna sila ne-
urychli pracovny proces, ale pretaZi elektrické naradie.
» Vypnite elektronaradie.

PocCas prevadzky pouzivajte paralelné
vedenie 17 - zabezpeci to pozadovanu
kontrolu nad elektrickym naradim.

S pouzitim vodidla (pozrite obr. 9)

Vodidlo 17 umozfiuje frézovanie pozdiZ rovnej boénej
strany obrobku.

» Nastavte priestor od okraja obrobku Upravou para-
lelného vedenia 17, ako je popisané vyssie.

» Frézovanie vykonavajte pritlacenim paralelného vo-
didla 17 na bo¢ny povrch obrobku (pozri obr. 9).

Udrzba elektronaradia / preventivne
opatrenia

Nez zacnete vykonavat udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Cistenie mechanického nastroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouzivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cis-
tota. Vetracie otvory 8 pravidelne Cistite stlatenym
vzduchom.

Popredajny a aplikacny servis

Nas$ popredajny servis odpovie na vaSe otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k nahradnym
dielom. Informacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradia

« V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave p6-
sobit’ ziadny mechanicky vplyv.

« Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat
ziadny druh technoldgie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana zivotného prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

Elektronaradie, jej prisluSenstvo a obalové
I materiadly by mali byt zlikvidované v sulade
so zasadami recyklacie surovin a ochrany zivotného
prostredia.
Na umelohmotnych suéiastkach je uvedené ich ozna-
Eenie pre triedenu recyklaciu.
Tento navod je vytlaGeny na recyklovanom papieri vy-
robenom bez pouzitia chléru.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.
Slovensky
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Date tehnice ale uneltei electrice

Rectificator de margini CT11020
Codul uneltei electrice [220-230 V ~50/60 Hz] 421753
Puterea absorbita [W] 430
Putere [W] 174
Amperajul in functie de voltaj 220-230 V [A] 21
Numar de turatii in gol [min] 26000
@ interior guler Emg‘l} 1/(1..
Cursa bazei masinii de frezat [[mm} 1-:?/% 6"
Greutate [Flg} 31351
Clasa de protectie o] /1

Informatii despre zgomot

A\

C € Declaratie de conformitate

Purtati casti antifonice daca presiunea
acustica depaseste 85 dB(A).

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" co-
respunde tuturor dispozitiilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este in
conformitate cu urmatoarele standarde: EN 60745-1,

EN 60745-2-17.
M Cmoten/

Merit Link International AG
Stabio, Elvetia, 30.01.2018

o

Manager de Wu Cunzhen

certificare

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teasca manualul de instructiuni!

Reguli generale de siguranta
AVERTISMENT! Cititi toate avertismen-
tele si instructiunile de siguranta. Neres-
pectarea avertismentelor si a instructiunilor
poate avea drept rezultat un soc electric,
incendiu si / sau vatamarea grava.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-

tru o referinta viitoare.

Termenul de "unealta electricd" din avertismente se re-

fera la unealta electrica (cablata) actionata prin retea

sau unealta electrica (necablata) actionata cu baterii.

Siguranta suprafetei de lucru

« Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

« Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafului inflamabil. Uneltele electrice creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

« Tineti copiii si martorii la distanta atunci cand
utilizati o unealta electrica. Distractiile va pot face sa
pierdeti controlul.

Siguranta electrica

» Figele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-
ca cu borna de iesire. Nu modificati niciodata fisa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio fisa adaptoare cu
uneltele electrice impamantate (legate la pamant).
Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.

- Evitati contactul fizic cu suprafetele impaman-
tate sau legate la pamant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
impamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasa sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta, impinge sau scoate unealta
electrica din priza. Tineti cablul la distanta de cal-
dura, ulei, margini ascutite sau piese mobile. Ca-
blurile deteriorate sau incalcite sporesc riscul de soc
electric.

< Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

+ Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
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tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidu-
al. Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric.
RETINETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidu-
al (DCR)" poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu
curent de fuga (GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la
pamant (ELCB)".

» Avertisment! Nu atingeti niciodata suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagnetica, cauzand astfel o
potentiala vatamare sau accidente.

Siguranta personala

« Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
simtul practic atunci cand utilizati o unealta elec-
trica. Nu utilizati o unealta electrica daca sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie Tn timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personala grava.

» Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incaltamintea de protectie impotriva alunecarii, casca
dura sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

» Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitie oprit inainte de a
conecta la sursa de alimentare si / sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tindnd degetul apasat pe intrerupa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au_intrerupatorul pornit duce la accidente.

* Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie lasata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spriji-
nul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un con-
trol mai bun al uneltei electrice in situatii neasteptate.
» Imbracati-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracamintea si
manusile la distanta de piesele mobile. Imbraca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
in piesele mobile.

+ Daca dispozitivele sunt furnizate pentru conexiu-
nea instalatiilor de extractie si de colectare a prafu-
lui, asigurati-va ca acestea sunt conectate si utiliza-
te in mod adecvat. Utilizarea dispozitivului de colectare
a prafului poate reduce pericolele legate de praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune neglijenta poate cauza o vatamare
grava intr-o fractiune de secunda.

» Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest camp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatamare grava sau fatala, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale nainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

» Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,

daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de catre o persoa-
na responsabila de siguranta acestora.

* Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiectata.
» Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
ca care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

« Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, sa schimbati accesoriile sau
sa depozitati uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

» Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indemana copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruiti.

- Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gresita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice alta conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Daca unealta
electrica s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice intretinute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

+ Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

« Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
aplicate etc. in conformitate cu aceste instructiuni,
luand in considerare conditiile de lucru si lucrarea
de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru alte
operatiuni decat cele prevazute poate duce la o situ-
atie periculoasa.

< Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate si fara urme de ulei si lubrifiant. Mane-
rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
manipularea si comanda sigura a uneltei in situatii
neasteptate.

» Retineti faptul ca atunci cand utilizai o unealta elec-
trica, tineti manerul auxiliar corect, care este util in
momentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o
tinere adecvata poate reduce riscul de accidente sau
vatamari.

Reparatii

* Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
catre o persoana calificata in reparatii, utilizand
numai piese de schimb identice. Acest lucru va asi-
gura faptul ca siguranta uneltei electrice este menti-
nuta.

» Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale privind siguranta

* Inainte de a lucra, va fi efectuata o verificare
pentru a se vedea daca freza este instalata; trebuie
sa tineti bine unealta electrica in timpul lucrului.
Trebuie utilizata o freza cu dimensiunea adecvata.
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De fiecare data cand freza este utilizatd sau schim-
bata, trebuie sa va asigurati ca intrerupatorul de pe
unealta electrica este in pozitia oprit. Pentru a evita
ranirea dvs. Si a persoanelor din jur, cablurile electrice
trebuie scoase din priza atunci cand freza este asam-
blata sau schimbata.
» Atunci cand se utilizeaza o unealta electrica, veti
lucra intr-un mediu cu praf; asadar trebuie sa pur-
tati o masca si ochelari de protectie. Daca aveti pa-
rul lung, trebuie sa purtati caciula. Nu trebuie sa purtati
imbracaminte larga in timpul lucrului.
* In cazul in care cablurile electrice sunt avariate,
nu le atingeti. Utilizarea uneltelor electrice cu cablu-
rile avariate este interzisa. Cablurile electrice trebuie
asezate in spatele cadrului (nu va fi afectata functio-
narea uneltei).
* Unealta electrica nu trebuie operata in ploaie
sau intr-un mediu umed. Nu atingeti cablurile electri-
ce pentru a evita un incendiu sau un soc electric.
* Inainte de scoaterea uneltei din piesa de lucru,
ifntrerupegi alimentarea cu energie si oprifi complet
reza.
» Mainile trebuie pastrate intotdeauna la distanta de
piesele rotative. Atunci cand freza este in contact cu
piesa de lucru, nu incercati sa porniti unealta electrica.
* Dupa lucru, trebuie oprit mai intai intrerupatorul,
iar apoi manerul de blocare al barei de ghidare va
fi slabit pentru a face ca unealta electrica sa revina
in pozitia initiala.

Linii directoare de siguranta in timpul
utilizarii uneltei electrice

fnainte de executarea lucrrii

 In timpul prelucrarii, nu amplasati piesa de lucru pe
o suprafata dura (beton, otel etc.) atunci cand freza
trece peste piesa de lucru puteti avaria freza si puteti
pierde controlul uneltei electrice.

« Utilizati freze ale caror viteze de rotatie permise nu
depasesc viteza de rotatie a arborelui uneltei electri-
ce. Respectati recomandarile producatorului privind
utilizarea frezelor. Nu utilizati frezele care nu sunt in
conformitate cu specificatiile incluse in manualul de
utilizare.

» Utilizati numai freze ascutite care nu prezinta de-
fecte. Frezele indoite, tocite sau crapate trebuie in-
locuite.

» Diametrul tijei frezei nu trebuie sa corespunda exact
diametrului intern al gulerului uneltei electrice.

* Nu utilizati niciodata freza daca diametrul unitatji
de taiere depaseste diametrul orificiului din placa de
baza.

» Indepartati cuiele sau alte obiecte metalice din piese
fnainte de taiere.

* Inainte de executarea de taieturi in pereti sau in pere-
tii despartitori, se va identifica locatia instalatiei electrice
ingropate, a conductelor de apa si gaz. In cazul deteri-
orarii instalatiei electrice sau a retelelor publice de ali-
mentare cu apa si gaz, se pot produce accidente grave.

in timpul executarii lucrérii

» La pornirea alimentarii si in timpul functionarii, i-
neti unealta electrica cu ambele maini si mentineti o
pozitie fixa, care sa va permita sa controlati unealta
electrica.

» Tineti mainile la o distanta sigura de freza rotativa.
Nu uitati ca la prelucrarea unei piese de lucru, capa-
tul frezei poate trece de partea inferioara a piesei de
lucru, ne mai fiind protejata - atingerea acestuia poate
provoca leziuni grave. Nu atingeti niciodata freza rota-
tiva cu mainile.

* Nu incepeti niciodata prelucrarea pana cand freza
nu_atinge viteza completa de functionare.

« Indreptati freza spre piesa de lucru numai cand
unealta electrica este pornita, altfel freza poate pene-
tra piesa de lucru sau unealta electrica poate ricosa si
puteti pierde controlul asupra acesteia.

« Atunci cand procesati piese mici, utilizati dispozitive
de fixare. In cazul in care piesele sunt prea mici pentru
a fi fixate, nu le procesati.

* Nu indepartati niciodata rumegusul in timp ce moto-
rul uneltei electrice functioneaza.

* Nu manipulati materiale ce contin azbest. Azbestul
este considerat material cancerigen.

« Evitati oprirea uneltei cand este sub sarcina.

« Evitati supraincalzirea uneltei atunci cand aceasta
este utilizata o perioada mai lunga.

» Nu operati niciodata unealta deasupra nivelului ca-
pului.

La finalizarea lucrarii

« Unealta electrica poate fi indepartata de la locul de
munca numai dupa ce este oprita si freza se opreste
complet.

« Este interzisa reducerea vitezei de rotatie a frezei
prin inertie cu ajutorul blocajului arborelui - acest lucru
va defecta unealta electrica si va anula dreptul dvs. la
serviciul de garantie.

+ In timpul functionarii, freza se incinge - nu o atingeti
pana cand nu se raceste.

« Curatarea locului de munca dupa utilizare trebuie sa
fie efectuata de persoane echipate cu echipamentele

de protectie mentionate mai sus.
A vitafilor industriale de sablare, taiere,
taiere cu ferastraul, ascutire, forare si
alte activitati de constructie pot duce la cancer,
deficiente congenitale sau pot afecta fertilitatea.
Atomul electrizat al unor substante chimice va fi:
+ Inainte de orice lucrare de reparatie sau de inlocuire
a masinii, mai intai, trebuie sa scoateti fisa electrica.
» Dioxidul de silicon transparent si alte produse de zi-
darie din caramizile zidului si ciment; arsenic de crom
(CCA) in lemn tratat chimic. Gradul daunator al aces-
tor substante va depinde de frecventa cu care efectuati
aceste lucrari. Daca doriti sa reduceti contactul cu aces-
te substante chimice, lucrati in spatii ventilate si utilizati
aparate cu certificate de siguranta (cum ar fi masca
pentru praf proiectata cu un mic filtru pentru praf).

Avertisment: substantele chimice con-
tinute in praful generat in cadrul acti-

Observati tensiunea electrica: la conexiunea electri-
ca, trebuie sa confirmati daca tensiunea electrica este
aceeasi cu tensiunea marcata pe placuta cu datele
tehnice principale a uneltei. Daca tensiunea electrica
este mai mare decéat tensiunea adecvata, operatorii
pot fi supusi accidentelor si, in acelasi timp, unealta se
va distruge. Prin urmare, daca tensiunea electrica nu a
fost confirmata, atunci nu vetji efectua niciodata conec-
tarea in mod arbitrar. Dimpotriva, atunci cand tensiu-
nea electrica este mai mica decat tensiunea necesara,
motorul se va deteriora.
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Simboluri utilizate in manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de
utilizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corecta
a simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigura a

uneltei electrice.

Symbol Semnificatie

Purtati manusi de protectie.

Symbol Semnificatie
Autocolant cu numarul de
CT.. |ssemy serie:
CT ... - model;

Ser XX XXXXXXX

XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numar de serie.

Tn timpul functionarii, inde-
ooy partati praful acumulat.

Directia de frezare.

r

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

Informatii utile.

Purtati ochelari de protectie.

Purtati protectii antifonice.

1| (A E O

Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.

Descrierea uneltei electrice

Purtati o masca pentru praf.

na

Scula electrica este conceputa pentru frezarea de ca-

le si tratarea suprafetelor de lucru ale pieselor din

lemn, plastic etc.

Deconectati unealta electri-
ca de la retea inainte de in-

Parti componente

stalare sau de ajustare. ;

3

4

Directia de deplasare. 5

6

A 8

} Directia de rotatie. 8
&/ 9

10

"

@ Blocat. 12
13

14

é]) Deblocat. 15

Izolatie dubla / clasa de pro-
tectie.

Un semn care certifica faptul
ca produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.

25

Atentie. Important.

Indicator adancime frezare

Surub de blocare

Contrapiulita

Opritor

Placa de baza

Buton de blocare a intrerupatorului pentru pornire /
oprire

Intrerupatorul pentru pornire / oprire
Fante de ventilare

Blocator arbore

Piulita de strangere

Scala

Burghiu *

Cheie fixa *

Piulita M4 *

Adaptor de conectare a extractorului de praf *
Surub M4 (cap necat) *

Ghidaj paralel (ansamblu) *

Surub M4 (cap rotund) *

Inel de fixare *

Arbore

Piulita ghidaj paralel *

Suport *

Surub de reglare ghidaj paralel *
Placa opritoare *

Surub de blocare ghidaj paralel *

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Romana

72



Montarea si reglarea componentelor
uneltei electrice

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti figsa de alimentare din priza.

A

Instalarea / inlocuirea accesoriilor (consultati
fig. 1)

O

* Intoarceti unealta electrica.

» Apasati blocatorul arborelui 9 si dupa ce v-ati asigu-
rat ca arborele 20 este blocat, tineti blocatorul arbore-
lui 9 apasat (consultati fig. 1.1).

+ Slabiti piulita 10 folosind cheia fixa 13 (consultati
fig. 1.2)

« Instalati / inlocuiti burghiul, avand in vedere ca aces-
ta trebuie sa fie introdus in inelul de fixare la cel pu-
tin 20 mm adancime (consultati fig. 1.3).

» Strangeti piulita 10 folosind cheia simpla 13. Nota:
nu strangeti niciodata piulita 10 fara a introduce bur-
ghiul - puteti deteriora inelul de fixare 19.

» Dupa terminarea operatiunilor, eliberati blocatorul
arborelui 9.

Nu strangeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

Dupa o utilizare indelungata, freza se
poate incinge, indepartati-o utilizand ma-
nusi. Acest lucru va reduce si riscul de
ranire datorat marginii de taiere.

Asamblarea / demontarea adaptorului de conecta-
re a extractorului de praf (consultati fig. 2).

* Instalati adaptorul 15 dupa cum se prezinta in figu-
ra 2.

» Conectati dispozitivul extern pentru extractia prafu-
lui la adaptorul 15 (utilizati un adaptor corespunzator,
daca este necesar).

. vOperatiuniIe de dezasamblare sunt in ordine inver-
sa.

Asamblarea / reglarea / instalarea ghidajului para-
lel (consultati fig. 3-4)

» Asamblati ghidajul paralel 17 dupa cum se prezinta
in figura 3.
+ Blocati ghidajul paralel 17 pe placa de baza 5, dupa
cum este aratat in figura 4.
» Ghidajul paralel 17 are un surub de reglare 23, pen-
tru reglare fina. In acest scop, urmati pasii:
« slabiti surubul de blocare 25;
« rotiti surubul de reglare 23 pentru a misca placa
opritoare 24;
» observati ca exista o scala la baza placii opritoa-
re 24, care arata distanta la care placa opritoare 24
a fost migcata;
» strangeti surubul de blocare 25.
» Operatiunile de dezasamblare sunt in ordine inver-

Punerea in functiune a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-

formatiile specificate pe placuta de identificare a unel-
tei electrice.

Pornirea / oprirea uneltei electrice
Pornirea / oprirea pe termen scurt

Pentru a porni unealta electrica, {ineti apasat intre-
rupatorul pornit / oprit 7. Pentru a o opri, dati drumul
intrerupatorului.

Pornirea / oprirea pe termen lung

Pornire:

Apasati intrerupatorul pornit / oprit 7 si blocati-l in
aceasta pozitie cu ajutorul butonului de blocare a in-
trerupatorului pornit / oprit 6.

Oprire:

Apasati scurt intrerupatorul pornit / oprit 7.

Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice
din zona de lucru.

In timpul utilizarii uneltei electrice, utilizati
de fiecare data un aspirator potrivit pentru colectarea
prafului generat de procesare. Pentru a conecta aspi-
ratorul la adaptor 15 se utilizeaza un adaptor special.

Strangerea prafului scade concentratia de
praf din aer si previne acumularile de praf

Recomandari referitoare la utilizarea

uneltei electrice

Setarea adancimii de frezare (consultati fig. 5-8)

A\

« Instalati unealta electrica pe o suprafato orizontala
dreapta.

» Desurubati suruburile de blocare 2 - veti putea in
acest fel sa miscati scula electrica in mod liber (con-
sultati fig. 5.3).

» Desurubati contrapiulita 3 - veti putea muta in acest
fel indicatorul de adancime frezare 1 in mod liber (con-
sultati fig. 5.2-5.3).

+ Mutati indicatorul de adancime frezare 1 in sus (con-
sultati fig. 6.1).

» Coborati scula electrica astfel incat capatul bur-
ghiului sa atinga suprafata piesei de lucru (consultati
fig. 6.2). Strangeti suruburile de blocare 2 mentinand
scula electrica in aceasta pozitie (consultati fig. 6.3).

» Miscati indicatorul de adancime frezare 1 in jos
pana cand capatul acestuia atinge opritorul 4 (consul-
tati fig. 7.1). Drept rezultat, ati blocat aparatul in "po-
zitia zero".

» Pentru a stabili adancimea de frezare, mutati indica-
torul de adancime frezare 1 in sus (consultati fig. 7.2),
luand in calcul gradatia 11 (este recomandata folosirea
instrumentelor de masurare aditionale pentru o insta-
lare mai exacta).

« Strangeti contrapiulita 3 pentru a bloca scula la
adancimea de frezare stabilita(consultat; fig. 8.1).

Reglarea adancimii de frezare poate fi re-
alizata numai atunci cand unealta electri-
ca este oprita.
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» Desurubati suruburile de blocare 2 - veti putea in
acest fel sa miscati scula electrica in mod liber (con-
sultati fig. 8.2). R

» Deplasati scula electrica in jos. In momentul in care
capatul indicatorului de adancime frezare 1 atinge
opritorul 4, adancimea de frezare stabilita va fi obtinuta
(consultati fig. 8.3). Strangeti suruburile de blocare 2,
mentinand scula electrica in aceasta pozitie.

Directia de frezare

Recomandari generale privind utilizarea (consul-
tati fig. 9)

» Marcati si fixati piesa de lucru tratata.

« Stabiliti adancimea de frezare dorita si fixati scula
electrica In aceasta pozitie, dupa descrierea de mai
sus.

» Ajustati ghidajul paralel 17, dupa descrierea de mai
sus.

» Porniti scula electrica.

» Tineti scula electrica cu o mana, folosindu-va de
maner, si de ghidajul paralel 17 cu cealalta mana (con-
sultati fig. 9).

» Executati operatiunea de frezare cu o inaintare uni-
forma, respectand recomandarile legate de directia de
frezare. Nu aplicati forta suplimentara - executarea ope-
ratiunii va dura un timp. Forta suplimentara nu va grabi
procesul de lucru, ci va suprasolicita scula electrica.

* Opriti unealta electrica.

Frezarea trebuie sa se realizeze de fiecare
data in sens invers fata de directia de rotatie
a frezei. Altfel, unealta electrica va prezenta
socuri, care pot duce la pierderea controlului
asupra acesteia.

ke

in timpul operatiunii, folositi ghidajul pa-
ralel 17 - aceasta va va oferi controlul do-
rit asupra sculei electrice.

Utilizarea ghidajului paralel (consultati fig. 9)

Ghidajul paralel 17 permite frezarea pe lungimea su-
prafetei laterale drepte a piesei de lucru.

« Stabiliti spatiul fata de suprafata piesei de lucru ajus-
tand ghidajul paralel 17, dupa descrierea de mai sus.

« Executati operatiunea de frezare apasand ghidajul
paralel 17 pe suprafata laterala a piesei de lucru (con-
sultati fig. 9).

Masuri de intretinere a uneltei electrice /
masuri preventive

Inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabila pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curata. Curatati In mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 8.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vanzare raspunde la fintre-
barile dumneavoastra legate de intretinerea si re-
pararea produsului dumneavoastra, precum si a
pieselor de schimb. Informatii despre centrele de
servicii, diagramele pieselor si informatji despre pie-
sele de schimb pot fi gasite, de asemenea, la adresa:
www.crown-tools.com.

Transportarea uneltelor electrice

+ Tn mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus niciu-
nui impact mecanic in timpul transportarii.

« La descarcare / incarcare, nu este permisa utiliza-
rea niciunui tip de tehnologie care functioneaza pe
principiul ambalajului de fixare.

Protectia mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie sor-
B (5t in vederea reciclarii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru reci-
clarea pe categorii.
Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul igi rezerva dreptul de a aduce modificari.
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TexXHMYECKM XapaKTEPUCTUKM HA eNTeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT

®pe3a 3a o6paboTka Ha KaHTOBe CT11020
Kon eneKTpouHCTpyMeHT [220-230 V ~50/60 Hz] 421753
HomuHanHa mowHocT [W] 430
M3xopgHa MOLHOCT [W] 174
Cwuna Ha ToKa npuv HanpexeHue 220-230 V [A] 21
O6opoTK Ha Npa3HUA xoa [min] 26000
LlaHra - BbTpelueH @ [in(l,wer:} 1/(1..
Xop Ha ocHoBaTa Ha ¢hpesara [in gl:]en;} 1-:?/% 6"
Terno [Eg} 31351
Knac Ha 6e3onacHocT o] /1

UHdopmauus 3a wym

A

C€ Deknapauus 3a cboTBeTCTBUE

BuHarm HoceTe 3alWUTHM cCRyLWanku,
aKko 3BYKOBOTO HansiraHe HapABMLLa-
Ba 85 dB(A).

C nbnHa OTrOBOPHOCT HWE [Jeknapupame, 4e onu-
CaHVAT B pasgena "TexHU4Yeckn xapaKTepucTuKu Ha
€neKTPUYECKMST MHCTPYMEHT" CbOTBETCTBA Ha BCUYKM
BanuaHW u3nckBaHua Ha aupektueute 2006/42/EC,
BKJTIOYMTESTHO Ha USMEHEHUSITA MM U MOKPKBa N3NCKBa-
HusiTa Ha ctangaptuTe: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

[ huntor

Merit Link International AG
Stabio, Lsenyapus, 30.01.2018

MeHngoxbp Wu Cunzhen

CepTudmkaums

NMPEOYNPEXOEHUE - 3a pa Hamanute
pucka OT HapaHfiBaHe, NOTpPeOUTENnsAT
TpsAbBa Oa npo4yeTe HapPbYHMKA C WH-
cTpyKumm!

NPEQYNPEXOEHUE! MpoyeTteTe BCUYKMU

OcHoBHM NpaBuna 3a 6esonacHocT
npepynpexaeHusa 3a 6e30MacHOCT U UH-
CTpyKuun. HecnaseaHeTo Ha npegynpex-

A OEeHUATa U UHCTPYKUUKUTE MOXe Oa foBene

[0 eneKkTPUYECKN yaap, noxap v / Unv CepuosHo Ha-
paHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKU NpeaynpexaeHns U UHCTPYKLUN
3a 6baelm cnpaBku.

TepMUHBLT "eneKkTPONHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHns-
Ta ce oTHacs Ao Bawws, cBbp3aH B enekTpuyeckaTa
Mpexa (kabeneH) enekTpo MHCTPYMEHT unu paboTely
¢ baTtepus (6e3xmnYeH) enekTPONHCTPYMEHT.

Be3onacHocT Ha paGOTHaTa 30Ha

* MNoanbpxanTte paboTHaTa 30Ha Yucta U Aobpe
ocBeTeHa. PasxBbprisiHW UMY TbMHU 30HW NPEAN3BUK-
BaT MHLUMAEHTW.

+ He paboTeTe C €eneKTPOMHCTPYMEHTM B eKc-
Nfo3MBHU aTMocdepu, KaTo NPU HanuMyueTo Ha
Bb3NflaMeHMMM TEeYHOCTH, ra3oBe M npax. Enek-
TPOUHCTPYMEHTUTE Cb3daBaT UCKPU, KOUTO MOXe [Aa
NOANansT npax U usnapeHust.

+ [ApbXTe geuarta M OKONHUTE Aaney npu padorta c
eNeKTPOMHCTPYMeHTU. OTBNNYAHETO HA BHUMaHWe-
TO MOXe [a Npu4uHu 3aryba Ha KOHTPOrI.

EnekTpuyecka 6esonacHocT

* lllencenute Ha enNeKTPOMHCTPYMEHTUTE Tpsb-
Ba Aa CbLOTBETCTBAT Ha KoHTakTute. Hukora He
moaudmumpanTe No HAKaKbB Ha4duH wWwencen. He
M3nonsBanTe KaKBMTO U Aa e apanTepu CbC 3ase-
MeHU (3aHyrneHu) eneKTPoOUHCTPYMeHTU. Hemoau-
ruMpaHnTe LLENncenu u CboTBETCTBALLM KOHTaKTU Liie
HamansaT pucka oT enekTpu4eckn yaap.

* U3bsAreamTe KOHTAaKT Ha TAMOTO CbC 3a3eMeHu
MNU 3aHyNneHU NOBBLPXHOCTU, KaTo TPpbLOU, pagua-
Topu, hpusepu un xnagunHmum. CoLuecTByBa Nosu-
LLIEH PUCK OT eNeKTpUYeckn yaap, ako Tanoto Bu 6bae
3a3eMEeHO WK 3aHyneHo.

* He u3narante eneKkTPOMHCTPYMEHTUTE Ha Bb3-
AelcTBUETO Ha AbXA, BNaxHa cpeaa. Bopara, Bru-
3ala B €MneKTPOMHCTPYMEHTAa Le MOBWLLUM puUcKa OT
eneKkTpuyeckn yaap.

* He noBpexpanTte kabena. Hukora He usnonseam-
Te Kabena 3a HoceHe, AbpnaHe UNN U3KNYBaHe
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OT Mpexara Ha eneKTPOUHCTPYMEHT. [lpbxkTe kabe-
nia Aaney oT TOMSIMHA, Macno, ocTpu pL6ose Unu
noaBWXHM 4acTu. [loBpedeH wnv 3anneteH kaben
MoBMLLABAT pUCKa OT eNeKTPUYECKM yaap.

» [Npu paboTa c eNeKTPOMHCTPYMEHTU Ha OTKPUTO,
nu3nonsBanTe yabLIKUTENeH Kaben, noaxodsuy 3a
ynotpe6a Ha oTkpuTo. /3non3BaHeTo Ha NoAXoAsLy,
kaben 3a BbHLIHA ynoTpeba HamarsiBa pucka oT enek-
TpUYeckn yaap.

+ Axo paboraTta C eneKTPOMHCTPYMEHT Ha BriaXXHO
MSCTO He MoXe ga ce usberHe, M3nonssaute yc-
TpoKcTBO 3a AudepeHUuManHa TokoBa 3awuta (RCD)
Ha 3axpaHBaHeTo. V3non3eaHeto Ha RCD HamansBea
pvcka oT enektpudecku yaap. SABEJIEXKKA! Tepmu-
HbT "YCTPOMCTBO 3a AvdepeHumanHa TokoBa 3awuTa
(RCD)" moxe oa 6bae 3aMeHeH ¢ TepMuHa "BepudkeH
npekbcBay 3a HeuanpaBHO 3a3demsiBaHe (GFCI)" unun
"BEpWKEH NpekbcBay 3a yTeuka Ha 3emsi (ELCB)".

» lpepynpexaeHune! Hukora He gokocsante WU3no-
XKEHW MeTarnHu NoBbPXHOCTW Ha npeaaBaTenHara Ky-
TUSI, eKpaHa U np., 3aLl0TOo JOKOCBAHETO Ha MeTaslHu
NMOBBPXHOCTM Lle MOBMMSEe Ha ernekTpomarHuTHaTa
BBIHA, KaTo MO TO3W HAaYMH NPUYMHU NOTEHLMASTHO Ha-
paHsBaHe N UHLMOEHTU.

JlnyHa Ge3onacHocT

+ BbaeTe BHMMaTenHu, rneganTe KakBo npaBuTe
M KaTo usano 6baete npennasnuev npu paborta c
eneKkTpoMHCcTpyMeHTU. He uanonssanTte enekrpo-
MHCTPYMEHTA, KOrato cTe U3MOPEHU UMK NoJ Bb3-
[eNCTBMETO Ha fekapcTBa, arikoxorn Unu mMepuka-
MeHTU. MOMeHT Ha HEBHMMaHKe Mo Bpeme Ha paboTa
C ENEKTPOMHCTPYMEHTU MOXe [ia AOBeAE A0 CEPUO3HU
nepcoHanHn HapaHsBaHus.

* M3nonsBante nuyHu npeanasHu cpeacrtsa. Bu-
Haru HoceTe 3awuMTa 3a ouute. [lpeanasHo obopya-
BaHe KaToO MpOTUBOMpPaxoBa Macka, Hemmb3rawm ce
0byBKM, Kacka 1 3awmTa 3a cnyxa, M3Mon3BaHu npu
noaxoasliMTe YCroBUs e HaMansiT puUck OT nepco-
HamnHy HapaHsiBaHUs.

» lpepoTBpaTeTe HEBONMHO cTapTUpaHe. YBepeTte
ce, Ye NpeBKIOYBaTENS € B U3KITHOYEHO Noroxe-
HVe, Npeau Aa CBbpXeTe 3axpaHBaHeTo U / unu
6aTepusiTa, BAUrHETe UMM HOCUTE MHCTPYMeHTa.
HoceHeTo Ha enekTpOMHCTPYMEHTU C MpbCT Ha npe-
BKIIOYBATENs UM BKMHOYBAHE Ha TakMBa KbM Mpe-
Xarta, KoraTo MpeBKoYBaTens € BKIoYeH, Boau A0
VNHUUOEHTU.

+ OTcTpaHeTe BCUYKM KITHOHOBE 3a HacTpoMKa unu
raeyHu KniovyosBe, Npeau Aa BKIOYUTE eNeKTPOUH-
CTpyMeHTa. [aeyeH Knoy unu gpyr KoY, npukadeH
KbM BbpTsllata Ce 4acT Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa
MOXe [a [oBefe A0 NNYHO HapaHsiBaHe.

* He ce nporarante. CTbnere Aobpe Ha KpakaTa u
noaabpXKanTe 6anaHc no BCsAKO BpeMe. Tosa nos-
BOMsiBa N0-A06bp KOHTPOM BbPXY €NeKTPOMHCTPYMEH-
Ta 1 Npy HeoYaKBaHM cuTyaumm.

+ O6nuyante ce nopgxoaswo. He HoceTe pa3xna-
6eHu apexu unu 6uxkyTa. [IpbKTe KocaTa cu, Ape-
XUTe U pbKaBULUTE Aaney OT NOABUXHU YacTu.
Pa3xnabeHu apexu, 6uxyTa unu gbnra koca Morat Aa
6baaT 3axBaHaTU OT NOABWXHMW YacTu.

» AKo ca npegocTaBeHU YCTPOUCTBA 3a CBbpP3BaHe
KbM NpaxoBa eKCTpPaKuMsi U YyCTPOMCTBa 3a CbOM-
paHe Ha npax, yBeperTe ce, Ye Te ca CBbp3aHu U 13-
nonsBaHu npaBunHo. /3non3saHeTo Ha acnupaums
MOXe [ia HaMaru onacHoOCTUTe, CBbp3aHu C npax.

* He nosBonsBante 4yectata ynorpe6a Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTM Oa BoAuM A0 WrHopupaHe Ha

npuvHUMNuTe 3a 6e3onacHocT. HebpexHute aOencT-
BUSI MOXe [a NPUYMHAT HapaHsBaHWSi B paMKuTe Ha
CekyHaa.

» MpepnynpexaeHue! [No Bpeme Ha paboTa enekTpo-
WHCTPYMEHTWTE MOXe Aa Npou3BeAaTt enekTpomar-
HWTHO none. ToBa none Moxe, Npu Hakon obcTosTen-
CTBa, A NOBMNsie Ha aKTUBHW U MACUBHWU MEAULIMHCKN
uMnnaHTn. 3a ga HamanuTe pucka OT CEPUO3HW WUNnn
haTanHu HapaHsBaHUs, HUe nNpenopbYBamMe nuuaTa ¢
MeOMLMHCKM UMNNaHTW Aa Ce KOHCYNTWpaT ¢ fekap v
NPON3BOAUTENSI HA MEAULIMHCKUSI UMNNaHT, npeav aa
paboTAT C TO3M eNeKTPOUHCTPYMEHT.

Ynotpe6a 1 rpuka 3a enekTpuYeckn UHCTPYMEHT

+ JlMuaTa cbC 3aHWKEHWN NCUXOMOTMYECKM U MEHTan-
HM CNOCOBHOCTM KakTo 1 Aeua He morat ga pabotsa ¢
€reKTPONHCTPYMEHTA, aKko Te He ca Nof Haa3op Ha UH-
CTPYKTMPaHO 3a ynotpebaTta Ha enekTpovHCTPYMeHTa
nvue, OTTOBOPHO 3a TsiXHaTa CUIypHOCT.

* He HacunBauTte enekTpouHcTpymeHTa. M3nons-
BalTe NPaBUNUAT eNeKTPOUHCTPYMEHT 3a Bawwurte
npunoxeHus. MpaBUMHUAT €NEeKTPOUHCTPYMEHT W3-
BbpLIBa paboTaTa no-gobpe n no-6esonacHo B guana-
30Ha, 3a KOWTO TOWN e Cb3aadeH.

* He un3nonssaiTe eneKTPOUHCTPYMEHT, ako npe-
BKMIOYBaTeNns He ro BKIKOYBa WU WU3KIHOYBA.
Bcuyku enekTpoMHCTPYMEHTU, KOUTO He moraT Aa Ob-
[AaT KOHTPONUpaHKW ¢ NPEBKIHOYBATENS CU ca OMacHU 1
TpsibBa Aa 6baaT peMOHTMPaHM.

« PasckaueTe Lwencesna oT KOHTakTa u / unu b6are-
pusiTa OT eNeKTPOUHCTPYMEHTa, Npeau Aa npaBute
KaKBUTO U [ia € peryriMpaHusi, CMsiHa Ha akcecoapu
MU cbXpaHsABaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTUTe. Ta-
KMBa NPeBaHTUBHM MepKU 3a Be3onacHOCT HamansiBaTt
pvicka OT MHUMOEHTHO CTapTUpaHe Ha eNeKTPOUHCTPY-
MEHTa.

* CbxpaHsiBaTe €NneKTPOUHCTPYMEHTU B ro-
TOBHOCT, garney oT geua U He Aonyckaute nuua,
He3ano3HaTUu C EeneKTPOUMHCTPYMEHTa WNU Te3u
MHCTPYKUMU Oa paboOTAT C eNleKTPOMHCTPYyMeHTa.
EneKkTponHCTpyMeHTUTE ca onacHW, ako nonagHaT B
pbLeTe Ha HeobyyeHn noTpebuTenu.

* MNopabpxanTe enekTpouMHcTpyMeHTute. MpoBe-
peTe 3a Heu3paBHsSIBaHe UIM OMeHe Ha NOABWXHU
YacTu, cHynBaHe Ha YacTu UNK KakBUTO U Aa e Apy-
r' yCNOBUSA, KOUTO MOXE Aa NOBIIUSAAT BbPXY pabo-
TaTa Ha eneKkTPOMHCTPYMeHTUTe. AKO e NoBpeaeH,
PEeMOHTUpaNTe eneKTPOMHCTPYMEHTa npeaun pabo-
Ta ¢ Hero. MHOro MHUMAEHTU HacTbMNBaT Nopaau nowa
noaapbXKa Ha ENEKTPOVHCTPYMEHTUTE.

* MNopabpxante pexewmuTe UHCTPYMEHTU OCTPU
M 4ynucTu. [paBUnNHO NoAAbPXKaHUTE PEXELLUN UHCTPY-
MEHTW C OCTpU pexeLLy pbOoBe e No-Marnko BEPOSTHO
[a 3asaT U C KOHTpOonuparT no-fecHo.

* MN3non3Bante eneKTPOMHCTPYMEHTUTE, aKceco-
apuTe U HakpaHULUTE B CbLOTBETCTBUE C Te3u
MHCTPYKUMUWU, NpeaBua paboTHUTE YCrOBUA U U3-
BbplUBaHaTa paborta. Ynorpebara Ha eneKkTpouH-
CTPYMEHTW 3a onepauuu, pasnnyHu OT Te3n 3a KOUTo
ca npegHasHa4yeHW MoXe [a [OBede [0 OnacHu cu-
Tyaumu.

* MNopabpxanTe pbLKOXBATKUTE U MOBbLPXHOCTUTE
3a 3axBallaHe CyXxu, Y4ACTU 1 6e3 macno u cmaska.
Xnb3raBuTe pbKOXBaTKW M MOBLPXHOCTY 3a 3axBalla-
He He no3sonsBaT Ge3onacHata paboTa u KOHTpona
BbPXY MHCTPYMEHTUTE MPY HEOYaKBaHWN CUTyaLum.

* Wmaiite npensua, Ye korato paboTtuTe C enekTpo-
WMHCTPYMEHT Aa ObpPXWUTE AONbIHUTENHATA PbKOXBAT-
Ka NpaBUIIHO, KOETO € NOMNEe3HO NP KOHTPONMpaHe Ha
eneKTpPouHCTpyMeHTa. ETo 3aLlo, npaBnnHoOTO Abpxa-
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HEe MOXe Oa HamManu pucka oT MHUMAOEHTU N HapaHA-
BaHUA.

CepBus

+ CepBu3upanTe CBOAl €JIeKTPOMHCTPYMEHT B KBa-
nuduumMpaH cepeu3 UM oT TakoBa nuue, U3nons-
BaMKM caMO MOEHTUYHU CMEeHHM 4vacTu. ToBa Lie
ocurypy noafabpxkaHeTo Ha Ge3onacHocTTa Ha ernek-
TPOUHCTPYMEHTA.

» CnepgBanTte MHCTPYKUMUTE 32 CMa3BaHe U CMsHa Ha
akcecoapu.

CneuuanHu npegynpexpeHus 3a 6eso-
nacHocT

» lMpenu pabora TpsA6Ba Aa 6bAe npoBeAeHa UH-
cnekuus 3a ToBa Aanu ¢ppe3epHaTa rnaBa € MOH-
TUpaHa; TpsAbBa Aa AbpXUTe 30PaBO €JeKTPOUH-
CTpyMeHTa Nno Bpeme Ha pabGora. Tpsa6Ba aa ce
u3nonssa ¢ppesepHa rnaBa ¢ NOAXOAAWM pa3me-
pu. BuHaru npu cmsiHa Ha cpesepHata rnasa Tpsibsa
[a ce yBepuTe, 4Ye NpeBKIoYBaTeNs 3a BKIOYBaHE U
N3KIOYBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa € B NMOMOoXeHne
n3kn. C ornepn n3bsreaHe Ha HapaHsiBaHe, nNepcoHar-
HW UK Ha OKONHUTE, 3axpaHBalumTe Kabenun Tpsbea
Oa 6baat M3KIMIYEeHM OT KOHTaKTa, KoraTto Ce CMEeHsi
Uy nocTass pesepHa rnasa.

* Korato eneKTpOMHCTPYMEHTBLT ce W3Non3Ba,
Bue we pabotute B 3anpalueHa cpepfa, eTo 3allo
TpsAbBa Ja HOCUTe Macka M 3alMTHU ouuna. AKo
umarte Obnra koca, HoceTte Lanka. He Tpsi6ea ga Ho-
cuTe OTMycHaTV Apexu no BpeMe Ha paborta.

* Ako 3axpaHBawuTe Kabenu ca noBpeneHu, He
TpsibBa Aa rv gokoceare. 3abpaHeHo e ga M3nons-
BaTe ErneKTPOMHCTPYMEHT C MOBPEAEHU 3axpaHBaliu
kabenu. 3axpaHBawmaT kaben TpsabBa ga 6vae no-
CTaBeH 3aj pamkarta (He TpsibBa Aa ce Bnusie oT pa-
6oraTta).

* ENeKTpOUHCTPYMEHTHLT He TpsAbBa ga ce wu3-
nonsea Npu ObXA UMM BbB BnaxHa cpega. He
TpsibBa Aa [AokocBaTe 3axpaHBalimTe kabenu, 3a ga
n36erHeTe noxap Unv enekTpuyecku yaap.

* MNpenu orcTpaHsBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa
oT 3aroToBkaTa, Bue TpsibBa Aa npekbcHeTe 3a-
XpaHBaHeTO U Aa crnpeTe HamblHO hpe3epHaTa
rna.a.

* Pbuete Bu BuHaru TpsioBa ga 6baaT ganey ot
BbpTAWMTE ce YacTu. Korato cdpesepHaTa rnaea e B
KOHTaKT C 3arotoBkaTa, Bue He Tpsbsa aa npasute on-
UTU fla cTapTpaTe enekTPOMHCTPYMEHTa.

* Cnep pab6ota, npeBKn4YBaTenAT TpsA6Ba Aa
6'bAe U3KNIYeH NbPBO, a crej ToBa GNOKMPoOBBLY-
HUAT NOCT Ha BoAaya TpsibBa Aa 6bAae pasxnabeH
3a BpbllaHe Ha eNleKTPOMHCTPYMEeHTa B OpurnHan-
HO NoroXxeHue.

PbkoBoAcTBO 3a Ge3onacHoOCT npu pa-
6oTa C eNeKTPONHCTPYMEHTH

Mpeau cTapTupaHe Ha ekcnnoatauus
» [lo Bpeme Ha hpe3oBaHe, koraTo ppesepbT NpemMu-

HaBa Mpe3 3aroToBKaTa, He MocTaBAWTe MocrnegHarta
Ha TBbpAa NOBbPXHOCT (6ETOH, CTOMaHa, KaMbk 1 np),

Taka Moxe Aa nospeauTe dpesepa u aa 3arybute KoH-
Tpona Haf, eneKkTPoOVHCTPYMEHTa.

* M3nonseante gpesepun, YMSTO AONYCTUMA CKOPOCT
He HajBuLlaBa CKOPOCTTa Ha BbPTEHe Ha LUNMHAena
Ha enekTpouHcTpymeHTa. CnasBaiiTe npenopbKu-
Te Ha npou3BoauTens 3a ynorpeba Ha dpesepu. He
nsnonssanTe dpesepn, KOUTO He CbOTBETCTBAT Ha
cneundurKaumMnTe, NOCOYEHN B HapbyHUKa Ha noTpe-
outens.

* M3nonaganTte camo oCcTpu, nsnpasHu dpesepu. M3-
KPUBEHW, 3aTbMNeHV UNu Hanykanu gpesep TpsAbea Aa
6baaT cCMeHeHuN.

* [nametbpbT Ha cTebnoto Ha dpesepa Tpsbea Aa
CbOTBETCTBA HA TOYHO C BbTPELUHUS AMaMeTbp Ha
LlaHraTa Ha enekTpoMHCTPYMeHTa.

* Hwukora He usnonssanTe dpesep, ako AuameTbpa
Ha pexelns MoAyn HaaBuLaBa AnameTbpa Ha OTBO-
pa B 6a3arta.

» [lpean dpesoBaHe, oTCTpaHETE BCUYKM MUPOHU U
BCSAKaKBW MeTanHn NpeaMeTh OT 3aroToBKUTE.

+ KoraTo nsBbpLuBaTe Cpe3oBe B CTEHW UMM OTPsi3Ba-
HVA e HeobxoAMMO Aa OTKpUeTe MEeCTOMONOXEHNETO
Ha cKpUTOTO OkabensiBaHe, BOAOMPOBOAHU U ra3oBwu
Tpbbou. MNpy noBpexaaHe Ha enekTpuyecku kabenu
UM OOMaKVMHCKU 3axpaHBallM NUHUKM MOXe Aa ce
CTWUrHE A0 CEPUO3HN HapaHaBaHWA

Mo BpeMe Ha ekcnnoatauus

« [lpn BKkMO4YBaHe U MO BpemMe Ha ekcnroatauus,
OPBbXKTE enekTPOMHCTPYyMEHTa C [ABe pbLe 3a ABeTe
pPbKOXBATKM U 3aeMeTe cTabunHa no3uuusi, KosiTo
No3BOMsiBa KOHTPONUPAHETO Ha E€NEKTPOUHCTPYMEH-
Ta.

* [pbXTe pbueTe cu Ha GesonacHO pascTosHWE OT
BbPTAWMS ce dppe3ep. 3anomHeTe, Ye npu obpaboTtka
Ha 3aroToBKa, KpasdAT Ha dpesepa 4ecTo npemuHaBa
npes gornHata YacT Ha 3aroToBkaTta U He e obesona-
CeH - JOKOCBAHETO My MOXe [a AoBefe A0 CEPUO3HU
HapaHsiBaHWsi. Hukora He JOKOCBaNTe C pbLE BbPTSALL
ce cpesep.

* Hwukora He cTtaptupaiTe obpaboTtkarta, npean Joc-
TUraHe Ha MbiHa CKOPOCT Ha dpesepa.

* [pugBmxBante pesepa KbM 3aroToBkata camo
npv BKIMHOYEH EMNEKTPOUHCTPYMEHT, B MPOTUBEH CIy-
Yaln cpesepbT MOXe [da Ce 3akfvHW B 3aroToBkaTta
U 4a OTCKOYU 1 Aa 3arybute KOHTPON Hag, enekTpo-
MHCTPYMEHTA.

» KoraTto obpaboTBaTte manku getannu, u3nonssavte
ctern. Ako getannute ca npekaneHo manku, 3a ga ob-
AaT dmKcrMpaHu npaBusHo - He M obpaboTBainTe.

* Hwukora He OTCTpaHsBaWTe npax, OOKaTO enekTpo-
MHCTpyMeHTa paboTu.

* He obpaboTtBaiiTe Mmatepmanu, cbabpxalm a3becT.
A36ecTbT ce cunTa 3a KapLMHOTEHeH.

* WM3bsareante cnupaHeTo, Ha MOTOpPa Ha eNeKTPOUH-
CTPYMEHTA, KOraTto € HaTOBapeH.

» W3bsarsaiite nperpsiBaHETO Ha E€NEKTPOUHCTPYMEH-
Ta, KoraTo ro u3nonssarte Abro.

* Hukora He u3nonaBaiTe enekTpoVHCTPyMeHTa Haz
HWBOTO Ha rrasaTta Cu.

Cnen NpuKnr4YBaHe Ha ekcnroaTauusa
* EJ'IeKTpOVIHCprMeHT'bT Moxe Aa 6bae OTCTpaHeH

OT 3aroToBKaTa camo Criefl U3KIUYBAHETO MY U Mbii-
HOTO crnvpaHe Ha pesepa.
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* HamansiBaHeTo ckopocTTa Ha BbpTeHe Ha gpe-
3epa MO MHepUMs C MoMolUTa Ha dumkcatopa Ha
wnuHaena e cTporo 3abpaHeHo - TOBa e nospeau
eN1eKTPOMHCTPYMEHTa U e OTMEHU rapaHuMOHHUTE
BW npaea.

» o Bpeme Ha ekcnnoaTtauus pesepbT Ce Harope-
LisiBAa MHOIO - He o JOKOCBalTe, [oKaTo He ce OX-
nagu.

* MouncTBaHeTo Ha paboTHOTO MACTO cred paboTa
TpsibBa Aa 6bae n3BbpLUBAHO OT Nuua, obopyaBaHu C
NMocoYeHUTe no-rope NnpeanasHu cpeacTaa.

MpenynpexpeHune: xumu4yeckata cy6-
CTaHuMA, cbAbpxawa ce B Mnpaxa,
reHepupaH npu wnandaHe, ps3aHe,
wnucoBaHe U Apyrn CTPOUTENHU U NpPO-
MULLSIEHW OEWHOCTU MOXe Aa NMPUYUHMU pak, po-
AvUnHu agedekTM unu ga 6bLAae onacHa 3a ceprTun-
HOCTTa. Bb3OencTBMETO Ha HSIKOU XUMUYHW cybCTaH-
uun 6u 6uno npu:
* lMNpeaon pemMOHT U cMeHHM paboTu no MalumHata,
nbpBo TpsibBa Aa 6bae M3BageH Liencena.
» [Npo3spayHa AByCMNULIMEB OKUC U APYTN CTPOUTENHN
npoayKkTu B TyXNUTe U UMMeHTa; xpom-apceH (CCA) B
ObpBecuHa ¢ xummnyecka obpabotka. OnacHa KOHLEeH-
Tpauus Ha Te3n cybCcTaHL MM 3aBMUCKU OT YecToTara npu
kosTo Bue npoeexaate Takusa pabotu. Ako uckate aa
HaManuTe KOHTaKTa C TakMBa XMMWYHM cybcTaHumu,
Morisi, paboTeTe Ha MSICTO ¢ 4oOpa BEHTUAUUS 1 Us-
ron3eanTe ypeau cbc ceptudmkat 3a 6eaonacHocT
(kaTo NMpOTUBONPaxoBW Macku, NPOEKTUPAHN C Mamnbk
GUNTHP 3a npax).

WUmante npeaBua 3axpaHBaLLOTO HanpexeHue: B
3axpaHBallaTa Bpb3ka, Bue Tpsabea ga notebpaute,
[any 3axpaHBaLLOTO HamnpeXeHue € CbLoTO KaTo
TOBa, MapkmpaHo Ha Tabenata Ha MHCTpyMeHTa. Ako
3axpaHBaLLOTO HanpexeHue e Nno-BMCOKO, MoXe Aa ce
CTUrHe 40 MHUMWAEHT C onepaTopuTe, a B CbLLOTO Bpe-
Me MHCTPYMEHTHT Wwe 6bae paspyweH. ETo 3awo, ako
3axpaHBaLLOTO HanpexeHue He € MOTBbPAEHO, HMKora
He TpsibBa Ja BKMOYBATE MHCTPYMEHTA MPOU3BOIHO.
OT Apyra cTpaHa, ako 3axpaHBaLLOTO HanpexeHune e
Mo-HUCKO, MOTOPBT e Gb/le NOBpPeneH.

CumMmBoOnU, N3nons3BaHu B Hapb4YHUKa

CnegHuTe CUMBONM Ca M3MON3BaHM B HapbyHMKa 3a
eKcrnrnoarauusi, Moss, 3arnoMHEeTe 3HaYeHUETO WM.
MpaBunHaTa MHTEpnpeTauus Ha CUMBONWTE LUE BU
no3Bonu npasunHa u G6esonacHa ynortpeba Ha enek-
TPOUHCTPYMEHTA.

Cumson

3HaueHue

HoceTe npeanasHu ouuna.

@®

Hocete 3awura 3a cnyxa.

Hocete
mMacka.

npoTMBoNpaxoBa

Pa3kauete eneKkTpouHCTpy-
MeHTa OT eneKkTpuyeckaTa
Mpexa npeau MHcTanupaHe
Unu perynupaxe.

g4

[Mocoka Ha aBuxeHue.

oh XS

[Mocoka Ha BbpTeHe.

&

BnokupaH.

@

OTKIOYEH.

.l /1

[BovHa n3onauusa / knac Ha
6e3onacHoCT.

q3

3HaKkbT ygocToBepsiBa, ue
npoaykTa CbOTBETCTBA Ha
OCHOBHUTE W3NCKBaHMSA Ha
ovpektuBmTe Ha EC n xap-
MOHU3NPaHUTE  CTaHAapTW
Ha EC.

BHumaHue. BaxHo.

HoceTe npegnasHu pbkaeu-
uu.

Cumson 3Ha4yeHue
CTukep cbC cepueH Ho-
CT.. |sew Mep:
CT ... - moger;
.
XX - pata Ha Npon3BOACTBO;

XXXXXXX - cepneH Homep.

Mo Bpeme ekcnnoatauus,
oTcTpaHeTe cbbpaHus npax.

[MpoyeTeTe BcuykM perna-
MEHTW U MHCTPYKLWMK 3a 6e3-
OMacHocCT.

[Nocoka Ha dpesoBaHe.

Monesna nHpopmauus.
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CumBon 3HayeHue
He wusxBbpnsante enekTpo-
VWHCTPYMEHTa B KOHTeWHep
3a JOMaKVHCKM oTnagbLm.
I

I'IpeAHasHaquMe Ha eneKTPOUHCTpPpYy-
MEeHT

ENEeKTPOMHCTPYMEHTBLT € MpoeKTMpaH 3a gpesoBaHe
Ha KaHanu 1 obpaboTka Ha MOBbPXHOCTTa Ha 3aroTo-
BKM OT AbpPBECHM MaTepuani, ninactMaca u np.

EnemeHTM Ha yCTPOMCTBOTO Ha €NeKTpo-
MHCTPYMEHTa

-

Mpubop 3a onpegensiHe Abn6oYvHaTa Ha peso-
BaHe

BroknposbYeH BUHT

KoHTpa ravika

Orpanunuuten

OcHoBa

BriokmpoBbyeH OyTOH 3a npeBknoYBaTens BKN /
N3KI

MpeBkntouBaTen Bk / U3KnN

BeHTunaunoHHn otBopun

BrokupoBka Ha WwnuHaena

10 lanka Ha uaHra

11 Ckana

12 ®pesa*

13 TaedyeH kv *

14 Tanka M4 *

15 ApanTep 3a CBbp3BaHe Ha NpaxoynoBuTen *
16 BuHT M4 (ckpuTa rmasa) *

17 YcnopepeH Bogay (mogyn) *

18 BwuHT M4 (obna rnaea) *

19 LUanra*

20 WnuHpen

21 YcnopepHa Bofella rainka *

22 Onopa *

23 Perynupall BUHT 3a ycrnopefeH Bogay *

24 OnopHa nnaHka *

25 YcnopeneH 6nokMpoBbYeH BUHT Ha Bogada *

©oo~ oL WON

* MNprHagnexHocTn

N36poeHnTe, a CcblO Taka M n3obpaseHuTe npwm-
HaANeXHOCTU, YaCTUYHO He BrM3aT B KOMMMeKTa
3a gocTaBKa.

MoHTupaHe 1 perynupaHe Ha KOMMNOHEH-
TUTE Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa

MNpean mM3nbnHeHMe Ha BCUYKM npoueaypu, 3a-
ABLIDKUTENHO U3KIToYeTe ypeaa OT KOHTakKTa.
He 3aBuBanTe npekaneHo MHOro Kpenex-
HU enemMeHTH, 3a Aa usberHete NoBpex-
OaHe Ha pesbara.

WHcTanupaHe / cMsiHa Ha akcecoapwm (Bux. dowr. 1)

Cnep npoabmkuTeniHa paborta, cpese-
PBbT MOXe Aa ce cropewy 3Ha4YUTEsTHO,
OTCTpaHeTe ro ¢ pbkaBuuu. ToBa Le Ha-
MariM M PUCKBbT OT HapaHsABaHe OT pexeLy
pb6.

* OBbpHeTe enekTPOUHCTPYMEHTa 06paTHO.

* HatucHete bnokupoBkata Ha wnuHaena 9, a cneq
KaTo ce yBepwuTe, Ye wnuHaena 20 e 6nokvpaH, 3a-
ApbXTe OrnokuMpoBkata 9 B HaTUCHATO MNOMOXeHue
(Buxk. cour. 1.1).

« OcBobopete raikata 10 kaTto u3nonssarte raedyeH
kntoy 13 (Bux. dour. 1.2).

* MoHTtupawTte / cmeHeTe bpesaTta, oTbenexere, ve
onawikaTta Ha dpesata TpsibBa Aa 6bde BMbkHaTa B
uanrata 19 nore 20 mm HaBbTpe (BUX. dur. 1.3).

+ 3aterHete ravika 10 kato u3nonssaTe OTBOPEHUS
Kpan Ha raedeH kntod 13. 3abenexka: HMKora He 3aTs-
ranTe ravika 10 6e3 noctaBeH pesep - ToBa MOxe Aa
nospean uaxrata 19.

« Crieq npukniodBaHe Ha BCUYKM onepauun, ocBo6o-
AeTe bnokvpoBskaTa Ha wnuHaena 9.

CrnobsiBaHe / pasrnobsiBaHe Ha aganTep 3a BKIOY-
BaHe Ha npaxoyroBuTen (BUx. cur. 2)

* MoHTupanTe agantep 15, kKakTo e nokasaHo Ha u-
rypa 2.

» CBbpXeTe BbHLUHO YCTPOWCTBO 3a EKCTpaKuus Ha
npax kbM agantep 15 (M3nonssavite NogxoAdALl, apan-
Tep, ako e Heobxoanmo).

* OnepauunTe 3a pa3rnobsiBaHe M3BbpLLETE B 0Opa-
TEH pen.

YcnopepeH Boaay crno6ssaHe / perynvpaHe / MOH-
Tax (Bux. dowur. 3-4)

+ CrnoGete ycnopeaHusi Bogad 17, kakTo e nokasaHo
Ha churypa 3.
« bnokupanTe ycnopegHuaT Bogay 17 BbpXy OCHOBa-
Ta 5, KaKkTo € nokasaHo Ha durypa 4.
» YcnopeghusaT Bogad 17 vma BUHT 3a perynvpa-
He 23, npegocTaBeH 3a chuHO perynupaHe. 3a Tasu
Len, HanpaBeTe CrefHOTO:
» Pa3xnabete GNOKMPOBBYHUSIT BUHT 25;
» 3aBbpTeTe BMHTa 3a perynupaHe 23, 3a ga npe-
MecTuTe onopHara nnaHka 24;
* WwmavitTe npeasua, Ye uma ckana B AonHarta 4act
Ha ornopHaTta nnaHka 24, KOsiTo Mokassa pascTos-
HWETO, Ha KOETO e MpemMecTeHa onopHaTa nnaH-
Ka 24;
» 3aterHete GNOKMPOBBLYHUST BUHT 25.
* OnepauunTe 3a pasrnobsiBaHe M3BbpLLETE B 0Opa-
TEeH pea.

MupBoHauyanHa pa6oTa Ha ereKTPOUH-
CTPYyMEHT

BuHarn usnonseante 3axpaHBaHe C MNpPaBUIIHO Ha-
npexXeHne: HanpexeHWeTo Ha erneKkTpo3axpaHBaHeTo
TpsbBa fa cbBnaga C rnocodeHata MHopMauus Ha
noeHTudukaumoHHata Tabena Ha enekTPOUHCTPY-
MeHTa.
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BknouBaHe / U3kn4YBaHe Ha enekTpo-
MHCTPYMEHT

KpaTkoTpaiiHO BKrouBaHe / U3KrnovBaHe

3a ga BknounTe, HaTUCHeTE U 3a4PpbXTe NpeBK4vBa-
Tens 3a BKMYBaHe / U3KMyBaHe 7, 3a Aa U3KMoun-
Te - N0 OTMnyCHeTe.

BkniouBaHe / u3kn4uBaHe 3a MPOABLINKUTENTHO
BpemMe

BkniouBaHe:

HaTtucHeTe npeBknovBaTens 3a BKIOYBaHE / U3KIMHOY-
BaHe 7 1 ro oukcupanTe Ha Tasu nosuums ¢ Gnoku-
pawus GyToH 3a MpeBkNoYBaTens 3a BKIOYBaHe /
n3knoyBaHe 6.

UsknrouBaHe:

HaTtucHeTe n oTnycHeTe MpeBKntoYBaTens 3a BKIHOY-
BaHe / u3krnoyBaHe 7.

BcMykBaHe Ha npax no BpemMe Ha pa6o-
Tarta

BcmykBaHeTo Ha npax nossonsiza peayuu-
paHeTo Ha KOHLUEeHTpauus-Ta Ha npax BbB
Bb3yXa U HaTpynBaHETO My BbpXy paboT-
HOTO MSCTO.

[lokaTo paboTnTe C enekTPOMHCTPYMEHTA, BUHArn ns-
rnonsBanTe npaxocmykadka, KOSTO e noaxopsiia 3a
cbbupaHe Ha npaxa, obpasdysan ce npu pabota. 3a
CBbp3BaHE Ha NpaxocMykayka ce U3nonsea creuma-
neH apgantep 15.

Mpenopbkn npu paboTta C eneKkTPOUH-
CTPYMEHT

3apaBaHe pAbn6bounHa Ha dpe3oBaHe
cpur. 5-8)

(BUXK.

PerynupaHeTo Ha Abn6o4YnHaTa Ha dpe-
30BaHe MOXe Aa 6bAe M3BbPLIEHO CamMo
NPy U3KNIOYEH eNeKTPOUHCTPYMEHT.

* MoHTUpanTe enekTPOMHCTPYMEHTa Ha paBHa, Xopw-
30HTanHa NOBbPXHOCT.

+ Pa3BuiTe BnokMpoBbYHUTE BUHTOBE 2 - MO TO3M Ha-
YMH e MoXeTe Aa npemectute cBOOOAHO TANOTO Ha
eNeKTPOMHCTPyMeHTa (BUX. cur. 5.3).

» Pa3Buinte KOHTpa ravikara 3 - Taka e MoxeTe Aa
npemectute cBobogHo npubopa 3a orpaHuyaBaHe
AbnbounHata Ha ppesosaHe 1 (BUx. dour. 5.2-5.3).

+ [NpemecTeTe npmbopa 3a orpaHuyaBaHe Abnboyw-
HaTa Ha dpesoBaHe 1 Harope (BuX. cour. 6.1).

* CHWxXeTe TANOTO Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa, Taka ye
Kpas Ha cppesata Aa Moxe [ja JOKOCHE MOBbPXHOCTTa
Ha 3aroToBkaTta (BuX. cur. 6.2). 3aterHete Grokmpo-
BbYHWTE BUHTOBE 2, [JOKaTO AbPXKMTE TSANOTO Ha ernek-
TPOWHCTPYMEHTa B TOBa MonoxeHue (BUX. gwur. 6.3).

» lNpemecTteTte npubopa 3a orpaHuyaBaHe AbnGoYM-
HaTa Ha cpesoBaHe 1 Hagony, AOKaTo JOKOCHE orpa-
HuunTens 4 (Bux. cwr. 7.1). B pesynrar, Bue cte 6no-
Knpanu B "HyneBo MnonoxeHve".

* 3a pa 3apagete AobnbouvHa Ha pes3oBaHe, npe-
MecTeTe npubopa 3a orpaHnyaBaHe AbnoovMHaTa Ha
dpe3oBaHe 1 Harope (BWX. cpur. 7.2) KaTo ce OpUeHTU-
pate no ckanata 11 (npenopbUMTENHO € Aa N3Non3ea-
Te JoNMblHUTENEH n3MepBaTeneH npnbop 3a No-TodeH
MOHTaX).

« 3aTerHeTe KOHTpa rankata 3, 3a ga bnokupare obn-
©OounHaTa Ha pe3oBaHe (Bux. cur. 8.1).

« PasBuiiTe 6rMokMpoBbYHMTE BUHTOBE 2 - TOBA Le Bu
Aafe Bb3MOXHOCT Aa npemectute cBob6oaHO TANOTO
Ha enekTPoOUHCTpyMeHTa (BUX. dour. 8.2).

» lNpemecTteTe TANOTO Ha EMNEKTPOMHCTPYMEHTA Ha-
Jony, gokato kpasi Ha npubopa 3a orpaHuyaBaHe
AbnboynHaTa Ha pesoBaHe 1 OKOCHE OrpaHuuuTe-
ns 4, pbnbovnHata Ha dope3oBaHe e nocTurHata (Bux.
cur. 8.3). 3aTerHete BGNOKNPOBLYHUTE BUHTOBE 2, O0-
KaTo AbPXWTE TANOTO Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA B TOBa
MONoXeHUe.

Mocoka Ha chpe3oBaHe

-
. dpesoBaHeTO BMHArM TpsidBa ga Obae ms-

BbPLUBAHO CPELLy NocokaTa Ha BbpTeHe Ha
dpesepa. B npotnsBeH crnyyamn, enekTponH-
CTPYMeHTa Le "puTa”, KOeTo Moxe Aa LoBe-
e [o 3aryba Ha KOHTpOr.

O6LWwK NnpenopbLKKU 3a eKkcnnoaTtauus (Bux. cwr. 9)

Mo Bpeme Ha pa6oTa ce yBepeTe, Ye U3-
nonsearte ycrnopeAHuAT Bogad 17 - no
TO3M HauYMH Lie MmaTe HeoGXOAMMMUS KOH-
TPOS Haf eneKTPOUHCTPYMEHTA.

1

* Mapkupaiite u ukcupaiiTe obpaboTBaHaTta 3aro-
TOBKa.

» 3Bapaiite uckaHaTa gbnbounHa Ha dpesoBaHe W
6GrnokvpanTe TAMNOTO Ha EnNeKTPOMHCTPYMEHTa B TOBa
NofoXeHne, KakTo € ONMcaHo Mo-rope.

* Perynupante ycnopegHuaT Bogad 17, Kakto e onu-
caHo rno-rope.

+ Bkntouete eneKkTpouHCTpyMEHTA.

* [pbXTe €enekTPOMHCTPYMEHTa 3a pbKOXBaTKaTta,
a ycnopegHuaT Bogad 17 ¢ gpyrata cu pbka (BUX.
dwur. 9).

* M3BbpLueTe hpe3oBaHETO C MOCTOSAHHO OBMXKEHWE
Hanpen, crnasBaviky MpenopbKATE OTHOCHO MOCOKa-
Ta Ha dpesoBaHe. He npunarante [OMbAHUTENHO
ycunue - n3BbpLUBAHETO Ha onepauusita e oTHeMe
M3BECTHO Bpeme. JOombAHUTENHOTO ycunue HaMa ga
CKkbCW paboTHUSI MpoLec, HO Lie HaToBapu enekTpo-
MNHCTPYMEHTA.

* M3knioyeTe enekTpouMHCTPYMEHTA.

C wus3nonsBaHe Ha ycnopeaHus Bopa4 (BM)K.

dur. 9)

YcnopegHuat Bogad 17 nossomnsiBa dpesoBaHe Mo
ObIMKUHA Ha NpaBa CTpaHa Ha 3aroTtoBkaTa.

+ 3apaiite pa3CTOSHMETO OT MOBBLPXHOCTTA Ha 3aro-
TOBKaTa KaTo perynupaTte ycnopegHus Bogad 17, kak-
TO € onuncaHo Mo-rope.

* V3BbplleTe pe3oBaHeTo KaTto MpuTUCKaTe ycno-
penHus Boday 17 KbM CTpaHM4HaTa MOBBPXHOCT Ha
3aroToBkata (BUX. cpur. 9).
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TexHuuecko obcnyxBaHe / npocunakTu-
Ka Ha eNeKTPOUHCTPYMEHT

Mpean u3nbnHeHMe Ha BCUYKMU npoueanypu, 3a-
AbIMKUTENHO U3KN4YyeTe ypeaa oT KOHTaKTa.

MounctBaHe Ha €NIeKTPONHCTPYMEHTa

HeobxoamMmo ycnosuve 3a 4bAroTpanHoTo U3nonsBsa-
He Ha eNekTPOUHCTpYMeHTa e Ton aa 6bae nogabp-
XaH uuct. PegoBHO ob6ayxBanTe enekTPOWMHCTPY-
MeHTa C Bb3AyX MOA HansdraHe npes3 Bb3AyLIHUTE
oTteopwm 8.

Cneanpopax6eHo o6crnyXBaHe U MPUINOXHO 06-
crnyxBaHe

HaweTo cnepnpopgaxbeHo obcnyxBaHe OTroBa-
ps Ha BbNPOCMTE BM OTHOCHO noAadpbxkaTta u pe-
MOHTa Ha HalmuTe NPoAYKTW, KaKTO U 3a pe3epBHU
yactu. MIHopmauuns OTHOCHO CepBU3HUTE LEHTPO-
Be, Avarpamu Ha 4actu n nHdopmaums 3a peseps-
HW YacTu moraT Aa ObaaT HamepeHu Ha agpec:
www.crown-tools.com.

TpaHcnopTupaHe Ha eneKTPOUHCTPY-
MeHTUTe

* KareropuyHo He msnyckanTe M He JomnyckanTe Ka-
KBUTO M [a € MexaHW4yHW yaapu Mo onakoBkaTa Mo
BpPEMe Ha TPaHCMopT.

 [Npu pasToBapBaHe / ToBapeHe He e NO3BOMEeHO Aa
Ce V3Mon3Ba TEXHOMNOMSA OT KaKbBTO U Aa € BUA, KOATO
paboTn Ha NpuMHLUMNa Ha 3aLuMnBaHe Ha ONakoBKUTE.

3awuTta Ha OKonHaTa cpega

Peuuknupante cypoBuHMTE, BMECTO Aa
M usxsbpnare!

ENeKTpoMHCTPYMEHTHT, nonbrHuTen-
I HvTe nNpUHAANIEXHOCTM U OnakoBkaTta
TpsibBa fa ce copTupat 3a peuunknmpaHe rno ekonoru-
YeH HauurH.
[nacTtmacoBuTE KOMMOHEHTM ca 0603Ha4YeHM No KaTe-
ropuv 3a peuykrMpaHe.
HacTosiwoTo pbkoBOACTBO 3a eKkcrioaTauus e Hamne-
YaTaHo Ha peuyuknMpaHa xapTust 6e3 xnop.

B1b3MOXHO € U3BBLPLIBAHETO HA MPOMEHM.
Bbvnrapcku
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Mpodiaypa@ég NAeKTPIKOU EpyaAegiou

Mnxavn {akpioparog CT11020
Kwd1k6g nAekTpikoU epyaleiou  [220-230 V ~50/60 Hz] 421753
OvopaoTiKN 10XUg [W] 430
ATT03156pEVN 10XUG [W] 174
‘Evraon peupaTog Kai Tdon 220-230 V [A] 21
Tax0TnTa TTEPICTPOPNAG XWPIG PpopTio [min] 26000
Eocwrepikn @ @wAIdg-(KOAET) [ivEng‘} 1/(1..
Aladpoun TG Bdong Tou pouTEP [ivycrr]sn;} 1-:?/% 6"
B i
KAdon ao@aAsiag o] /1

MAnpo@opieg yia 86pufo

A\

C€ H C(VTIO'TOIXI(! OoTO  ATTaAPAiITHTA
TMPOTUTTA

Na @opdte wraomideg yia TNV TPOCTA-
oia Twv opydvwv OKONG Ot OUVONAKEG
He emiTedo TNG NXNTIKAG OTAOUNG Avw
Twv 85 dB(A).

AnAWDVOUNE PE ATTOKAEIOTIKY) pag €uBuvn, 611 TO TTPO-
i6v TTou TTEPIypageTal aTta "MpodiaypapEg NAEKTPIKOU
epyaAeiou” avTioToIXEl O€ OAEG TIG OXETIKEG DIATAEEIG
Twv 0dnylwv 2006/42/EC cuptrepIAauBavopuévwy Twv
aA\aywv Toug Kal TauTigeTal pe Ta akdAouBa TTpdTUTIa:
EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, EABeTia, 30.01.2018

o

AlayeIpIoTAg Wu Cunzhen

TToTOoTT0iNONG

MPOXZOXH - MNa Tn peiwon Tou KIvdUvou
TPOUHATIOMOU, 0 XPAOTNG TIPETTEl VA Bia-
Bdoel To eyxelpidio odnyiwv!

Kavoveg yevikiig ao@daAegiag

MPOEIAOMOIHZH! AiafdoTte OAeg TIg
A WV Kal 0dNYIWV PTTOPE] VO TTPOKAAEOE! NAE-
KTpOTTANEia, TTupkayid fy / kait coBapr) BAABN.

TPOEISOTTOINCEIG Ao PAAEiag Kal OAEG TIG

odnyieg. H un tApnon Twv mTpocidoTroinae-
AT0OnNKeUOoTE OAEG TIG TTPOEIDOTTOINCEIG KAl TIG
odnyieg yia peAAOVTIKRA ava@opd.

O 06pog "nAeKTpIKO €pPYaAEio” OTIG TTPOEISOTIOINCEIG
ava@épeTal aTo OIkO aag NAEKTPIKS epyaAeio (Ue KAAW-
810) TTou Acitoupyei 01O SIKTUO 10XU0G 1 TO NAEKTPIKO
epyaAeio TTou AsIToupyei Pe PTratapia (Xwpig KaAwdio).

Aoc@dAeia xwpou epyaciag

+ AlaTnpeite TO XWpPO gpyaciag KaBapd kol KaAd
QWTIOMEVO. Z€ AKATAOTATEG I OKOTEIVEG TTEPIOXEG
JTTOpPEi va TTPOKANBOoUV atuxiuaTa.

« Mnv xpnoipotroleite nNAEKTPIKA epyaAeia o€
EKPNKTIKEG ATUOOPAIPEG, OTTWG €ival N TTAPOUTia
EUPAEKTWYV UYPWYV, aepiwVv i oKOVNG. Ta NAEKTPIKA
epyaAeia dnuioupyolv oTTIVBAPEG TTOU PTTOPEI va TTpo-
KOAEOOUV aQvAPAEEN TG OKOVNG 1) avaBuUpIACEIG.

+ KpartnoTe Ta TTaid14 Kol TOUG TTOPEUPIOCKOUEVOUG
HOKPId, OTAV XPNOIYOTIOIEITE VO NAEKTPIKO Epya-
Agio. Tuxov améoTTaon TG TTPOCOXNG UTTOPEI VO 00G
avaykdoel va XAoeTe Tov EAeyXO.

HAeKTPIKA ao@AAEia

* Ta @ig Tou NAeKTpPIKOU epyaAeiou 1'rpam:| va Tal-
p1adouv oTnv Tpila. Mnv TPOTTOTIOIEITE TTOTE TO PIG
pe otrolovdntote Tp6TO. MNn Xpnoipotroleite Tu-
XOV TTrpoocapuoyéa @IG ME NAEKTPIKA EpyaAEgia TTou
€Xouv yeiwan. Ta pun TpoTToTToINUEVA PIG KAl O KATAA-
AnAgg TTPiCeg pelwvouY Tov Kivouvo nAekTpoTTANgiag.

¢ ATTOQEUYETE TNV ETTAPN TOU CWHATOG HE YEIWHE-
VEG EMIQPAVEIEG, OTTWG OWANVEG, KAAopIPEP, KOudi-
VEG Kal Yuyeia. YTTApxel augnuévog Kivduvog nAEKTpo-
TANGiag edv TO CWPA GAG Eival YEIWPEVO.

+ Mnv ekBétete Ta nAeKTpIKG gpyaheia oTn Bpoxn
| o€ Uypég oUVBNAKEG. To veEPO TTOU EICEPXETAI OE £V
NAEKTPIKG epyaAeio augdvel Tov KivOuvo NAEKTPOTTANGi-

ag.
* Mnv KdKOpETGXEIpI(EO‘TS T0 KOAWSI10. MoTé pnv
XPNOIYOTIOIEITE TO KAAWSIO yia Tn METAPOPC, Yia
va TPARATE | VO ATTOCUVSEETE TO NAEKTPIKO €pya-
Agio. KpatRoTe T0 KAOAWSI0 Pakpid ard BeppoTnTa,
AGd1, aixunpég AKPEG i KIVOUPEVA péPN. KaTeoTpap-
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péva ) pTrePdepéva KaAWDIa auédvouv Tov Kivouvo
NAEKTPOTTANGIAG.

¢ Orav xpnoipotoleite £éva NAEKTPIKG epyaleio o€
£SWTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIUOTIOINOTE éVa KAAW-
S10 eékTAONG KATAAANAO yia e§wTepikn XxpAon. H
Xpnon evog KaAwdiou KaTdAANAoU yia eEWTEPIKN XpNA-
an PEIWVEL TOV KivOUVo NAEKTPOTTANEIAG.

* Edv n XxprRon Tou nAeKTpIiKoU epyaleiou o€ pia
uypn ToTroBegia gival avatTrOQEUKTN, XPNOIHOTIOI-
AOTE i didTa§n TpooTaciag pelpaTog SlapPPORG
(RCD). H xprion evog RCD peiwvel Tov Kivouvo nAe-
kTpotTAnéiag. ZHMEIQXH! O 6pog "diaragn mpoaoTa-
oiag peupaTtog diapporg (RCD)" ptropei va avTikara-
oTabei amd Tov 6po "OIOKOTITN KUKAWMATOG BAAGBNG
yeiwong" (GFCIl) 3 "autépato dIakoTITn S1aPOoPIKAG
mpooTaaiag (ELCB)".

* MMposgidotroinon! MNoté punv ayyifete TG eKTEDEIUE-
VEG METAAAIKEG ETTIQAVEIEG ETTI TOU KIBWTIOU TOXUTATWY,
aoTridag, kal oUTw KaBegNG, dIOTI ayyifovtag PeTAAAI-
KEG em@dveleg Ba TrpokaholcaTe TTAPEPPOAR pE TO
NAEKTPOPOYVNTIKG KUMA, TTPOKaAWVTAG €701 TOAvH
{nuia A atuxnuara.

ATOpIKN TTpOCTACIX

* Na €ioTe o€ ETOIPNOTNTA, VO BAETTETE AUTO TTOU KA-
VETE KOI VO XPNOIUOTIOIEITE TNV KOIVA) AoyIKA 61OV
XPNOIUOTIOIEITE éva NAEKTPIKO epyalAeio. Mn xpn-
OIMOTIOIEITE NAEKTPIKA EpYyaAgia OTaV €i0TE KOUPQ-
OMEVOI 1} UTTO TNV ETTHPEIN VOPKWTIKWYV, dAKOOA A
@aApUAKWV. Mia oTIyUR aTTpooEeiag KaTd Tn AsiToupyia
NAEKTPIKWV EPYOAEIWY PTTOPET VA TTPOKAAEDE! ooBapod
TPOUUOTIOYO.

* Xpnoipotmolgite péga aTopIKig TpooTaciag. Na
POPATE TTAVTA TTPOCTATEUTIKG YuaAid. MpooTareu-
TIKOG €EOTTAIONGG, OTTWG PACKA YIa T KOV, AVTIOAI-
oBNTIKA UTTOdNMATA AoPaAEiag, KPAvog, | TTPOCTATIAg
TNG OKONAG TTOU XPNOIUOTTOIOUVTaIl OTIG QVTIOTOIXEG GUV-
ONKEG PEILVOUV TIG CWHATIKEG BAGBEGS.

* ATmoTpéWTe TNV OKouUola ekkivnon. BeBaiwbeite
oOT1 0 S1okoTITNG Bpiokeral otn Béon off piv amd
Tn ouvdeon pe TNV TNYN Tpopodoaciag kai / A TG
HTTATOPIOG, OTOV ONKWVETE | METAPEPETE TO EPya-
Agio. H petagopd nAEKTPIKWY epYaAEiwV PE TO SAKTUAO
0ag oTo BIAKOTITN A N EVEPYOTTOINON NAEKTPIKWYV £pYa-
Agiwv ue evepyoTroinuévo Tov dIakSTITN €ival Toavoé va
TIPOKOAETEI ATUXAMAT.

* A@aipéoTE TUXOV KOUMTTIA pUBUIoNnNG i KA&1Sid
mwpiv BéoeTe TO epyaleio oe Asiroupyia. ‘Eva kAeidi
f éva KOUUTTi TTOU OUVOEETAI PE £va TTEPIOTPEPOUEVO
MEPOG TOU NAEKTPIKOU €pyaAgiou UTTOpEi va odnynoel
O€ TPAUMATIONO.

* Mnv Teviwvere. KpatRoTe To KATAAANAO TTATHUO
Kal I00PPOTTia avd TTdoa OTIYURA. AUTO ETTITPETTEI TOV
KOAUTEPO EAEYXO TOU NAEKTPIKOU €pyaAgiou o€ atpo-
OMEVEG KATAOTAOEIG.

* NtuBcite KatdAAnAa. Mnv @opdre @apdid pouxa
A Koopnpata. KpatnoTte Ta paAAid oag, Ta pouxa
KOl Ta YAVTIO MOKPIA OTTé T KivoUpeva pépn. Ta
@apdIG pouxa, KOoUAKaTa f Hakpid JaAAId uTTopEi va
TMAcTOUV OTA KIVOUPEVA PEPN.

* Av TrapéxovTal €§apTAPATA yia TRV oUvdeon o€
E£YKATOOTACEIG YIO TNV ATTOUAKPUVOT) K Tr) GUAAO-
YR okovng, BePaiwbeite 611 €ival cuvdedepéva Kai
Xpnoigotrolouvral owoTd. H xpAon tTng ouAloyng
OKOVNG UTTOPEI VO PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETI-
ovral pe T oKOVN.

* Mnv a@nVeTe TNV OIKEIOTNTA TTOU £XEl OTTOKTNOEI
a1ré TN oUXVA XPoN TWV EpYOAsiwV oag va oag
KAVEI QUTAPEOKOUG KOI VO OYVONOETE TIG APXES

ao@aleiag epyaleiou. Mia aTTpOOEKTN EVEPYEIQ WTTO-
pei va TTpokaAEoel coBapd TPAUPATIONS PECT OE éva
KAGO O TOU BEUTEPOAETTTOU.

» Mposidotmroinon! Ta nAekTpIKG epyaleia pTTopei
va Trapdyouv €va nAekTpopayvnTikd Tredio Katd Tn
didpkeia TG Aermoupyiag. Autd To TTEdio pTTOpEl UTTO
OPICHPEVEG OUVONKEG va TTapePPaivel o€ evepynTIKA 1
TTAdNTIKA 1aTPIKA eP@UTEUPaTA. Ma va PEIWOETE TOV
Kivduvo cofapol 1 Bavdciyou TpaupaTioyoU, Ou-
VIOTOUHE OTO ATOUA PE IATPIKA EUPUTEUPATA VO OUU-
BouAeuovTal To yIoTPS TOUG KOl TO KOTAOKEUOAGTH TWV
I0TPIKWYV EUQUTEUPATWY TTPIV aTrd TN AEIToupyia autou
TOU NAEKTPIKOU £PYOAEgiou.

XpAon nAekTpIKwV epyaAeiwv Kal @povTida

e Ta GTOpa PE PEIWHEVEG WUXOOWHMATIKEG 1 WUXIKEG
IKAVOTNTEG, KABWG Kal Ta TTaIdIA BV UTTOPOUV va Xpn-
OIMOTTOIOUV TO NAEKTPIKO epyaAeio, av dev eTToTITEUO-
vTal ) av 0gv kaBodnyouvTal GXETIKA e TN XPrion Tou
epyaAeiou a1rd dTopo UTTEUBUVO Yia TV 0OPAAEIG TOUG.
* Mnv méere To nAekTPIKS EpyalAeio. Xpnaoipotrol-
NOTE TO CWOTO £PYaAAEio ylo TNV €Qapuoyn oaG.
To KaTAAANAO NAEKTPIKG epyaleio Ba KAvel TN SOUAEId
KOAUTEPO KOI ACQAAESTEPO OTO PUBUOG yia TOV OTTOI0
oXeOIAOTNKE.

* Mn XpnoipoTrolEiTe TO EpyaAEio av o SIOKOTITNG
eV EVEPYOTTOIEITAI KAl OTTEVEPYOTTOIEiTAL. KABE NnAe-
KTPIKG epyaleio TTou Sev ptropei va eAeyxBei pe 1o i-
QKOTTTN €ival EMMKIVOUVO KaI TIPETTEI VO ETTIOKEUOOTE.

* AmoouvdéoTe To @IG ATro TNV Tpila Kail / n ™mv
HTTaTapia ard To NAEKTPIKO EPYAAEiO TIPIV KAVETE
otmroleadnToTe pubpicelg, aAAdgeTe e§apTApOTa A
awoenksuosrs TO nAsKTleo epyaAegio. Autd Ta TTpo-
ANTITIKG PETPO AOPAAEIOG PEILIVOUV TOV KivBUVO va Ge-
KIVIIOEI TO NAEKTPIKO EPYAAED KaTd AaBoG.

*+ AtroBnkeveTe Ta pyaAeia pakpId ad Ta TaIdid
KO NV AQRAVETE TO ATOPO TTOU eV €ival ESOIKEIWNE-
Va JE TO NAEKTPIKO epyaAeio | ME AUTEG TIG 0dNYiEg
VO XPNOIUOTToIoUV TO NAEKTPIKO epyaAeio. Ta nAe-
KTPIKG epyaAcia gival emikivOuva aTa XEPIQ PN EKTTAI-
QEUPEVWV XPNOTWV.

* AlatnpnoTe Ta NAEKTPIKA gpyaleia. EAEyETe TNV
€UBUYPAPHIOT TOUG 1] TO MTTAOKAPICHA TWV KIVOU-
HEVWV PEPWV, Tn Bpalon Twv €§apTNUATWV Kol
oTtroladnTroTe AAAN KATACTACT TTOU UTTOPEI VA £TTN-
pedoel Tn AeiToupyia Tou NAEKTPIKOU gpyaleiou. Ze
epimTwon BAAPRNG, TO NAEKTPIKO epyaAEio TTPETTEI
Vo ETMIOKEVAOTEI TIPIV a1rd TN XpAOoN. MOoAAG aTuyn-
pata TpokaAoUvTal aTTd KK CUVTAPNON TwV NAEKTPI-
KWV epYaAgiwy.

» Alatnpeite Ta epyaAgia KOTTAG aiXuned Kai Kada-
pd. Ta owoTd dlaTnPENUEVa EPYOAEID KOTTHG PE KOPTE-
PEG OKPEG KOTTAG ival AlydTEPO TTIBAVO VA UTTAOKGPOUV
Kal va gival TTI0 EUKOAO va eAeyxBoUv.

» XpnoIPOTTOINOTE TO NAEKTPIKO £pyaAEio, Ta eap-
TAMOTA KOI TO KOJHATIO TOU EPpYOAEiOU KTA CUMQW-
va pE auTég TIG odnyieg, AapfdvovTag utrown TIg
OUVONKEG EPYATIiagG Kal TIG EPYOTIEG TTOU TIPETTEI VO
€EKTEAECTOUV. H xpAon Tou nAekTpIKOU €pyaAgiou yia
£PYOOieG DIOPOPETIKEG ATTO EKEIVEG TTOU TTPOOPICOVTAI
JTTOpEi Vo 0dNYAOEl O€ Hia €TTIKIVOUVN KOTAOTOON.

« Kpariqore Tig AaBég kal Tig emipadveieg AaBrg
oTEYVEG, KaBapEG Kal atraAAaypéveg atrd Addia Kal
ypdoa. O1 YAIoTepEG AafEg kau em@aveleg AaBrg dev
ETMTPETTOUV TOV QOQPOAN XEIPIOUO Kal EAEYXO TOU £pya-
Agiou o€ amrpOOPEVEG KATOOTAOEIG.

e ZnueiwaoTe OTI OTav ASIToUupyei €va nAEKTPIKO €p-
yaAeio, TrapakoAoUpe KpatAoTe Tn BondnTikA AaBn
OWwaoTd, n oTToia €ival XpAOIUN YIa TOV €AEYXO TOU NAe-
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KTPIKOU epyaAeiou. Qg ek TOUTOU, 0 CWOTOG XEIPIOPOG
MTTOPEI Va PEIWOEI TOV KiVOUVO aTuXNUATWY 1 TPAUUO-
TIOUWV.

TuvTApnon

* Na TTPOTINATE YIa T CUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU
gpyaAgiou a1ré KATAAANAa EKTTAISEUMEVA GTOUO KAl
VO XPNOIUOTIOIEITE HOVO YVAOIA aVTAAAAKTIKG. AUTO
Ba ecac@aAioel TNV ao@AAEIa TOU NAEKTPIKOU £PYaAEi-

ou.
» AkoAouBroTe TIG 00nyieg yia TN AiTtavon kail aAAayn
€COPTNUATWY.

E181kég TpogIS0oTToIN ol ao@AAEIag

* MNpiv amwé Tnv epyacia, mwpémel va dievepynOei
€MIBEWPNON YIO VA SIaTTIoTWOET edv €xel TOTTOBETN -
0¢i n ppéla. Mpérrel va kpatdTe OTABEPG TO NAEKTPI-
KO epyaAeio KaTd Tn SidpKela TNG epyaciag. [NpETel
va XPnolPoTrolEiTe QPECa Pe KATAAANAEG S1a0TACEIG.
OtroTednTIOTE XPNOIPoTIoIEiTE 1 aAAGleTe TNV QPECQ,
mpPéTel va BePaiwBeite 0TI 0 OIAKOTITNG TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAeiou gival oTn B€on kTG Aeitoupyiag. MNa va
ATTOQUYETE TOV TPAUUOTIONO TTOU TTPOKAAEITAI O€ £0AG
KQI TOUG TTOPEUPIOKOUEVOUG OAG, Ol NAEKTPIKESG YPap-
MEG TTPETTEl va atropakpuvBouv amd Tnv Tpida otav
ouvappoAoynBei i aAAGgel n epEda.

* Otav XpnOoIUOTTOIEITE TO NAEKTPIKO gpyaAeio, Ba
epyooTeiTe o€ TEPIBAAAOV pe okovn. Qg ek ToUTOU,
Ba TTpETTEl VO QOPATE PAOKA KOl YUONIA. EQv éxeTe pa-
KPIG JaAAIG, Ba TTPETTEl va QOPATE OKOUQAKI TTPOCTACI-
ag HOANIWV. Agv TTPETTEI VO QOPATE GAPDIG POoUXa KATA
TN SIGPKEIQ TNG EPYATIAg.

» Edv ol nAekTpIkég YpappEG EXOUV UTTOOTEI NMId,
dev Ba TPETTEl VA TIG ayyigeTe. ATTayopeleTal n Xpn-
On NAEKTPIKOU EPYOAEIOU PE KATECTPAPMEVEG NAEKTPI-
KEG YPANMES. O1 YPOUPEG NAEKTPIKEG YPAUMESG TTPETTEI
va To1TT00eTNBOUV TTioWw aTd To TTACicIo (N AgiIToupyia
TOU £pyaAgiou dev TTPETTEN va €TTNPEAETAI).

* To nAekTpIKO epyaleio dev Tpétrel va AeiToupyei
o€ Bpoxn N o€ uypo epIBAAAOV. Agv TTPETTEI va ay-
YiCeTe TIG YPAPMEG NAEKTPIKOU PEUPATOG YIA VA ATTOPU-
YETE TTUPKAYIA A NAEKTPOTTANEia.

* Mpiv a@aipéoeTe TO NAEKTPIKO epyaAgio atmd 1O
aVTIKEiNEVO epyaaciag, Ba TTpErel va SIAKOWETE TO
S1aKOTITN TPOWOS0Ciag KAl VO OTAUOTAOETE TEAEI-
wg TNV PpEda.

* Ta xépla TPETEl TAVTA va BpiokovTal MAKPIG
a1ré Ta EPIOTPEPOUEVA pépN. OTav n @péda EpxeTal
o€ €TTAQA YE TO QVTIKEIMEVO €pyaciag, dev TTPETTEl va
ETTIXEIPNOETE VA EEKIVAOETE TO NAEKTPIKO EPYaAEio.

* Metd Tnv gpyaocia, o 310KOTITNG TTpwTA Ba aTTE-
vepyoTroinBei kal oTn cuvéxela o KOPPBOG KAEIBW-
HaTOG TOU 0pBOCTATN BIATOPAG TTPETTeEl va TeOEi
o€ XaAdpwon WOTE TO NAEKTPIKO epyaAEio va gTTi-
OTPEWEI OTNV APXIKK TOoU Béon.

KateuBuvtpieg ypappég yia TNV ac@d-
Agia Katd Tn AsiToupyia TOu NAEKTPIKOU
epyaAegiou

Mpiv apxioeTe TV epyacia

* Katd tn unxavikn Katepyaoia, pnv TOTTOBETEITE TO
QVTIKEIJEVO OTO OTTOI0 PYALenTe O OKANPN EMQAVEIQ

(TolpévTo, XaAuBa, TTETPQ, KATT.) - 6TAV TO KOTITIKG TOU
POUTEP TTEPVA OTTO TO AVTIKEIUEVO, UTTOPEITE VO TTPOKA-
AéoeTe ¢nuIG GTO KOTITIKG TOU POUTEP Kal VA XAOETE TOV
€NEYXO TOU NAEKTPIKOU £pva)\£|ou

* XPNOIYOTIOIEITE KOTITIKA POUTEP TWV OTTOIWV N ETTI-
TpsTropavr] TGXUTY]TC( TrsploTpocpr]g Oev utTepPaivel TNV
TaXUTNTA TIEQIOTPORPIG TNG ATPAKTOU TOU NAEKTPIKOU €P-
yaAgiou. Na TnpeiTe TIg OUCTACEIG TOU KOTAOKEUAOTH VIO
TN XPrion TwV KOTITIKWV Tou pouTep. Mnv XpnoIYOTTOIEITE
KOTITIKG poUTeP TTou dev gival GUPPWVA PE TIG TTPOOI-
aypa@Eg Trou TrepIAauBavovTal oTo eyxeIpidlo XPAOTN.

+  XPNOIYOTIOIEITE HOVO QIXUNPA PN EAATTWHATIKG KOTTTI-
K& pouTep. Ta KOTITIKG pOUTEP TTOU TTAPOUCIAOUV KAU-
wn, apBAUVOEIG ) PWYHEG TTPETTEI VO AVTIKATOOTABOUV.
* H OIGUETPOG TOU OTEAEXOUG TOU KOTITIKOU TTPETTEI VA
TAIPIAEl AKPIBWG PE TNV ECWTEPIKN DIAPETPO TNG PW-
NIGG TOu NAEKTPIKOU £pyaAgiou.

e [1oT€ Yn XPNOIKOTIOIEITE TO KOTITIKO poUTEP €AV N DIG-
UETPOG TNG JoVAdag KOTTAG uTrepPRaivel TN SIGUETPO TNG
0TTNG OTNV TTAGKa BAong.

 [lpiv atré Tnv KoTTr, apaIipEaTe OAA Ta KAPPIA Kal GAAT
METOANIKG QVTIKEIPEVA OTTO T AKATEPYAOTA TEPAXIA.

* Ortav kb6Bete Oe TOiXOUG R YwpioyaTa, TTPETTEI va
EVTOTTIOETE TUXOV EVTOIXIOPEVEG KOAWDIWOEIG, OWAN-
VWOEIG Udpeuong Kal agpiou. Evdexopévn (nuid o€
KOAWBIWOEIG /) CWANVWOEIG ITTOPET VO TTPOKAAETEI OO-
Bapoulg Tpaupatiopoug.

Kartd Tn 3idpKela TnG epyaciag

e Otav ouvOEeTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO PE TNV TTAPO-
XN PEUPATOG KAl KATA TN AEITOUPYia, KPATAGTE TO nAe-
KTPIKO epyaAeio pe Ta 800 xépia atmd TIg U0 AaBEG Kal
diatnpnoTe To o€ pia aTabepn Béon, n otoia Ba cag
EMTPEWEI VA EXETE TOV TTANPN EAEYXO TOU NAEKTPIKOU
€pYOAEiou.

* AloTnprjoTe Ta XEPIO 0AG O€ a0PAAr] atTooTACH AT
TO TIEPIOTPEPOUEVO KOTITIKG pouTep. Na BupdoTe Ot
OTQV KATEPYAGETTE £VA QVTIKEIPEVO, TO GKPO TOU KOTTTI-
KOU TOU POUTEP EVOEXETAI AV TIPOESEXEI ATTO TO KATW Yé-
OG TOU QVTIKEINEVOU Kal SEV TTPOOTATEUETON - QV TO QyYi-
EeTe, UTTOPE va TTPOoKANBEi coBapdg TpauuaTionog. Mnv
QyYiCeTe TO TTEPICTPEPOHUEVO KOTITIKO HE TA XEPIA OAG.

* Mnv apyiCeTe TIOTE TNV KATEPYQTia PEXPI TO KOTITIKO
TOU pouTEP avOKTATE!I TTARPN TaxUTnTa.

» [MpowBeioTe TO KOTITIKG TOU POUTEP OTO AVTIKEIUEVO
eTTeEEPYATiag YOVO OTOV AEITOUPYET TO NAEKTPIKO €p-
YOAEiO, BIOQOPETIKA TO KOTITIKO TOU POUTEP WTTOPEI va
O@NVWOEl OTO QVTIKEIPEVO, ) va TTPOKUWEl avaTuNign
KOl OTTWAEIT TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou.

* XpnoiyoTroleite dIATAEEIG oUOPIENG OTAV KOPBETE MI-
KPG aKaTéEPyaoTa TEPAYIA. AV Ta AKATEPYOOTA TEPAXIA
€ival TOOO PIKPG TToU OV PTTOPOUV va oTEPEWBOUV ow-
OTd, UNV ETTIXEIPNOETE VO T KOWYETE.

* [1oT€ PNV aQAIPEITE TO TTPIOVIDI EVW) TO HOTEP TOU NAE-
KTPIKOU epyaAgiou BpiokeTal o€ AsIToupyia.

* Mnv TO XpNOIYOTIOIEITE O€ UAIKA TTOU TTEPIEXOUV QMi-
avto. O apiavTog BewpeiTal KAPKIVOyOVoG.

* ATTOQUYETE TO OTAUATNHA TOU KIVITAPA TOU NAEKTPI-
KoU epyaAeiou 6Tav gival uTTd PopTio.

* ATTOQUYETE TNV UTTEPBEPUAVON TOU NAEKTPIKOU €p-
YyaAgiou OTQV TO XPNOIMOTIOIEITE YIO PEYAAO XPOVIKO
o1doTnua.

* Mnv xpnoldoTIOIEiTE TTOTE TO NAEKTPIKO €pPyaAeio
TTavw ato 70 UYPOog Tou KEQAAIOU 0aG.

MeTd TO TéAOG TNG EpyaTiag

* To nAekTPIKO epyaAEio UTTOPEI va aTroakpuvOei atrd
TO XWPO £pYadiag JOvo PETA TNV ATTEVEPYOTTOINON TOU
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KOl a@oU TO KOTITIKO TOU POUTEP EXEl EVTEAWG OTAUO-
TAOEI.

» AmayopeleTal pntd n emPBpdduvon Tng TTEPICTPO-
PG TOU KOTITIKOU TOU PoUTEP WECW AdPAVEIOG PE XPNA-
an TNG aoPAAEING TNG ATPAKTOU - auTo Ba BEoel To NAe-
KTPIKO £PYOAEi0 EKTOG AsIToupyiag Kal Ba akupwaoel TO
Sikaiwpa 00g OTNV UTINPETIa EYYUNONG.

+ Katd 1n Aeiroupyia 10 KOTITIKG Tou poUTep Beppaive-
Tal TIOAU - NV TO ayYIZeTe PEXPI VO KPUWOEI.

* O KaBapIoPOG TOU XWPOU €PYOTIag PETA TO TTEPOG
NG epyaaiag Ba TTPETTEl va TTPAYUATOTIOIEITAl OTTO ATO-
Ma €COTTAICHEVA PE TO AVWTEPW MECA OTOMIKAG TTPO-

oTaciag.
A OTO TPiYIUo, KOTI, TrPIOVIoHA, Agiavon,
Siarpnon kai dAAeg 5paoTnpIGTNTEG TNG
KOTOOKEUAOTIKNAG Bropnxaviag ptropei va odnyn-
OOUV OF KAPKiVO, OUYYEVI] OVETTAPKEIX 1 va gival
emBAaBnA yia TNV yoviuotnta. To 10V OpIouévwy Xn-
MIKWVY ouaiwv Ba givai:
* Mpiv amré KGBe ETMOKEUN KAl EPYOTIEG QVTIKATAGTO-
ong OTO PNXAvnua, 10 KOAWdIo TPOPodOTiag TTPETTEl
va TTPWTA va TpapIETal.
» To diapavég dUo ogeidiou Tou TTUPITIOU KAl GAAWV
TTPOIGVTWY TOIXOTToliag OTa TOUBAQ TOiXOU KaI TOIUE-
vTou, To apaevikoU xpwpiou (CCA) ae {UAO pe XNUIKNA
eme€epyaaia. O Babudg BAGBNG Twv ouaIwv auTwy Ba
€¢aptnOei a1md 10 BaBud CuUXVOTNTAG TTOU EKTEAEITE QU-
TEG TIG £pyaaies. Av BEAETE va PEILCETE TNV ETTOPNA HE
QAUTEG TIG XNMIKEG OUCIEG, TTAPAKAAEIOTE VO EPYACEOTE
0€ XWPO e eCOEPIOUO Kal Ba TTPETTEl va XPNOIYOTTOl-
€iTal TIG OUOKEUEG PE TTIOTOTTOINTIKA a0QAAEiag (OTTWG
n Maoka oKovNG TToU EXEl OXEDIOOTEI HE HIKPO QIATPO
oKovng).

Mpoooxn: ol XNUIKEG OUCIEG TTOU TTEPIE-
XOVTal OTn OKOVN Trou dnuioupyouvTal

MapartnpRoTe TNV 10N TOU PEUMATOG: GE OUVOEDN
ME 10XU, Ba TTpéTTel va BERAIOETE OTI N TAON TOU PEU-
paTtog gival n idia Ye TNV TAON TTOU GNUEIWVETAl OTNV
TTIVaKida Tou epyaAeiou. EAv n 1éon Tou pelpaTog eivai
upnAoTEPN atréd TNV KAt@AANAn Tdon, wg atmoTéAeoua
Ba TTpokAnBoUV aTuXAHATA OTOUG XEIPIOTEG, Kal TNV
idla oTiyun, 10 epyaAcio Ba kataoTpagei. ETTouévwg,
edv dev €xel emPBePaiwOei n Tdon Tou peupaTog, TOTE
Oev TTPETTEl TTOTE va To ouvoéoeTe aubaipeta. AvTiBe-
10, 61OV N TdoN TPoYodoaiag gival PHIKPOTEPN ATTO TNV
atraitoUpevn TAon, 0 KIVNTAPAG Ba KATAOTPAPEI.

Ta cUuBoAa TTOU XPNOIUOTTOIOUVTAI GTO
gyxeipidio

Ta mapakdTw cUPBOAT XPNGCIMOTTOIOUVTAI OTO EYXEIPI-
d10 Agitoupyiag, BuunBeite Tn onuaacia Toug. H owoTn
epunveia Twv oUPBOAWVY Ba eTITPEWEl TN CWOTH Kal
Ao@OAR XpHon Tou NAEKTPIKOU £pyaAciou.

ZupBolo "Evvoia
AUTOKOAANTO  C€IplakoU
ap1uou:

CCeT. |=om CT ... - yovTéAO;

XX - nUEPOPNViIa KATOOKEU-

ne
XXXXXXX - oeipiokdg apib-
MOG.

Ser Nef XX XXXXXXX

ZUpBoAO

"Evvoia

@

AloBdoTte 6Aoug TOUG Kavo-
VIOpoUg aOo@OAgiag Kal TIG
odnyieg.

a0

®dopéoTe YUuaMid TTPOCTATI-
ag.

DopéaTe TTPOCTATEUTIKG AU-
TIOV.

Na @opdre pdoka yia Tn
oKovn.

@@@

ATIOOUVOEDTE TO NAEKTPIKO
epyaAgio atrd Tnv Trpila TPIv
atré Tnv eykatdoTacon A pub-
yion.

KarteuBuvon 1ng Kivnong.

O+C

KarteuBuvon 1repioTpoeng.

KAe1dwpévo.

|

=eKAgidwrTo.

O]/

AITTA} pévwaon / katnyopia
ifeleloareloslo(e

‘Eva oApa Tou  TTICTOTTOIE
OTI TO TTPOIOV GUHPHOPPUIVE-
TaI YE TIG BACIKEG ATTAUITATEIG
Twv odnyiwv Tng EE kai Twv
EVAPUOVIOPEVWY TTPOTUTTWV
NG EE.

Mpoooxr. ZNUavTIKS.

Na @opdaTte TTPOCTATEUTIKG
yavTia.

A\
O

Katd 1n Acitoupyia, atropa-
KPUVETE TN CUCOWPEUNEVN
oKovn.

KarteuBuvon @pelapioparog.
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Z0pBoAO
|

Meprypa@n NAeKTPIKOU epyaAgiou

"Evvolia

XPNOIPES TTANPOYOPIES.

Mnv TTETATE TO NAEKTPIKO €P-
YoAgio og oTO OOXEIO OIKIa-
KWV ATTOPPIMHATWY.

To NAeKTPIKO epyaAeio £xel oXeDIOOTEN yia To PPelapI-
OO TWV GXIOUWY KOl TNV ETTEEEPYATIA TWV AQPAPIVWV
atré EUAIVa UAIKG, TTAQOTIKEG UAEG KATT.

ESapTApara nAekTpikou epyalegiou

MeTpnTAg BdBoUg @pedapiouaTog

Bida aopdAiong

KAeidapid

lMeipog akivnrotroinong

MAdka Baong

KoupTri kAeidwparog yia SIakOTITn €VEPYOTTOIN-

ang / atmevepyotroinong

AIakOTITNG EvEPYOTTOINONG / ATTEVEPYOTTOINONG

IXIOUEG €CagpiopoU

KAgidwpa agova

10 Magipad cuUoPIYKTHPA

11 KAipaka

12 Kotk dkpo dpopoioynTr *

13 KAeldi *

14 TMagiuad M4 *

15 Tpooapuoyéag ouvdeang dIATaENG ATTORAKPUVONG
oakévng *

16 Bida M4 (eyxapakTn KepaAn) *

17 TMapdAAnAog 0dnydg (cuvappoAdynon) *

18 Bida M4 (oTpoyyuAr KeQaAn) *

19 AakTUAIog oUo@Iygng *

Atovag

21 Magiudad TapdAAnAou odnyou *

22 Impiypa*

Bida puBuiong mapdAAnAou odnyou *

MAdka wbnoewg *

Bida ac@dAiong mapdAAnAou odnyou *

©CoON OhLWN=

* MNpoaIpeTIKOG EEOTTAIONOG

Agv mrepiAappdvovTtal 010 BaoiKO £EOTTAICNO OAa
T €§OPTAMATA TTOU aTreikovi{ovTtal i avag@épo-
vTal.

TotmoBéTnon ka1 pUBupIoN £§APTNHATWYV
TOU NAEKTPIKOU gpyalAgiou

Mpiv ekTEAéOETE EPYATiEG OTO NAEKTPIKO epyaAeio
TIPETTEI VA TO OTTOOUVSECETE ATTO TO PEUMA.
Mnv oc@iyyete utrEpBOAIKA Ta g§apTAHATA
ouo@IENG, YIo va pnv TTPokKANnBei {nuia
OTO OTEipWHA.

TomoBétnon / avrikardoTtaon e§apTnudTwv (BA.
Zx. 1)

MeTd amd maparetapévn AsiToupyia, 1o

KOTITIKO TOU POUTEP MTTOPEI va UTTEP-

BeppavOei, ag@aipéoTe TO XPNOIYOTIOI-

wvTag ydvria. Auté Ba pelwoel Ei-
ong Tov KivOuvo TPOUUOTIOHOU OTTé TO KOPTEPO
AKPO TOU £E0PTAHOTOG.

» [upioTe T0 NAeKTPIKG epyaAeio avaTToda.

» MatAoTe TO KAEidwa Tou Gfova 9 kal agou BeBail-
wOeite 6T 0 Afovag 20 eival KAEIOWPEVOG, KPATAOTE
TO KAgidwpa Tou Ggova 9 oe pia TTecpévn B€on (BA.
x. 1.1).

» Xohapwote 10 TAgINEd 10 XPNOIMOTIOILVTAG TO
KAeIdi 13 (BA. Zx. 1.2).

» TotroBeTAOTE / AVTIKATAOTAOTE TO KOTITIKO AKPO OpO-
poAoynTr, @povTifovTag 0TI TO OTEAEXOG TOU KOTITIKOU
AaKpou eioépyeTal aTov OaKTUAIO ouapiyéng 19 o Ba-
Bog TouAdyioTov 20 XIA.(BA. Zx. 1.3).

e 2@i¢te TO TTAgINGAOI 10 XPNOIMOTIOIWVTOG TO KAEIST
avolktoU dkpou 13. Enueiwon: Mn o@iyyete TTOTE TO
TagIuadl 10 xwpig 1o KOTITIKO dkpo dpopoAoynTh -
autd PTTopEi va TTpokaAéoel ¢nuid aTov OaKTUAIO gU-
oeiygng 19. ) ) )

* A@oU oAokANpWOETE OAEG TIG £pyaoieg, atTeAeuBe-
pwaTe To KAgidwpa agova 9.

ZuvapuoAoynon / amoouvapuoAdynon Tou Trpo-
oappoyéa oUvdeong diATagng aImoudKPUVONG
okovng (BA. Zx. 2)

» TomoBetrioTe TOV TTpocapuoyéa 15 OTTwg @aivertal
OTO OXNHa 2.

* ZUVOEDTE TNV EEWTEPIKF) GUOKEUN aQaipeang oKOvVNG
aTov TIpocappoyea 15 (xpNOIMOTIOINOTE £va KATAAAN-
Ao TTpocappoyéa av gival amapaitnTo).

* O epyaoieg ATTOOUVOPHOAOYNONG YivovTal PE TNV
avTioTpopn oEIpa.

Aiatagn mapdAAnAou odnyou / Tpooapuoyn / To-
molétnon (BA. Zx. 3-4)

* ZuvapuoAoynoTe Tov TTapdAAnAo odnyd 17 o6mwg
@aiveral oTo OXAMa 3.
o KAeidwaoTe Tov TTapdAAnAo 0dnyo 17 otnv TAGKa Ba-
ong 5, 6TTwg @aiveral 0To OXNua 4.
* O mapdAAnAog 0dnydg 17 £xel pia Bida pubuiong 23
TToU TTapéXel TNV akpIBr pubuion. MNa 1o okotéd auTo,
eKTENEOTE Ta €ENG:
» XahapwoTe Tn Bida acpdiiong 25,
* NMepioTpéwTe TN Bida pUBUIONG 23 yia va PETAKIVA-
O€ETE TNV TTAAKA WONoewg 24,
* [apatnpAoTe OTI UTTAPXEl MIa KAIJOKA OTO KATW
MEPOG TNG TTAAKAG WBRoEwG 24, n oTroia Ogixvel TNV
amdéoTaon oTnv oToia KIVABNKE n TTAGKa wonoe-
wg 24,
* X@i¢te Tn Bida aopdAiong 25.
* OI gpyaoieg amoouvapuoAdynong yivovtal ye tnv
avTioTpo®n oeIpa.

‘Evapin A&itoupyiag Twv NAEKTPIKWV
epyaAgiwv

XPNOIYOTIOIEITE TTAVTOTE TN OWOTH TACN TPOPOdOCiag:
n Téon TPoPodoaiag TTPETTEI VO CUPQWVEI JE TNV TAON
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TTOU QVayPAPETAI OTNV TTIVAKIOA TOU NAEKTPIKOU £pya-
Agiou.

Evepyomoinon / amevepyotroinon Tou
NAEKTPIKOU gpyaAgiou

Evepyotroinon / amevepyotroinon ouvroung didp-
KEIOG

MNa Tnv evepyotroinon, TECTE Kal KPATAGTE TTATNPEVO
10 JIAKATITN €vepyoTToinong / amevepyotroinong 7. MNa
QATTEVEPYOTTOINGT, APAOTE TOV.

Evepyotroinon / amevepyomoinon peydAng didp-
KEIOG

Evepyotroinon:

MMéoTe TO BIOKOTITR EVEPYOTTOINGNG / QTTEVEPYOTTOIN-
ong 7 Kal ac@aAioTE TOV 0Tn OwaoTr B€0n PE TO KOUMTT
KAEIBWPATOG yia To BIAKATITN EVEPYOTTOINGNG / ATTEVEP-
yoTtroinong 6.

ATtrevepyoTroinon:

MéoTe Kal apnaTe To dIAKOTITN £vepyoTToinong / arre-
vepyoTtroinong 7.

Avappoenon okévng Katd Tn AsiIToupyia
TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou
""" pEUON OKOVNG OTO XWPO EPYATIiag.

Evw Aeitoupyei 10 nAekTpikd  gpyaAeio,
XPNOIUOTTOIEITE TTAVTOTE IO NAEKTPIKA OKOUTIA KATAA-
AnAn yia Tn ouAAoynl TNG okovNng TTou dnuioupyeital
atré Tnv Katepyaoia. 'Evag €18IKOG TIPOCAPHOYEAS XPN-

OIMJOTTOIEITAI VIO TN OUVOECN TNG NAEKTPIKAG OKOUTTAG
pe Tov TIpocappoyéa 15.

H ouAAoyn okdvNG PEIWVEI TN CUYKEVTPWON
oKOVNG OTOV A£Pa Kal ATTOTPETTEl TN CUCOW-

ZUOCTAOEIG VIO TO XEIPIOMO TOU NAEKTPIKOU
epyaAegiou

KaBopiopog Tou BdBoug kotrAg (BA. ZX. 5-8)

A\

. TonoGaTﬁcTs TO NAEKTPIKO €pYaAEio o€ pia opaAn
opIfOVTIa ETTIQAVEIQ.

* =ePidwate Tig Bideg aopdAiong 2 - auTd Ba cag eI
TPEWEI VA PETAKIVIOETE EAEUBEPA TO GWHA NAEKTPIKOU
epyaAeiou (BA. Zx. 5.3).

* =ePIdWOTE TO TTAGIHASI ACPAAEIG 3 - QUTO TTOPEXE!
TN SuvaToéTNTa EAEUBEPNG UETC(KIVI’]O'I’]Q TOU PETPNTNA Ba-
Boug ppedapioparog 1 (BA. Zx. 5.2-5.3

. MsTaKlvncTs TOV PeTPNTA BAaBoug (pps(cxplcpmog 1
TPOG Ta TTavw (BA. ZX. 6.1).

¢ XaunAWoTe To CWHA Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou £T01
WOTE TO AKPO TOU GEova TOU SpopoAoyNTH va PTTOPE
VO ayyi€el TNV EMQAVEId_TOU QVTIKEIUEVOU €PYOOIag
(BA. 2x. 6.2). ZgigTe TIG BideG AOPANIONG 2 KPATWVTOG
TO owu)a TOu NAeKTPIKOU epyaAeiou atn BEon auth (BA.
2x. 6.3).

* MetakivioTe 10 PETPNTA PdaBoug @pelapiouarog 1
TTPOG Ta KATW, £€WG OTOU TO AKPO TOU ayyi&el Tov TTEipo

H pUBuion Tou BABoug KOTTAG MTTOPEi Va
TPayHaToTroinfei povo OTav To NAEKTPI-
KO gpyaAgio €ival aTTEVEPYOTTOINMEVO.

akivnrotroinong 4 (BA. Zx. 7.1). Qg ammotéAeopa, £XETE
KAeidwaoel T "undevikn Béon".

« Ta va pubuicete 10 BABOG PpefapioyaTOg, PETAKI-
voTe Tov peTpnTh BaBoug epelapiopatog 1 TPog Ta
mavw (BA. Zx. 7.2) TpooavaToAifovtag TNV KAipaka 11
(ouvioTaTal n xpron TPOcOeTou epyaAgiou PETPNONG
yla akpiBéaTepn eykatdoTaaon).

« ZitTe TO TTOCINGDI ao@aAcgiag 3 yia vo ao@aNioETE
10 BdBog ppelapiopatog (BA. Zx. 8.1).

* ZeBidwoTe g Bideg qc(pcx)\long 2 - auTd TTaPEXEN TN
duvaToTNTA KivnaNgG TOU OWHATOG TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAegiou eAeUBepa (BA. Xx. 8.2).

* MEeTOKIVAOTE TO CWHA NAEKTPIKOU EPYAAEiOU TTPOG TA
KaTw, éTav T0 GKPO Tou PETPNTA BABoug ppedapiopa-
106 1 ayyigel Tov Treipo akivnTotroinong 4, Ba emiTeu-
XB¢i 10 €mMOUPNTO BAB0G PpelapiopaTog (BA. Zx. 8.3).
2 igTe TIG Bideg aoPAAIoONG 2, dIATNPWVTAG TAUTOXPOVA
TO OWHA TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou o€ auTr) Tn BEon.

KareUBuvon Kotrng
X P H kom Ba mpémel mavia va diegayeTa
avTiBeTa pe TNV KaTEUBUVON TTEPIOTPOPNG
TOU KOTITIKOU TOUu pouTeP. AIQQOPETIKY, TO
NAEKTPIKO epyaleio Ba uTTOKEITAI O KPO-
daopoug, TTou PTTopEi va odnyroouv aTnv
ATTWAEIO TOU EAEYXOU TOU £PYOAEiOU.

A

levikég ouoTdoeig Acitoupyiag (BA. Zx. 9)

Kard 1n Acitoupyia, Befaiwbeite OTI
Xpnoigotrolgite Tov TapdAAnAo 0dn-
Y06 17 - auTté Ba e§ao@alioel Tov aTraIToU-
HEVO éAeyXo TOU NAeKTPIKOU gpyaAgiou.

* ZNMEIWOTE KAl OTEPEWOTE TO ETTECEPYATUEVO AVTIKEI-
JEVO Epyaciag.

* PuBpuiote 1O amaitolpevo PRdabog @pelapioparog
KOl ao@AAioTE TO OWHA TOU NAEKTPIKOU epyaleiou GTn
B¢éon auTtr, éTTwG TTEPIYPAPETAl TTAPATIAVW.

* PuBpioTe Tov TTapaAAnAo odnyo 17, dmmwg Trepiypd-
@ETAI TTAPATTIAVW.

* EvepyoTroInoTe TO NAEKTPIKO £PYOAEiO.

* KpatroTe 10 NAEKTPIKO £pyaAgio Pe To €va XEPI aTTO
T AaBn kai KpaTroTe Tov TTapdAAnAo odnyo 17 pe 10
AAAo XEpt (BA. ZX. 9).

« [payparotoinoTe Tn A€iIToupyia @pedapioyaTog Ue
opoIdpopPn TTPO0d0, TNPWVTAG TIG CUCTACEIG OXETI-
K& ME TNV KaTeuBuvon @pelopiopatog. Mnv aokroeTe
EMITTAEOV TTPOCTIABEIN - N EKTEAEDN TNG AgIToupyiag Ba
diapkéoel Aiyo. H mpdoBetn mmpooTrdBeia dev Ba €mi-
TayUvel Tn dladikacia epyaciag, alAd Ba emPBapuvel
UTTEPBOAIKG TO NAEKTPIKO EPYOAEIO.

*  ATTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO.

Xpnon Tou TapdAAnAou odnyou (BA. Zx. 9)

O mrapdAAnAog 0dnyoG 17 emITPETTEI TNV KOTTA KOTA WN-
KOG TNG euBeiag ypauunG TNG TTAEUPIKAG ETTIPAVEIAG TOU
Tepayiou eTmegepyaaiag.

« PubBuioTte TNV amdéoTacn ammé 10 AKPo Tou TePayiou
epyaaoiag pubuiovtag Tov TTapdAAnAo odnyo 17, 6TTwg
TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW.

* [lpayuarotoinaTe TN Asitoupyia @pelapiopaTtog Tié-
CovTag Tov TTapdAAnAo 0dnyod 17 otnyv TTAEUPIKA ETTIPA-
VEIQ TOU TePayiou epyaciag (BA. Zx. 9).
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ZuvtApnon Tou nNAeKkTPpIKOU gpyalegiou /
TTPOANTITIKA HETPA

Mpiv ekTeEAéOETE EPYATieg OTO NAEKTPIKO epyaAgio
TTPETTEI VO TO ATTOCUVEECETE OTTO TO PEUHA.

KaBapiopog Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou

Mia atrapaitnTn TTPoUTTé0€E0N Yia TN HaKpoxpovIa Xpr-
on Tou gpyaAeiou gival va diatnpeital kabapo. Puodte
TOKTIKA TTETTIEOPEVO O€PA OTIG OXIOUEG AgPIOUOU 8 Tou
NAEKTPIKOU epyaAeiou.

ESutrnpértnon perd TNV TWANGN Kal TTOPOXH UTIN-
PECIWV

H eutrnpétnor pag petd Tnv TTWANON amavid oTig
EPWTACEIG 0AG OXETIKA YE TN GUVTAPNON Kal TNV ETTI-
OKEUN TOU TTPOIOVTOG 0aG, KABWG Kal Je AVTAAAQKTIKA.
MAnpo@opieg OXETIKA Pe Ta KEVTPQ £EUTTNPETNONG, dla-
YPAuUUaTA Kal TTANPOQOPIEG AVTOAAOKTIKWY OXETIKA YE
Ta AVTAAAQKTIKG PTTOPEITE €TTIONG VO BPEiTE OTNV 1I0TO-
oehida: www.crown-tools.com.

MeTa@opd TwV NAEKTPIKWYV EpyaAEiwv

* KaTtnyopnuaTikgd va pnv TECEl KOWia uNXavikKA €TTi-
dpaon ETTi TNG CUOKEUACIAG KATA TH PETAPOPA.

* Kard tnv ekpopTwon / @opTwaon dev EMITPETTETAI VA
XPNOIMOTTOINCETE OTTOIOdNTIOTE €iBOG TEXVOAOYiag TTou
Aeitoupyei ye Baon Tnv apxn TnG oUCPIENG CUCKEUATI-
ag.

MpooTacia Tou TePIBAAAOVTOG

AvakUKAwonN TG TPWTNG UANG avTi Tng
KATOOTPOPRG TNG.

To nAekTpoepyaAeio, o TTPOCOETOG €COTTAI-
OMGG TOU KAl N CUCKEUOOTN TOU UTTAYOVTaI OTN
N 5 5cqoia TNG OIKOAOYIKAG QaVOKUKAWGONG.
Mpog 6¢eN0g TNG ETTIAEYPEVNG ETTAVAKUKAOQOPIAG TWV
ATTOOUPOEWY, TO CUVOETIKA GUCTATIKA TWV AVTAAAQKTI-
KWV avaypdgovTal avTioToIXd.

O1 TTapdv odnyieg Xprong €Xouv ekTUTTWOEI o€ XopTi
AVOKUKAWPEVO XWPIG Epapuoyn XAwpiou.

O KATOOKEUOOTHG ETTIPUAACOETAI TOU SIKAIWUOTOG VO ETTIPEPEI AAAAYEG.
EAAnvIka
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TexHMYeCcKMe XapaKTePUCTUKU ANEKTPOUHCTPYMEHTa

KpomouHbin chpesep CT11020
Kopn anekTpouHCcTpyMeHTa [220-230 B ~50/60 I'u] 421753
HomuHanbHasa MolHOCTb [BT] 430
BbixogHas MoOLWHOCTL [BT] 174
Cwuna Toka npu HanpsiXXeHuu 220-230 B [A] 21
Yucno o60poToB XONOCTOro xoAa [MuH"] 26000
BHyTpeHHUI @ LaHroBoro 3axuma [nloﬁ[:nnm} 1/(1..
BbicoTta xoaa cpesepHoro 6noka [moﬁ[:nnm} 1-:?/% 6"
Bec [cpym[-g} 31351
Knacc 6esonacHocTu O]/

UHdopmaums o wyme

A\

C€ CooTtBeTcTBUA TpebyeMbiM HOp-
Mam

Hocutb npucnocobneHue gnsa 3awurhbl
OpraHoB crnyxa Npu ypoBHe 3BYKOBOFO
paBneHus cebiwe 85 dB(A).

Mbl 3asBnsieM nop Hally eQuHONUYHYI0 OTBETCTBEH-
HOCTb, 4YTO ONMCaHHbIN B pasgene "TexHudeckue
XapaKTEePUCTUKN SNEKTPOMHCTPYMEHTa" MpoAyKT OT-
BEYAET BCEM COOTBETCTBYHOLLMM MONOXEHUAM [upek-
TmB 2006/42/EC, BKNto4as MX U3MEHEHMsl, a Takke
cnegytowmm Hopmam: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

M W Wu Cunzhen

Merit Link International AG
Stabio, LLsenyapus, 30.01.2018

MeHepxep no
cepTudmkaumum

NMPEOYNPEXOEHUE. Y100bI CHU3UTBL
PUCK nony4YeHUsi TpaBM, Nnornb3oBaTesb
LOMMKeH 03HAaKOMUTLCS C PYKOBOACTBOM
no akcnnyarauuu!

NMPEOYNPEXOEHUE. [poutute Bce

O6wue npaBuna TeXHUKU 6e30MacHOCTH
npeaynpexneHnsa o TexHuke 6esonacHo-
CTU U UHCTPYKUUU. HeCOGJ'I}O,D,eHVIe npen-

A YNPEXAEHUA U UHCTPYKUMIA MOXET npuse-

CTV K NOPaXXEHWIO SNEKTPUYECKUM TOKOM, BO3ropaHuto
1 / unn cepbesHon TpaBMe.

CoxpaHuTe Bce NpeaynpexaeHusi U UHCTPYKLUK
ANA AanbHeWLWwero NCnorb30BaHUs.

TepMUH "aneKTPOUHCTPYMEHT", NCNONb3yeMbIll B TEK-
CTe npepynpexaeHnin, OTHOCUTCS K 3neKTPOUHCTPY-
MEHTY C NUTaHWeM OT IMEKTPOCETU (MPOBOZHON) Unn
SMEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTaHWEM OT akKymyrnsTopa
(6ecnpoBogHoW).

Be3onacHocTb paboyero mecTta

+ Pa6oyee MecTO AOMKHO ObITb YACTLIM U XOPO-
IO OCBelLLeHHbIM. B 3axnamneHHbIX Ui TEMHbIX Me-
CTax BEepOSATHbI HECYACTHbIe cryyau.

« He wucnonb3ynte 3NEKTPOMHCTPYMEHTbI BO
B3pbIBOOMNACHbIX cCpefax, Hanpumep, B MPUCYT-
CTBUW IErKOBOCMIIAaMEHSIIOLMXCA KUAKOCTEN, ra-
30B UNU NbINWU. ONEKTPOUHCTPYMEHTbI CO3[al0T UC-
Kpbl, KOTOpbIE MOTYT CTaTb MPUYMHON BOCTNAMEHEHNS
MbIIN U NapoB.

* Bo Bpemsi paboTbl 3N1eKTPOUHCTPYMEHTA He [0~
nyckaute npucyTcTBusa geten v apyrux nuu. Ot-
BrieYeHVe BHUMaHUA MOXET NPUBECTW K NOTepe KOH-
Tpons.

PekomeHpgauuu no 3ﬂeKTp06630naCHOCTM

* BWnku aneKTPpOMHCTPYMEHTa AOMKHbI COOTBET-
cTBOBaTb po3eTke. Hukoraa He BHOcuUTe M3MeHe-
HUA B KOHCTPYKUMIO BUINKWU. He ncnonb3ynrte agan-
Tepbl C 3a3€MJIEHHbIMU 3NEKTPOMHCTPYMEHTaMMU.
Bunku opurnHanbHOM KOHCTPYKLMM U COOTBETCTBY!O-
LLiMe pO3ETKM YMEHBbLUAKT PUCK MOPaXEHWUS ANEKTpu-
YeCKVM TOKOM.

* W3bGeranTte KOHTaKTa C 3a3eMIieHHbIMU MOBEpPX-
HOCTAIMM, TaKUMU Kak TpyObl, pagmaTopbl, NAUTbI
M XONMOAUITbHUKUA. OTO MOBbLILIAET PUCK MOPaXeHUs
3NeKTPUYECKNM TOKOM.

*« He nogBeprante 3neKTPOMHCTPYMEHT BO3geu-
CTBMIO [OXAA unu Bnaru. [lonagaHue Boabl BHYTPb
9NEeKTPOMHCTPYMEHTa MOBbILLAET PUCK MOPaXeHWs
AMNEKTPUYECKNM TOKOM.

Pycckun
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* He ucnonb3ynte TokoBeaywwMI kabernb B Lensx,
ANA KOTOPbIX OH He npeAHa3HavyeH. Hukorga He
ncnonb3yute Kabenb ANA NEePeHOCKU 3NEeKTPOUH-
CTPYMEHTa, NOATATMBaHUSA 3NEeKTPOMHCTPYMEHTa K
cebe, UNN AN BbIKNIOYEHUS ANEKTPONHCTPYMEH-
Ta pbIBKOM 3a TOKOBeAyluui kabenb. O6eperainTte
ToKkoBeAylMi kabenb oT HarpeBaHusA, HedpTenpo-
AYKTOB, OCTPbIX KPOMOK MIW ABUXYLUMXCA YacTen
3NEeKTPOUHCTPYMeHTA. [MoBpeXAEeHHbIA Unu cnyTaH-
HbIi TOKOBEAYLMN Kabenb yBenuuMBaeT OMacHOCTb
MOpaXeHUs 3NEKTPUYECKNM TOKOM.

» Mpu paborax Ha OTKPLITOM BO3AYyXe, UCMOJb-
3ynUTe yANMHUTeNbHble Kabenu, npeaHasHa4veH-
Hble ANA HapyXHbIX paboT, 3TO0 CHU3UT ONacHOCTb
nopaxeHUsi ANEeKTPUYECKUM TOKOM.

» Ecnu Henb3s nsbexartb paboTbl INEKTPOUHCTPY-
MEeHTa Ha y4yacTke C MOBbILWEHHON BNaXHOCTLIO,
MUCnonb3ynTe YCTPOMCTBO 3alUUTHOrO OTKIOYe-
Husa (Y30). Ucnonb3oaHne Y30 CHWxaeT puck no-
paxeHust anektpuyeckum Tokom. TMPUMEYAHUE.
TepmuH "Y30 (RCD)"MoXeT ObITb 3aMEHEH TEPMUHOM
"yCTPOMCTBO 3awmUTHOro oTkntodeHms (GFCI)" unu "aB-
TOMaTWUYECKMIA BbIKIOYaTENb C PyHKUMER 3aluTbl OT
Toka yTeuyku (ELCB)".

» lMpepynpexaeHune! Hukorga He npukacanmTecb K
OTKPbITbIM METanIMYeckm MOBEPXHOCTSIM PeayKTo-
pa, 3alMTHOrO KOXyXa M T.A., Tak kak Ha MeTannuye-
CKVie MOBEPXHOCTW BO3AENCTBYIOT 3NEKTPOMarHUTHbIE
BOMHbI W KacaHWe K HAM MOXeT NpUBECTW K TpaBMme
UM HECHaCTHOMY CIlyyalo.

PekomeHpaumu no nu4Hom 6e3onacHocTu.

+ Byabte 6aMTenbHbIMKM, cieauTe 3a TeM, YTO Bbl
Aenaete, U Npu paboTe ¢ 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM
PYKOBOACTBYUTECL 3ApaBbiM cMbiciiom. He uc-
nonb3ynTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT, €Cfii Bbl ycTanu
WNU HaxoAuTecb Mo BO3AEUCTBMEM HapKoOTU4ve-
CKMX CpeAcTB, ankorons unu nekapcrts. Ocnabne-
HVe BHUMaHWSA npu paboTe C 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM
MOXeT NPUBECTU K CEPbE3HON TPaBMe.

* Ucnonb3ynte cpeactBa MHOMBUAYanbHOW 3a-
wuThbl. Bcerna HapeBawTe 3awuTHbIE o4ku. Cpen-
CTBa MHAMBMAYaNbHON 3alUWTbl, Takue Kak Mbine-
3alUMTHas Macka, HecKonb3silas 3almTHas obyBb,
Kacka unu cpeacTtaa 3alluTbl OpraHoB Cryxa, KoTopble
MCMOonb3ylTCA B COOTBETCTBYIOLLMX YCMOBUSAX, YMEHb-
LLaOT BEPOATHOCTb MOSyYEHUst TPaBM.

* He ponyckanTe HenpegHaMepeHHOro 3arnycka
anekTpouHcTpyMeHTa. MNepen nogknioyeHnem K mc-
TOYHUKY NMUTAHUA U | NN aKKyMynATOPY, NOAHATUEM
WA NepeHOCOM 3MEeKTPOMHCTPYMeHTa ybeauTech,
YTO BKMoYaTenb / BbIKNoYaTenb HaXoAUTCH B Bbi-
KITFOYEHHOM COCTOSIHMW. [lepemelleHne 3MneKTpPouH-
CTPyMEHTa, KOoraa nanel, HaxoAWTCsA Ha Bkntovatene /
BbIKMtoYaTene, WM BKIOYEHWE MNUTaHWS SNEKTPOWH-
CTPYMEHTOB C BKITHOYEHHbBIM BKItovaTenem / BblkMo4a-
TeneM MOXeT CTaTb NPUYMHOWM HECHACTHOTO Cryyasi.

* MMepepn BkntoyeHmem, Heobxoammo yopaTh U3 Bpa-
LalOLMNXCA YacTel IrEeKTPOUHCTPYMEeHTa Bce [0-
MOJTHUTENbHbIE KITHOYM U npucnocobnenus. Koy,
OCTaBMEHHbIN BO BPALLAKLLENCS YaCTU ANEKTPOUHCTPY-
MEHTa, MOXET ObITb NMPUYNHON CEPbE3HBbIX TPABM.

* He npeanpuHumanTe upesmepHbIX YCUITUN.
Bcergpa coxpaHsuTe ycTOWYMBOE MOJIOXKEHUE U
paBHOBecue. OTO MO3BOSIET NyYLle KOHTPONMPOBaThb
3MEeKTPOUHCTPYMEHT B HEMpeABUOEHHbIX CUTYaLUSIX.

* Hocute cootBetcTBylowwyto oaexay. He Hape-
BanWTe CBOGOAHYIO ofexay wnu ykpaweHus. [lep-
XuUTe BOMNOCLI, oAexay U nepyaTku Baanu ot ABu-

Xywmxca getanen. CeoboaHasa ogexaa, ykpalleHus
WV OJIVHHbIE BOMOCHI MOFYT ObITb 3axBaveHbl NoA-
BVDKHBIMW YaCTAMU SMEKTPOVHCTPYMEHTA, YTO CTaHeT
NPUYNHOW Cepbe3HbIX TPaBM.

* Ecnu B KOHCTPYKLMM 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa npea-
YCMOTpEHa BO3MOXHOCTb AN NOAKMNIOYEHUS MNbl-
reynaBnvBaloLMX U MbINECOOPHbLIX YCTPOWUCTB,
y6eamTechb, YTO OHM NOAKIIOYEHbI U NPaBUILHO UC-
nonb3yHTCA. VICnonb3oBaHMe Taknx yCTPOWCTB yMeHb-
LLIAET ONacHOCTH, CBA3AHHBIE C HAKOMMEHWEM MbInW.

+ Bcerma OGyabTe OCTOPOXHbI, HE MrHoOpupymnTe
npvHUUNbLI Ge3onacHoM paboTbl C 3NEKTPOMUH-
CTPYMEHTOM M3-3a 3HAHUW U ONbITa, MNONYyYEHHbIX
BCMeACTBME 4acTOro MNONb30BaHUE 3MeKTPOUH-
CTPyMeHTOM. HeoCTOpOXHOe AeNCTBME MOXET Hesa-
MeanmTenbHO NPUBECTU K CEPbe3HbIM TpaBMaM.

« MMpepynpexaeHune! Bo Bpemsi paboTbl anekTpo-
MHCTPYMEHTbI MOTyT CO3[4aBaTb 3MeKTPOMarHMTHoe
none. Mpu onpedeneHHbIx obBcTOATENbCTBAX Takoe
none MOoXeT co3daBaTb MOMeXV aKTVBHbIM WMNK nac-
CUBHbIM MEANLIMHCKUM uMnnaHTatam. Ytobbl CHU3NTL
PUCK Cepbe3HOW WNN CMepTenbHOW TpaBMbl, nepes
MCNOosb30BaHNEM 3NIEKTPOVHCTPYMEHTA PEKOMEHAYeM
noAsM C MEQULIMHCKMMUN MMNaHTaTaMu MPOKOHCY b-
TMPOBAaTbLCSA C BPAYOM M U3rOTOBUTENEM MELAULIMHCKO-
ro UMnnaHTara.

Wcnonb3oBaHune n o6cnyxnBaHue aneKTPOUHCTPY-
MeHTa

* Jloogn C HegocTaToYMHbIMM - MCUXOPUNYECKUMU
UM YMCTBEHHbIMW CMOCOBHOCTSIMM 1 AeTU He MoryT
yNpaBnsATh 3N1EKTPOUHCTPYMEHTOM, €CMN YENOBEK, OT-
BETCTBEHHbIN 3a MX 6e30MacHOCTb, He KOHTponupyeTt
UX UNW HE MHCTPYKTUPYET 06 MCMOMNb30BaHNM AMeKTpo-
WHCTPYMEHTa

* He neperpyxanTte arneKTPOUHCTPYMeHT. cnonb-
3yNTe 3NEeKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIN COOTBETCTBY-
eT Bawewn uenu npumeHeHusi. COOTBETCTBYHOLLMIA
3MEKTPONHCTPYMEHT ByaeT pabortatb nydwe un 6es-
onacHee C TOW MPOM3BOAUTENbHOCTLIO, ANS KOTOPOW
OH Oblr CNPOEKTUPOBaH.

* He paGotaitiTe aneKTPOMHCTPYMEHTOM C Heuc-
npaBHbIM BKItovaTenem / Bbiknioyatenem. Ornek-
TPOMHCTPYMEHT, BKIOYEHVE / BbIKNOYEHVE KOTOPOrO,
He MOXET KOHTPONMpOBaTbCA MNpencTaBrseT onac-
HOCTb 1 JOMKeH ObITb HEMEAIEHHO OTPEMOHTUPOBAH.
* lNepen BbINOMHEHMEM Kakux-nMbo HacTpoek,
CMeHOM NpPUHaANEeXHOCTEN UMN XPaHEHUEM 3reK-
TPOMHCTPYMEHTOB - OTCOeAVNHUTE BUIIKY OT UCTOY-
HUKa NMUTaHUA U | UNTN aKKYMYJISITOP OT 3NIeKTPOUH-
CTpyMeHTa. OTU Mepbl 6€30MaCcHOCTUN CHXAaKT PUCK
CMy4YanHoro 3arycka 3f1eKTPOUHCTPYMEHTa.

* XpaHuTe Heucnornb3yeMble 3NEeKTPOUHCTPY-
MeHTbl B HeAOCTYNMHOM Ans AeTel MecTe U He
paspeluanite nuuam, KOTopble He O3HaKOMUNUCH
C 3MEeKTPOUHCTPYMEHTOM UMM 3TUMU UHCTPYKLUUA-
MW, UCMONb30BaTb 3NEeKTPOUHCTPYMEHT. OneKkTpo-
MHCTPYMEHTbI OMacHbl B pyKax HENoaroToBIIEHHbIX
nonb3oBartenen.

+ Cneaute 3a COCTOSIHUEM 3JIEKTPOMHCTPYMEHTA.
MpoBepsanTe oceBoe OueHME W HaAEXKHOCTb CO-
eMHEHNs TMOABWXKHbIX AeTanen, a Takke nodbie
HeUCcnpaBHOCTU, KOTOPbIE MOTYT BbIBECTMU 3MEKTPO-
MHCTPYMEHT U3 cTposi. HeucnpaBHbIA 3MeKTPOUH-
CTPYMEHT Heob6XOAMMO OTPeMOHTUpOBaTb nepen
ncnornb3oBaHMeM. MHorve HecyacTHble Cryyan BO3HU-
KatoT 13-3a MNOXOro COCTOSAHUSA 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

* Pexywme MHCTPYMEHTbI AOMKHbLI coaepXaTbCcs
B 4YMCTOTE U ObITb XOpPOLWO 3aTo4eHHbIMU. [lpa-
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BUIbHO YCTaHOBIEHHbIE PEXYLUME WHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMM PEXYLLUMMU KPOMKAMN YMEHbLLAIOT BO3MOX-
HOCTb 3aKNMHUBaHWSA U obreryarT ynpaBrneHne anek-
TPOUHCTPYMEHTOM.

* Wcnonb3yiTe 3neKTPOUHCTPYMEHT, NpUHaANex-
HOCTU, HAacagK1 U T.N. B COOTBETCTBUU C UHCTPYK-
UUSMU, NPUHMMas BO BHUMaHUe yCIoBUS paboThl
1 BbIMOJHAeMble paboTbl. /icnonb3oBaHne anekTpo-
WHCTPYMEHTa Ans onepauui, AN KOTOPbIX OH He
npegHasHayeH, MOXEeT NPYBECTM K ONacHOW cUTyaumu.
* MNoppnepxuBanTe PYKOSAITKM U MOBEPXHOCTU 3a-
XBaTa CyXMMMW, YACTbIMU U CBOGOAHBLIMM OT Mac-
na v cmasku. CKonb3kue pyKOSITKU U MOBEPXHOCTMU
3axBaTa npenaTcTBytoT Ge3zonacHomy obpalleHuto ¢
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM W YMPaBIEHN UM B HEOXMU-
OaHHbIX CUTYaLUsIX.

» O6paTtunte BHMUMaHWe, 4YTO Npu paboTe C 3MeKTPOUH-
CTPYMEHTOM HeobXoAMMO NpaBuibHO AepXaTb BCMo-
MoraTenbHyl pyKOSTKY; BbIMOfIHEHUE 3TOro Tpebosa-
HUA obrneryaeT ynpaBreHVe 3neKTPOUHCTPYMEHTOM.
Takum o06pa3om, NpaBuUnbHOE yaepXKaHWe 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTa MOXET CHU3WUTb PUCK HECHYACTHbIX Cry4YaeB
Uy TpaBMm.

TexHu4eckoe obcnyxuBaHue

+ O6cnyxuBaHue Ballero 3aneKTPoMHCTpPyMeHTa
OOJMKHO MPOU3BOAUTBLCA KBanuduUUMpoBaHHbLIMU
crneumanucTtaMmm ¢ UCNonb3oBaHUEM PEKOMEHLO-
BaHHbIX 3anacHbIX YacTeW. OTO AaeT rapaHTuio,
Toro 4to 6esonacHocTb Baluero anekTponHCTpymeHTa
OyneT coxpaHeHa.

» Cobntogante MHCTPYKLMM NO CMa3Ke, a TakkKe peko-
MeHAaLmMN Nno 3aMeHe akceccyapos.

Ocob6ble yka3zaHusi No TexHuke 6esonac-
HOCTHU

» lMepea Havyanom pa6oTbl y6eauTechb, YTO 3nekK-
TPOMHCTPYMEHT yCTaHOBIIEH Ha obpabaTbiBaemMyo
NoBepXHOCTb Haanexawum o6pa3om; npu padore
Kpenko yaepXuBauTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT oGeu-
MU pykamu. Ucnonb3yinte dpesy cooTBETCTBYHO-
wero pasmepa. [pu ncnonb3oBaHuM 1 3ameHe dpe-
3bl BKMOYaTENb / BbIKMOYaTENb 3MEKTPOUHCTPYMEHTA
OOIMKEH HAaXOAMUTbCS B MONOXEHUM "BbIKMoYeHo". [ns
obecneveHnss 6esonacHOCTM onepaTopa JNeKTPOWH-
CTPyMeHTa W NWL, HaxoAsLUXCs PSAoOM, BO BpeMs
YCTaHOBKM UNN 3aMeHbl dpesbl U3BMNEKUTE LUTencenb
TokoBeayLLero kabens 13 ceTeBol PO3eTKY.

* MNpu ncnonb3oBaHUU 3MEKTPOUHCTPYMEHTa 06-
pa3syeTcsi MHOro nbinu. Vcnonb3ynte nbinesawmT-
HYI0 MacKy 1 3aLluTHble o4kun. Ecnu y Bac AnnHHbIe Bo-
10CbI - HafleHbTE 3aLLUTHBI ronoBHOM y6op. Bo Bpemsi
paboTbl 3anpeLlaeTcs HOCMTb CBODOAHYIO oaexay.

* Wcnonb3oBaHue 3NeKTPOMHCTPYMEHTa C no-
BpPeXAeHHbIM TOKOBeAyliUM KaGenem vnu anek-
TPOMHCTPYMEHTa MMEIOWEro  HeucnpaBHOCTU
3anpeleHo. He kacantecb NOBpeXAEHHOro TOKOBeE-
ayuwero kabens, B cnyyae ecnv oH 6bin noBpexaeH
Ne3BUSMU  3MEKTPOUHCTPYMEHTa - HEMEANEHHO W3-
BreKUTe LUTencerb U3 CETEBON PO3ETKN, 1 obpaTuTeCh
B CreumanbHyl CepBUCHYK MacTepckyt. Bo Bpewmsi
3KCMMyaTaummn 3neKTPOUHCTpyMeHTa ybeautechb, 4To
TOKOBeAyLMA Kabenb HaxoguTcs 3a KOprycom Ha
6OnbLIOM paccTosiHAM OT BpaLlaroLLeics pesbl.

* He ncnonb3yinrte 3NeKTPOUHCTPYMEHT BO BpeMsi
BblNaAeHUsi 0ocafAKoB ([Q0XAsl, CHera) Unu Bo Bnax-

HOW cpepde. [Ina npedoTBpalleHUst BO3ropaHus unm
NOPaXXEHWUs ANEKTPUYECKMM TOKOM He NpukacanTech K
TokoBeAyLLemy kabento.

» Mepea Tem, KaKk CHATb 3NEKTPOUHCTPYMEHT C 06~
paGaTbiBaeMoOW 3aroToBKW, BbIKIMIOYUTE NUTaHUe.
[oxauTecb NOMHOW OCTaHOBKU pe3bl U TONbKO
Toraa youpante aneKTPOMHCTPYMEHT.

* He npukacantecb K BpaljalOWMMCH YacTaM
ANEeKTPOUHCTPYMEHTa. He BkmoyanTe amneKTpouH-
CTPYMEHT, ecnu dpesa KacaeTcsi 3aroToBKM.

* MNocne 3aBeplweHusi paboTbl cCHayana ycTaHo-
BUTe BKM4aTenb / BbiKNo4vaTenb B NOOXeHue
"BbIKINOYEHO", 3aTeM pa3brokupynTe pbiyar k-
cauuu NorioKeHUsA Kopnyca, YTo6bl BEPHYTb KOp-
Myc 3NeKTPOMHCTPYMEHTa B UCXOOHOE NOJIoXKEHUE.

MNpaBuna TexHUKM Ge3onacHOCTU MNpwU
3KcnyaTaumMm 3reKTPOUHCTPYMEHTa

Mepen Hayanom pa6oTbl

* [Mpn o6paboTke He yknagblBaWTe 3aroTOBKY Ha
MPOYHYIO NOBEPXHOCTb (BETOH, cTanb, KameHb U1 T.M.) -
npu NPoxXoXaeHUn dpesbl CKBO3b 3aroToBKy Bbl Moxe-
Te noBpeauTb dpesy, a Takke yTpaTuTb KOHTPOMb Haj,
3NEKTPONHCTPYMEHTOM.

* Wcnonb3ynte dpesbl, gonyctumoe 4yucno obopo-
TOB KOTOPbIX MPEeBbILLAET YNCNO 06OPOTOB LNMHAENS
anekTponHcTpymeHTa. Cobniopgante pekomeHaaumm
npoussoauTenen nNo ucnonb3oBaHunio dpes. He npu-
MeHsANTe dpesbl, He OTBEYAIOLNX TEXHUYECKNM Tpe-
60BaHNAM, BKITIOYEHHBIM B JAHHOE PYKOBOACTBO.

* Mcnonb3ynTte TONbKO OCTpble, HE UMetoLne aedek-
ToB cppesbl. [NorHyTble, 3aTynneHHble UNu uvetLLmne
TPEeLMHbl dpesbl HeobXoaVMO 3aMeHNTb.

» [unametp xBoCTOBMKA ppe3bl JOMKEH TOYHO COOT-
BETCTBOBATb BHYTPEHHEMY AMAMETPY LiaHry anekTpo-
WHCTpyMeHTa.

* Hukorga He wncnonb3yinTe dpesbl, ecnu AnameTp
ee pexyllen yactn 6onblie AvameTpa OTBEPCTUS B
OMOpPHOW NnuTe.

» [Npexae Yem NpUCTYNUTL K pacnmunoBke 3aroTOBOK,
yAanvTe n3 HUX rBo3av v Apyrne metannumyeckme oob-
eKTbl.

* [Mepen Havanom paboTbl HEOOXOAMMO BBISICHUTL
PacronoXeHne CKPbITON 31eKTPONPOBOAKMU, BOAOMNPO-
BOAHbIX M ra3oBbix Tpy6. Npn NnoBpexaeHun anekTpo-
NPOBOAKM UMW ObITOBBIX KOMMYHMKALUA BO3MOXHbI
TSKernble MocneacTBUSA AN XU3HU U 300pOBbs pabo-
TaroLero.

Mpwu paboTte

« [lpu BKNOYEHUN 1 BO BpeMSt paboTbl AepXKUTe arek-
TPOVHCTPYMEHT 06eumu pykamu 3a obe pyKkoaTku, a
TaKke COXpaHsANTe YCTOMYMBYIO MO3Y - 3TO MO3BOMUT
COXpaHATb HEOOXOOAUMBIN KOHTPOMb Haf, AMNEeKTPOWH-
CTPYMEHTOM.

» [epxuTe pykn Ha 6e3o0nacHOM paccTosiHUK OT Bpa-
watowencsa dpesbl. MNMomHuTe, nHorga npu obpaboTt-
Ke 3aroTOBKM KOHeLl, pesbl BbICTYMaeT 3a HVDPKHIOW
YacTb 3aroTOBKW U HWYEM He 3allMLLEH - MPUKOCHO-
BEHWEe K HEMy NoBrneveT Tsxenble TpaBmbl. Hukoraa
He npuKacamTecb pykamu K Bpaljarollencs dpese.
* Hukorga He HaumHanTe 06paboTky, Noka dpesa He
pa3oBbET MOSHY CKOPOCTb.

« [loaBoguTe dpesy k 3aroToBKe TOMbKO BO BKITIOYEH-
HOM COCTOSIHWUW, B MPOTMBHOM Crly4ae BO3MOXHO 3a-
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KNUHUBaHWe bpesbl B 3aroTOBKE U BO3HUKHOBEHMWE
oTAauM U yTpaTta KOHTPOMs Haf 3NeKTPOUMHCTPYMEH-
TOM.

* [Npwn o6paboTke MenKMx 3aroToBOK, UCMOMNb3yNTe 3a-
XMMHbIE npucrnocobnenns. Ecnv 3arotoBku HacTosb-
KO Marnbl, YTO MX HEBO3MOXHO HadeXHO 3adpuKcupo-
BaTb - He 0b6pabaTbiBaniTe MX.

» Kateropuyecku 3anpeLiaetcs yaansTe ONUmky npu
BKITIO4EHHOM [iBUraTerne anekTpoMHCTPyMeHTa.

» 3anpelaetca obpabaTbiBaTb 3aroTOBKM cogep-
Xawme acbect. AcbecT sBMSETCA KaHLeporeHom
* W3beravite ocTaHOBKM ABWraTensi aneKTPOUHCTPY-
MEHTa nof Harpy3skoMn.

* He ponyckante neperpeBa 3neKTPOMHCTPYMEHTa
npu ANUTENbHOM UCMOMNb30BaHNUM.

* He pabortaiite 3neKTpOMHCTPYMEHTOM BbILLE YPOB-
HSI FO10BbI.

MNMocne okoH4YaHUA paboThbl

* OneKTPOMHCTPYMEHT MOXHO ybupaTtb c paboyero
MecTa TOmNbKO MOCne BbIKMIOYEHUS 1 MOMHOWM OCTaHOB-
Kn cppesbl.

» KaTeropuyecku 3anpelyaercs 3amennsite Bpalle-
HVWe ¢pesbl MO MHepumu, Npyu nomowwm dukcatopa
LWINUHAENst - 3TO BbIBEAET U3 CTPOS AMEKTPOUHCTPY-
MEHT M NULIMT Bac npaBa Ha rapaHTUiHoe obCnyxu-
BaHve.

» MNpwn paboTe dpesa cunbHO HarpeBaeTcs - He Npu-
KacanTech K HEM [0 ee OXNaxXaeHus.

» lNocne okoH4aHus paboT, ybopka Ha paboyem me-
CTe [OMKHa MPOM3BOAUTLCA NULAMKU, UMEKLLMMU
BbILLENEPEYMCIIEHHbIE CPEACTBA  UHAUBWUAYAbHOW
3aWnThI.

MpeaynpexaeHue: Xxumuueckue Bellle-
cTBa, coAepxawimecs B NMbiv, Bbiaens-
rowmnecs npw wnudoBaHUK, peske, nune-
HUM, 3aTauyMBaHWUU, CBEPIIEHUU U APYrUX
BuAax paboT npu cTpouTenbCTBe, MOryT Bbi3BaTb
OHKonornyeckve 3aboneBaHusi, BpPOXAEHHble
pedbekTbl y Oyaylmx geted Mnu HapywuTb pe-
NpoAyKTUBHYI yHKUMI0. Heobxoanma oymcTHas
yCTaHOBKa A5 yaaneHus onpeaeneHHbIX XMMUYeckmx
BELLEeCTB:
* [lepen peMOHTOM U 3aMeHOW AeTanen 3NeKTPOUH-
CTpyMeHTa HeobXoOMMO B MeEpBY oyepefb OTKIH0-
YUTb €ro OT CeTw.
 [lpo3payHblil AMOKCUA KPEMHUSA 1 Opyrve BelecTBa
B KMpMWYe N LieMEHTe CTeH; aHTUCENTUKN cemencTsa
CCA B xvMuyeckn obpaboTtaHHow ApeBecuHe. CTte-
neHb BPEAHOro BO3AEVICTBUSA 3TUX BELLECTB 3aBUCUT
OT 4acToTbl BbINOMHeHWs pabot. Ecnu Bbl XxoTuTe
YMEHbLUNTb KOHTaKT C 3TUMU XVMWUYECKUMU Belle-
cTBamMu, paboTante B BEHTUNMPYEMOM MOMELLEHNN 1
MCMonb3ynTe Npucnocobnenns ¢ ceptudmrkaramm 6es-
OMacHOCTW (Hanpumep, pecnupaTop C Mbine3agepxu-
BaloLWVM punsTpom).

OﬁpaTVITe BHMMaHUe Ha HanpsiXeHue 3aneKTponu-
TaHUA: NPU NOAKMNKYEHUN HanpsaAXeHue OOIMKHO COo-
OTBETCTBOBaTb HaMNps>XeHwuto, yKasaHHOMY B Tabnuue
TEXHNYECKUX OaHHbIX 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA. Ecnun Ha-
npsaXxeHne Bbllle COOTBETCTBYHOLLEro HanpsXeHud, C

HO, HUKOI[A He BKMIOYaiTe SMEeKTPOMHCTPYMEHT, He
MpoBepuB 3Ha4YeHue HanpshkeHus. Ecnv HanpspkeHve
nUTaHus Huxke Tpebyemoro, ABuraternbs GyaeT NoBpex-
[eH.

CumMmBonbil, uncnonb3yemMbieé B UHCTPYK-
ummn

B PYKOBOACTBE MO 3Kcnfyataunun MUCNonb3yrTCA HU-
xenpueeaeHHble CMMBOISbI, 3aNOMHUTE UX 3Ha4YeHue.
I'IpanmbHaﬂ NHTepnpeTaynsa CMMBOSOB NMOMOXET UC-
NoNb30BaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT NpaBUNIbHO U bes-
onacHo.

CumBon 3HauyeHue
Haknewnka ¢ cepumHbIM HO-
MepoMm:
CROWN
| _CcT.. |== CT ... - mogens;

Ser. N[ XX XXXXXXX

XX - pata npon3BOACTBa;
XXXXXXX - cepuiHbIn HO-
mep.

O3HakoMbTECH CO  BCEMMU
yKasaHudgMn no  TexHuke
6esonacHoCcT 1 NHCTPYKLN-
AMU.

HocuTe 3alinTHbIE OYKN.

@ Hocute 3awmTHble HayLHWN-
KW.

Hocute nbinesawuTHyo ma-
CKYy.

OTkntovante ANEKTPOUH-
CTPYMEHT OT ceTn nepefq
NpoBefeHNEeM MOHTaXHbIX 1
perynMpoBOYHbIX paboT.

HanpaBneHMe ABVXKEHUA.

g4

A XS
8
3

HanpasneHve BpaLyeHus.

3abnokmpoBaHo.

Pa3brnokvpoBaHo.

onepaTtopaMu MOXeT NMPOU3ONTN HECHACTHBIN Criyyan, @ /u [BonHas usonaums / knacc
a 3MeKkTPOMHCTPYMEHT ByaeT noBpexaeH. Takum 06- 3aWnThI.
pa3oM, ecnu HanpshkeHue nuTaHus He MoaTBepXKae-
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CumBon 3Ha4yeHue

3Hak, YOOCTOBEPSIOLLINIA,
4YTO un3denMe COOTBETCTBY-
€T OCHOBHbIM TpeboBaHUAM
anpektms EC v rapMoHusu-
poBaHHbIM CTaHaapTam EB-
ponetickoro Cotosa.

BHuMaHwve. BaxHas nHdop-
Mauus.

[> m~

Hocute 3awmTtHble nepyat-
K.

Bo Bpems paboTbl yoansamnte
ob6pasytoLLyrocst Mbifb.

HanpaBsneHne dpesepoBa-
HUS.

k

MonesHas nHdopmauums.

He BbibpackiBaiiTe anekTpo-
VNHCTPYMEHT B ObITOBON My-
cop.

Bl — [li2

HasHauyeHue aneKTPOUHCTPYMeHTa

OneKTPOUHCTPYMEHT NpeaHasHaveH ans dpeseposa-
HUs Na3oB 1 0OPabOTKM KPOMOK 3aroTOBOK 13 ApeBec-
HbIX MaTepuanos, nnacTvka v ap.

OnemeHTbI yCTPOﬁCTBa ANEeKTPOUHCTPY-
MeHTa

OrpaHuuunTtens rmybuHbl hpesepoBaHust
DUKCMPYIOLLUIA BUHT

KoHTpranka

Ynop

OnopHas nnuTa

dukcaTop BkovaTens / BbIKIoYaTens
Bkntoyatensb / BblkntovaTenb
BeHTUNSLUMOHHbIE OTBEPCTUS
PukcaTtop WnuHaens

10 [alika LaHroBoro 3axuma

11 LWkana

12 ®pesa*

13 Kntoy poxkoBbIN *

14 Tavika M4 *

15 [MepexogHuK Ans nogkroYeHns nbinecoca *
16 BuHT M4 (notariHas ronoska) *

17 MapannenbHbi ynop (B cbope) *

18 BwuHT M4 (nonykpyrnas ronoska) *

19 LlaHroBbl 3aXum *

20 LWnuHgens

21 Tavika napannenesHoro yrnopa *

OCONORWN=

22 Cynnopt *

23 PerynvupoBoYyHbIV BUHT napannenbHoro ynopa *
24 YnopHas nnacTtuHa *

25 OuKcupyloWmMin BUHT napannensHoro ynopa *

* MNpuHaanexHocTn
MepeuncneHHble, a TakXke U3obpakeHHble NpuHag-

JIeXKHOCTU, YaCTUYHO He BXOAAT B KOMMJIEKT Mno-
CTaBKMW.

MoHTaxX M perynupoBKa 3fIeMeHTOB
3MEeKTPOUHCTPYMEHTa

Mepen npoBefeHnem Bcex npoueayp 3MeKTPOMUH-
CTPYMEHT 06513aTeNIbHO OTKIHUYUTL OT CETU.

A\

YctaHoBKa / 3aMeHa npuHaanexHocTen (cMm. puc. 1)

He 3aTsrmBanTe CRULIKOM CUNLHO Kpe-
nexHble 3MeMeHTbl, YToObl He mnoBpe-
AUTb UX pe3boy.

MNpu anuTenbLHOM Mcnonb3oBaHuM pe-
3a MOXeT CUITbHO HarpeTbCs - U3BMeKan-
Te ee, HaAeB NepyaTkn. ATO TaKKe CHU-
3UT PUCK PaHeHUs O pexyLumMe KPOMKM.

* NepeBepHUTE 3NEKTPONHCTPYMEHT.

» HaxmuTe cukcarop wnuHaens 9 n ybeamsLumMch 4To
wnuHaens 20 3abrnokMpoBaH, yaepXxueanTe dukcaTop
LWNMHAeNs 9 B HaXxxaToM nonoxexuu (cm. puc. 1.1).

* [pwn nomoum poxkosoro knoya 13 ocnabkre rai-
Ky 10 (cm. puc. 1.2).

* YcrtaHoBuTe / 3aMeHWTE bpesy, Npu 3TOM HeobXo-
AMMO YYUTbIBaTb, YTO XBOCTOBWK (ppesbl fOMKeH ObIiTb
BCTaBneH B LaHry 19 He meHee 4Yem Ha 20 mMm (cMm.
puc. 1.3).

» [lpn nomoLlm poxkoBoro kntoda 13 3aTaHuTe rawi-
Ky 10. BHumaHue: Hukorga He 3atarmBante ramky 10
6e3 cpesbl - Bbl MoxeTe noBpeautb LaHry 19.

« [locne 3aBeplueHWs BCeX oOnepauun oTnycTute
dukcaTop wnmHaens 9.

MoHTax / AeMOHTax nepexoaHuKa Ansi nogkrrye-
HUA Nbinecoca (cM. puc. 2)

. éCTaHOBI/ITe nepexoAHvk 15 Kak moka3aHo Ha pUCyH-
ke 2.

« [logkntounte K nepexofHuky 15 BHelLHee ycCTpowi-
CTBO ANs NblfieoTcoca (ecnv HeobxoaMMo, MCNONb3Yii-
Te NoaXoAsLUMIA ajanTtep).

+ [lemoHTax npou3sBoguTe B obpaTHON nocnenosa-
TENbHOCTU.

Cbopka / HacTponka / ycTaHOBKa napasnsenbHOro
ynopa (cMm. puc. 3-4)

 [Npoussegute cbopky napannensHoro ynopa 17 kak
NnoKasaHo Ha PUCYHKe 3.
» 3Sakpenute napannenbHbii ynop 17 Ha onopHow
nnuTe 5 Kak NokasaHo Ha pUCyHke 4.
» [MapannenbHbin ynop 17 umeeT perynmpoBOYHbIV
BMHT 23, NpU NMOMOLLM KOTOPOro BO3MOXHO OCYLLECT-
BMSATb TOYHYH HaCTPOWKy. [Ins 3TOro BbIMNOMHUTE crie-
aylolime AeicTBuUs:
* ocnabbre UKCUPYOLLNIA BUHT 25;
* BpallanTe perynupoBOYHbIN BUHT 23, Ans Toro
4TOObI NEpemMeLLaTh YNOPHYH NNacTuHy 24;
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* obpaTtnTe BHMMaHue, CHWU3y Ha YMOPHY0 NnacTu-
Hy 24 HaHeceHa LiKana, nokasbiBaloLlas Ha Kakoe
paccTosiHue Gbina cMeLleHa ynopHas nnactuHa 24;
* 3aTaHUTe PUKCUPYIOLWNIA BUHT 25.
» [emoHTax npou3BogutTe B 0BpaTHOM nocrnegosa-
TENbHOCTH.

BBoa B 3KcnnyaTauuio 35eKTPOUHCTPY-
MeHTa

Ybeoutecb B TOM, YTO MMEIOLLEECS] HanpsbkeHue B
CETU COOTBETCTBYET [aHHbIM, YKa3aHHbIM Ha npubop-
HOM LLIMTKE SIEKTPOUHCTPYMEHTA.

BknioyeHue / BbIKMOYEHUE 3NEKTPOUH-
CTpyMeHTa

KpaTkoBpemeHHOe BKItoYeHue / BbIKNoYeHne

[nsa BKMOYEHUs HaXMWUTe BKMOYaTenb / BbIKMOYa-
Tenb 7, ANS BbIKMIOYEHUS - OTMNYCTUTE.

BkrnroyeHne Ha AnutenbHoe Bpems |/ BbIKNOYEHME

BkntoyeHue:

Haxmute Bkntovatens / BbikntodaTens 7 1 3admkeu-
pynTe ero nonoxeHne UKCaTopom BkrovaTens / Bbl-
kntoyatens 6.

Bbiknto4veHue:

Haxmute n oTnyctute BKNtoyaTens / Bbiknovatens 7.

OTcacbiBaHUe Nbinu npun pa60Te C Jnek-
TPOUHCTPYMEHTOM

OTcacbiBaHWe MbiM CHMXKAET KOHLEHTpa-
LMo NbINU B BO3AYXE, NPENATCTBYET €€ Ha-
KOMIeHnto Ha paboyem mecTe.

Mpu pabote C 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM,
BCerfga ucnonb3ynTe nbinecoc, noaxoasawmn aons ot-
cacbiBaHua Mbiny  0bpabaTtbiBaeMbIX MaTepuarnos.
Mbinecoc MOXeT GbITb MNOAKIOYEH K nepexoaHuky 15
npv NOMOLLM cneumanbHoro agantepa.

PekomeHgauuu npu pa60Te ANIeKTPOUH~-
CTPYMEHTOM

YcTaHoBKa rnmy6uHbl hpesepoBaHusi (cMm. puc. 5-8)

Mepen HacTpoWkon rny6uHbl ¢hpesepo-
BaHUSI OTKIIIOUYUTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT
OT ceTu.

* YCTaHOBWTE 3MEKTPOMHCTPYMEHT Ha POBHYIO ropw-
30HTanbHy NOBEPXHOCTb.

* OTkpyTuTE PMKCUPYIOLLME BUHTBI 2 - 9TO AacT BO3-
MOXHOCTb CBODOAHO nepemMeLLatb KOpnyc aneKTPOonH-
cTpymeHTa (cMm. puc. 5.3).

» OTKpyTWTEe KOHTpramky 3 - 310 4acT BO3MOXHOCTb
cB0obOJHO nepemelLaTb orpaHMunUTenb ryouHbl dpe-
3epoBaHus 1 (cMm. puc. 5.2-5.3).

+ [NepemecTute orpaHnunTens rmy6uHbl peseposa-
Husa 1 BBepx (cM. puc. 6.1)

* OnycTuTe KOpnyC 3NeKTPOMHCTPYMEHTa BHU3, Tak,
4YTOObI KOHEL, pe3bl KOCHYNCS MOBEPXHOCTW 3aroToB-

ku (cM. puc. 6.2). YaepxuBasi KOpMyc areKTPOUHCTPY-
MeHTa B 3TOM MOMOXEHUN 3aTSHUTE UKCUpYoLLMe
BUHTbI 2 (CM. puc. 6.3).

* [lepemecTuTe orpaHnunTens rnyouHbl pesepoBa-
HWS 1 BHK3, JO Tex Mop, Moka ero KOHeL, He KOCHeTCH
yrnopa 4 (cm. puc. 7.1). Takum obpasom, Bl 3acukcn-
poBanu "HyneBoe MoroxeHve".

* YT0bbl ycTaHOBUTL rMybuHy dpe3epoBaHus, ne-
pemectute orpaHuyuMTenb ryouHsl 1 BBeEpX (CM.
puc. 7.2), opueHTUpysacb no Lwkane 11 (ans Gonee
TOYHOW YCTAHOBKW PEKOMeHAYyeTCs UCMonb3oBaThb J0-
NONMHUTENbHBIN U3MEPUTENbHbIA UHCTPYMEHT).

* 3araHnTe KOHTpramky 3, 4TOGbI 3adukcupoBaTb
yCTaHOBMEHHY'o rmybuHy dpesepoBaHus (cM. puc. 8.1).
* OTKpyTUTE (DUKCMPYIOLLME BUHTLI 2 - 3TO AacT BO3-
MOXHOCTb CBOOOZHO NepeMeLLaTb KOpnyc areKTPponH-
cTpymMeHTa (cMm. puc. 8.2).

» [epemecTuTe KOpNycC 3NEKTPOMHCTPYMEHTa BHU3 -
npu KacaHuy KOHLOM OrpaHuuuTens rmyouHsl 1 yno-
pa 4 Oyger pocTuratbCsi yCTaHOBMEHHas rMnybuHa
dpesepoBaHusa (cm. puc. 8.3). Yoepxwusasi Kopnyc
SMEKTPOMHCTPYMEHTA B 3TOM TMOSOXEHUN 3aTAHUTE
dukcupyoLme BUHTbI 2.

HanpaBneHue cpesepoBaHus

dpesepoBaHve Bcerga npov3BoauTe Npo-
TUB HanpaBneHys BpaLLeHus dpesbl. B npo-
TUBHOM Crly4ae 3fIeKTPOMHCTPYMEHT ByaeT
NOABEPXKEH PbIBKAM, YTO MOXET MPUBECTYU K
noTepe KOHTPOMS Hag HUM.

-
M=

O6wue pekoMeHpauum npu padote (cM. puc. 9)

Mpu paboTte o06s3aTeNIbHO UCNONb3yUTe
napannensHbI ynop 17 - 3aTo o6ecneynTt
Heob6XoAUMbIA KOHTPONb Haj 3neKTpo-
MHCTPYMEHTOM.

|

* PaswmertbTe 1 3akpenute obpabaTbiBaeMyto 3arotoB-
KY.

* YcraHoBuUTE Xxeraemyto rmybuHy dpesepoBanus u
3adpmKCUpyiiTe KOpMyC 3MEKTPOMHCTPYMEHTa B 3TOM
MONOXEHUW, KaK OMUCaHO BbILLE.

« OtperynupyiTe napannenbHbiv ynop 17 kak onuca-
HO BblLLe.

* BkmntounTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT.

* YgepxuBanTe aNeKTPOMHCTPYMEHT OOHOWN PyKON 3a
PYKOSITKY, @ BTOPOW NpuaepxviBaniTe 3a napannenb-
HbI ynop 17 (cm. puc. 9).

* BbinonHuTe dpesepoBaHMe C paBHOMEPHOM MO-
fdayeln, cobniogas pekoMeHAauMn OTHOCUTENbHO Ha-
npasneHusa dpesepoBaHns. He npunarante nsbbiTou-
HOro ycunus - Ans BbiNONHEeHUs onepauun Tpebyercs
HeKkoTopoe BpeMs. M36bIToO4HOE ycunve He yckopuT
npoLecc BbINOMHEHNA paboTbl, HO NeperpysnT anek-
TPOVHCTPYMEHT.

* BbIKkno4nTE 3NEKTPONHCTPYMEHT.

MapannenbHbIn ynop (cMm. puc. 9)

MapannenbHbin ynop 17 no3Bonser npov3BoOAUTb
bpe3epoBaHMe BOOMb MPSMOSNIMHENHON BOKOBOW Mo-
BEPXHOCTU 3aroTOBKM.

* 3apganTe OTCTYN OT KPOMKM 3aroTOBKU, OTPErynunpo-
BaB napannenbHbIv ynop 17 Kak onnucaHo BbiLLe.
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» lNpousseanTte pesepoBaHve, Npwxumas napar-
nenbHbI ynop 17 k 6OKOBOW NOBEPXHOCTW 3aroTOBKM
(cm. puc. 9).

O6cnyxuBaHue /| npodounakTuka arnek-
TPOUHCTPYMEHTA

Mepen npoBedeHneM Bcex npoueayp 3MeKTPOMUH-
CTPYMEHT 0653aTeNIbHO OTKIMKUYUTL OT CEeTU.

Yucrtka aneKTpoOUHCTPyMeHTa

O6s3aTenbHbIM YCroBMeM AN AONTOCPOYHON 1 6es-
OMacHoM 3JKcnryaTaumMn 3reKTPOUHCTPYMEHTa siBMsi-
eTcs cofepxaHue ero B yuctote. PerynsipHo npoay-
BaliTE 3MEKTPOMHCTPYMEHT CXaTbiM BO34YXOM 4epes
BEHTUNSALMOHHbIE OTBEPCTUSI 8.

MocnenpoaaxHoe OGC.Hy)KVI BaHue

OTBeTbI Ha BOMPOCHI MO PEMOHTY U 0GCNyXMBaHWIO
BalLEero NpoAykTa Bbl MOXETE MONy4YnTb B CEPBUCHBIX
LeHTpax. MHopmaumio o cepBUCHbIX LIeHTpax, cxe-
Mbl 3an4acten u nHdopmaumo no 3anyactam Bel mo-
XeTe HaWTK No agpecy: www.crown-tools.com.

TpaHCnoOpTMPOBKa 3NEKTPOMHCTPYMEH-
TOB

* He ponyckainTe nageHus ynakoBku, a Takke Nobble
MeXaHU4ecKkne BO3LENCTBUSI HA Hee MpU TpaHCMopTU-
pOBKE.

* [lpu norpyske / pasrpy3ke He UCMOMb3ynTe Mnorpy-
304HYI0 TEXHUKY, paboTatoLLyo N0 NPUHUMMY 3axuma
yNaKoBKM.

3awmTa okpyxatoLien cpeabl

BTOpM‘lHOG ucnofnb3oBaHue Cbipbs BMe-
CTO yCTpaHeHusA Mycopa!

OneKTPOUHCTPYMEHT, [OMONHUTENbHbIE
MPVHAAMEXHOCTY U YNaKoBKYy CreayeT 3KO-
B [ ueckn uncTo yTUNU3NPOBaTh.

B vHTepecax YACTOCOPTHOW PeLMpKYyNsaLuM OTXOLO0B
fetann U3 CUHTETUYECKMX MaTepuanoB COOTBET-
CTBEHHO 0603HaYeHbI.

HacTosilee pykoBOACTBO MO 3KCMnyaTaumn Haneva-
TaHo Ha Bymare, U3roTOBIIEHHOW U3 BTOPCbIpbs 6e3
NpMMeHeHns xropa.

OroBapuBaeTCA BO3MOXHOCTb BHECEHUS U3MEHEHUIA.
Pycckun
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TexHi4YHi XapaKTepUCTUKUN eNIeKTPOIHCTPYMEHTY

Kpankosun cpesep CT11020
Kopn enektpoiHcTpyMeHTa [220-230 B ~50/60 I'u] 421753
HoMiHanbHa NOTyXHicTb [BT] 430
BuxigHa noTyxHicTb [BT] 174
Cwuna ToKy npu Hanpy3i 220-230 B [A] 21
YacToTa o6epTaHHA XONOCTOro XoAay [xB] 26000
BHyTpilHin @ LaHroBOro 3aTucky [Hmén':} 1/(1..
Bucora xoay cpesepHoro 6noky mw%’nﬂ} 1-:?/% 6"
Bara [cpyu[-::} 31351
Knac 3axucty O]/

IHdpopmaLuisa npo wym

3aBKOM  BUKOPUCTOBYWTE  3BYKOi30-
NAUIRHI HaBYLWHUKUA NpuU  PiBHI wymy
noHapg 85 dB(A).

C€ BignoBigHocTi Heo6XxiAHUM Hop-
Mam

Mwu 3asBnsemo nig Hawy ogHooco6oBy Bignosiganb-
HICTb, WO onucaHui y po3agini "TexHivHi xapaktepuc-
TUKN eNeKTPOIHCTPYMEHTY" NpOoAyKT BiAMOBIAA€E YCiM
BignoBigHMM nonoxeHHam [Oupektus 2006/42/EC,
BKIIIOYaoUM iX 3MiHW, @ TakoX HacCTynHWM HOpMaMm:
EN 60745-1, EN 60745-2-17.

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, LLisenuapisi, 30.01.2018

MeHenxep i3 Wu Cunzhen

cepTudikauii

NMONEPEOXEHHA. LWo6 3HM3UTU pu3mk
OTPUMaHHA TpaBM, KOPUCTyBay NOBUHEH
03HaWOMUTUCH 3 KePiBHULITBOM MO €KC-
nnyartauii!

3aranbHi npaBuna TexHiku 6e3nekun
NOMEPEOXEHHA. TMpouuTainte  BCi

A iHCTpykuii.  HepoTpumaHnHs  nonepeg-
XeHb Ta IiHCTPYKUii MOXe npu3BecTu

abo cepno3HMX TpaBM.

36epexiTb BCi monepemkeHHs Ta iHCTPyKUii gnA

nonepemKeHHss 3 TexHiku Oesneku Ta
00 YPaxXeHHS1 eneKTPUYHUM CTPYMOM, 3alMaHHs i /
noAanbLIOro BUKOPUCTaHHS.

TepMiH "enekTpoiHCTPYMEHT", KU BUKOPUCTOBYETb-
Csi B TEKCTi nmonepeaxeHb, BiJHOCUTLCA OO0 €eNeKTpo-
iHCTPYMEHTY 3 XXMBIEHHAM Bif enekrpomepexi (npo-
BiAHUI) abo EeneKTPOIHCTPYMEHTY 3 XXUBMEHHAM Bif
akymynsitopa (6e3gpoToBuit).

Be3neka po6o4yoro micus

* Poboue micue nNoBuHHO OyTM 4YucTuM i AobGpe
ocBiTNEHUM. Y 3axapalleHmx abo TeMHUX MicLaX Bi-
pOrigHi HelacHi BUNnagKu.

* He BUMKOPUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHTU Yy BU-
GyxoHe6e3ne4yHMX cepenoBULLAX, HanMpuknaa, B
MPUCYTHOCTI Nerko3auMucTux piauH, rasiB abo
nuny. ENexTpoiHCTpyMEHTW CTBOPIOKOTb iCKpPU, SiKi MO-
XYTb NPU3BECTU A0 3aiMaHHA nuny abo napis.

« Mig yac po60TK eneKkTpoiHCTPyMEeHTa He gonyc-
KauTe NPUCYTHOCTI AiTen Ta iHwWwux oci6. Biasoni-
KaHHS yBarn Moxe npv3BecTu [0 BTPATV KOHTPOIHO.

PekomeHpaluii 3 enekrpobesneku

* BUnKu enekTpoiHCTPYMeHTY MOBUHHI NigxoanTH
[o po3seTku. Hikonn He BHOCbTE 3MiHM B KOHCTPYK-
uito BUNKW. He BUKopucToByinTe aganTtepu 3 3a3em-
JNIeHUMM eneKTPOoiHCTPYyMeHTaMu. Bunku opuriHans-
HOT KOHCTPYKLUIT i BiANOBIAHI PO3ETKN 3MEHLLYIOTb PU3NK
YPaXXeHHS eneKTPUYHNM CTPYMOM.

* YHuKaWTe KOHTaKTy 3 3a3eMJIEHUMU NOBEPXHSI-
MU, TaKUMU AIK TPYOW, pagiaTopu, NIUTU Ta XOro-
AVNbHUKK. Lle nigBuLLye pusnk ypaxeHHs enekTpuy-
HVIM CTPYMOM.

* He ninnaBaiiTe eneKkTpPOiHCTPYMEHT BNNUBY [O-
woBoi Boau a6o Bonoru. [NonagaHHa Boau B cepen-
WHY eneKTPOIHCTPYMEHTa NiABULLYE PU3NK YpaXKeHHS
€reKTPUYHUM CTPYMOM.

« He BuKOpUCTOBYWTE eneKTpUYHMA Kabenb B
uinax, ANA KX BiH He npu3HayeHun. Hikonu He
BUKOPUCTOBYITE Kabenb AnNsi NepeHeceHHs1 enek-
TPOIHCTPYMEHTY, NMiATAraHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY
no cebe abo ANA BUMKHEHHS eNeKTPOiHCTPYMEeH-
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Ty PUBKOM 3a enekTpu4yHuMi Kabenb. OGepirante
eneKTpUYHUN Kabenb Big HarpiBaHHs, HadTO-
NMPOAYKTIB, FOCTPUX Kpamok abo pyxoMMX 4aCTuH
eneKTPOiHCTPYMEHTY. [NoLwkomkeHn abo crnyTaHumn
enekTpnyHUMN kabenb 36inblye Hebesneky nopasku
eneKTPUYHNM CTPYMOM.

» MNpu poboTtax Ha BigKpMTOMY MOBITpi, BUKOpPUC-
TOByMWTe NOAOBXYyBanbHi kabeni, npusHayeHi ans
30BHILLHIX POGIT, Lie 3HM3UTb Hebe3neky ypaxkeHHs
€NEeKTPMYHUM CTPYMOM.

* SKWO He MOXHA YHUKHYTU POGOTW eneKTPOiH-
CTPYMeHTa Ha AinsiHui 3 NiABULIEHO BOJOFICTHO,
BUKOPUCTOBYMTE MPUCTPIN 3aXMCHOTO BiAKIIOYEH-
HAa (Y30). BukopuctaHHs Y30 3HUXKYE pU3MK yparKeH-
Hs enekTpuyHuM ctpymom. NMPUMITKA: Tepmin: "Y30
(RCD)" moxe 6yt 3amiHeHUIA TEPMIHOM "MpUCTpIl 3a-
xucHoro BigkntoveHHs (GFCI)" abo "aBTomaTnyHuin BU-
MUKaY 3 yHKLiE 3axncTy Big cTpymy Butoky (ELCB)".
» YBara! Hikonu He TopkawTecs OO BiOKPUTMX MeTa-
TeBUX NMOBEPXOHb PeAyKTopa, 3aXMCHOTo KoXyxa i T.4.,
OCKiNbKN Ha MeTaneBi NOBEPXHi BNIMBAIOTb €MeKTpo-
MarHiTHi XBUMi | TOPKaHHA [0 HUX MOXe NpU3BecTn A0
TpaBmu abo HelacHoro BUNaakKy.

PekomeHpaauii 3 oco6ucToi 6e3neku.

* ByabTe NnUNbHUMK, CTEXTE 3a TUM, O BU poou-
Te, i Npu pobOTi 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM KepyuTecs
300pOBUM rny3agoM. He BUKOPUCTOBYMTE eNeKTpo-
iHCTPYMEHT, AKLWO BU BTOMUNUCA abo nepebyBacTe
nig BNIMBOM HapKOTUYHUX 3aco6iB, ankoronto abo
nikiB. OcnabneHHs yBaru npu poboTi 3 enekTpoiHCTpy-
MEHTOM MOX€e NPU3BECTU 4O CEPMO3HOI TPaBMMU.

* BukopuctoByinTte 3acobu iHAuBiAyanbHOro 3a-
xucTy. 3aBXAu HagiBanTe 3axmcHi okynsipu. 3acobu
iHOMBIOYyanbHOro 3axMCTy, Taki Sk MMno3axncHa macka,
HEKOB3He 3axMCHe B3yTTS, kacka abo 3acobu 3axucty
opraHiB Cryxy, siki BUKOPUCTOBYIOTBCS Y BiAMOBIOHUX
YMOBaXx, 3MEHLLYIOTb MOBIPHICTb OTPYMAaHHS TPaBM.

* He ponyckante HeHaBMWCHOro 3amycky enek-
TpoiHcTpyMeHTy. [epea nigknioyeHHsAM OO Axe-
pena XuBneHHs Ta / abo akymynaTopa, NigHATTAM
a6o nepeHeceHHsIM eneKTPOIHCTPYMEHTY NnepeKo-
HauTecs, Wo BMUKay / BUMUKaY 3HAXOAUTHLCS Y BU-
MKHEHOMY cTaHi. NepeMilleHHs enekTpoiHCTPYMEeH-
Ty, KONW naneup 3HaXOAMTbCS Ha BMMKadi / BUMUKau,
abo BBIMKHEHHS XMBMEHHS €neKTPOIHCTPYMEHTIB 3
BKITIOYEHMM BMUKayeM / BUMUKa4yeM MOXe cTaTu npu-
YMHOK HELLACHOIO BUMAAKYy.

» Mepea BBIMKHEHHAM HeobxigHO npubGpaTtyu 3
YaCTUH €eNeKTPOIHCTPYMEHTY, Lo obepTarTbes,
BCi AgoaaTKoBi Kntodi | npuctocyBaHHsA. Kntod, 3anu-
LIEHWNI B YaCTWHI €NEeKTPOIHCTPYMEHTY, Lo obepTaeTb-
cs1, MOXe BYTU NPUYMHOK CEPNO3HUX TPABM.

* He poknapante HagMmipHux 3ycunb. 3aBXAau
36epiranTe cTilike NonoxeHHs i piBHoBary. Lle go-
3BOMSIE Kpalle KOHTPOIOBaTW €NeKTPOIHCTPYMEHT Yy
HenepenbavyBaHMX CUTyaLisX.

* HociTtb BianoBigHum opsar. He BasranTe BinbHUA
opgsar abo npukpacu. Tpumante Bonoccs, ogsr i py-
KaBuWLi Aaneko Bia pyxoMux getanewn. BinbHun oasr,
npukpacu abo foBre BOoccs MOXyTb ByTu 3axonneHi
PYXOMUMM YaCTUHAMM €NEKTPOIHCTPYMEHTY, L0 CTaHe
NPUYNHOIO CEPNO3HUX TPaBM.

* SIKWO B KOHCTPYKLii €NneKTPOiHCTPYyMEHTY ne-
penbavyeHa MOXIUBICTb ANA MiAKMOYEHHA Nu-
JIOBMOBIIOKOYMX i NUNO3GipHUX MPUCTPOIB, Nepe-
KOHaWTecs, WO BOHWU MigKM4YeHi i NpaBUNbHO
BUKOPUCTOBYHOTLCA. BUKOPUCTaHHS Takux NpucTpoiB
3MeHLUye Hebe3nekn, MOB’si3aHi 3 HAKOMUYEHHAM Nuny.

* 3aBxau byabTe yBaXHi, He irTHOPYWTe NPUHLMNK
6e3neyHOi po6OTH 3 eNIeKTPOIHCTPYMEHTOM Yepe3
3HaHHSA i AOCBiA, OTPUMaHi BHACnifoK 4acToro Ko-
PUCTYBaHHA erneKTPoiHCTpyMeHToM. HeobepexHa
[is MOXe HeranHo Npu3BeCTU 4O CEPNO3HUX TPaBM.

» YBara! EnekTpoiHCTpyMeHT CTBOpHOE Mig Yac pobo-
TW enekTpomarHiTHe none. 3a Aesikmx obcTaBuH, Ue
none Moxe YMHUTU HeraTUBHWUIA BMNNB Ha akTUBHI abo
nacvBHi Meau4Hi imnnadTatu. LWo6 ameHwnTn pmnsmk
3anofisiHHA Cepro3HOi LWKOAM 300poB’to abo TpaBmu
3 neTanbHUM Hacnigkom, niogsm 3 MeAuYHUMU M-
naHTatamu, nepef novaTkoM ekcrinyarauii enekTpo-
iHCTpyMeHTa, PEKOMEHAYETLCSA NMPOKOHCYNBTYBaTUCS 3
nikapem i BUpOBHUKOM MeAMYHOrO iMNnaHTary.

BukopuctoByBaHHA i 0OCnyroByBaHHSI erneKTpo-
iHCTpyMeHTa

« Jlioon 3 HepocTaTHiMKM ncuxodisnyHumn abo po-
3yMOBMMMU 30iOHOCTAMY | AiTU HE MOXYTb YNpaBnsATH
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM, SIKLLIO MIOAMHA, Sika BiAnosigae
3a ix 6e3neky, He KOHTPOIIOE X YN He IHCTPYKTYE LWOA0
BUKOPUCTAHHS €NEeKTPOIHCTPYMEHTY.

* He nepeBaHTaxXywute eneKkTpoiHCTPYMeHT. Buko-
PUCTOBYWTE €NEKTPOIHCTPYMEHT, AKX Bianosigae
Balin Uini BAKOPUCTaHHA. BignosigHui enekTpoix-
CTpyMeHT Oyae npautoBaTtu Kpalle i 6esnevHille 3 Tiero
NPOAYKTUBHICTIO, ANS SKOI BiH OyB CMPOEKTOBAHUI.

* He npautonite enekTpoiHCTPYMEHTOM 3 Hecnpas-
HUM BMMUKayeM |/ BMMMKaveM. EnekTpoiHCTpyMeHT,
BBIMKHEHHS / BUMKHEHHSI SIKOrO He MOXe KOHTPOrtoBa-
TUCA, CTaHOBUTL Hebesneky i MoBWHeH ByTu HerawHO
Bi4PEMOHTOBAHWN.

* lNMepen BUKOHAHHAM OyAb-AKWX HanawTyBaHb,
3amiHol npunagns abo 36epiraHHAM eneKTPOiH-
CTPYMEHTIB - Bifg’eqHanTe BUNKY Bifg o)xeperna XuB-
neHHs i [ abo akymynsTop Bif eneKTpPOiHCTPyMeH-
Ty. Lli 3axogn 6e3nekn 3HWXKyOTb PU3UK BUNALKOBOTO
3anycKy enekTpoiHCTPyMeHTa.

- 30epirante HeBUKOPUCTOBYBaHHiI  eneKkTpo-
iHCTPYMEHTM B HegoCTynHOMy AnA fgiten micdi i
He Ao3BonsAnTe ocobam, AKi He 03HauOMUNUCbL 3
eNeKTPOiHCTPYMEHTOM abo uuMK iHCTPYKUisiMu,
BMKOPUCTOBYBaTU €NeKTPOiHCTPYMeHT. EnekTpo-
iHCTPYMeHTU HebesneyHi B pykax HeniarotoBneHux
KOpUCTyBauiB.

+ CnigKkynTe 3a CTaHOM eNneKTPOiHCTPYMeHTYy. lMe-
peBipsinTe ocboBe GUTTA i HafdiMHICTb 3’€QHaHHSA
pyxoMuMx peTanen, a TakoX OyAb-Aki HecnpaB-
HOCTI, sIKi MOXYTb BMBECTU €NEKTPOiHCTPYMEHT 3
napy. HecnpaBHUI eneKTPOiHCTPYMEHT Heo6XiaHO
BiAPEMOHTYBaTU nepen BUKOPUCTaHHAM. bararto
HellacHMX BUMagKiB BUHMKAKOTb Yepes3 noraHum cTaH
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

* Pixyu4i iHCTPyMeHT/ NOBUHHI 3HaXO0AUTUCA B 4N~
cToTi i 6yTM AO6Gpe 3aToyeHUMMU. [paBunbHO BCTa-
HOBIEHi PiXy4i IHCTPYMEHTU 3 FOCTPUMM PiXYYUMU
KPOMKamMn 3MEHLUY0Tb MOXIUBICTb 3aKIMHIOBAHHS i
NONerLyoTb YNpPaBMniHHSA eNekTPOIHCTPYMEHTOM.

* BukopuctoBynTE €neKTPOiHCTPYMEHT, npunag-
Os1, Hacaakw i T.N. BiANOBIAHO [0 iHCTPYKUiN, 6epy-
Yu [0 yBarm ymMoBu poboTu i BUKOHyBaHi poboTu.
BukopuctaHHsi enekTpoiHCTpyMeHTa And onepauii,
ONs SKUX BiH HE MPU3HAYeHUN, MOXe NPU3BECTU OO0
Hebe3neyHoi cutyadii.

« MiaTpumynTe PyKOATKM i NOBEPXHi 3aXONmeHHs
CYXUMM, YUCTUMM | BinbHUMM Big macna i mactuna.
Cnmn3bKi pyKOSITKM i MOBEPXHi 3aXOMNMeHHs MepeLLKo-
[xaloTb 6e3nevyHoOMy NOBOMKEHHIO 3 eNleKTPOIHCTPY-
MEHTOM i YNpaBmiHHA HUM B HECNOAiBaHWUX CUTYyaLisiX.
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» 3BepHiTb yBary, Lo npu poboTi 3 eneKkTpoiHCTPY-
MEHTOM HeOobXiAHO MPaBUbHO TPUMAaTU OOMOMIKHY
PYKOATKY; BUKOHAHHS L€l BUMOrU nonertuye ynpasriiH-
HSI eNeKTPOIHCTPYMEHTOM. TakuM YMHOM, NpaBusibHe
YTPUMaHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY MOXE 3HU3UTU PU3UK
HelLlaCHKX BUNaakis abo TpaBm.

TexHiyHe 06cryroByBaHHS

+ O6cnyrosyBaTtu Balu enekTpoiHCTPyMEHT NoBu-
HHi KBanicikoBaHi haxiBui 3 BUKOPUCTAHHAM pe-
KOMEHZ0BaHMUX 3anacHUX YacTuH. Lie aae rapaxTito,
wo 6Ge3neka Balioro enekTpoiHCTpymeHTy Byne 36e-
pexeHa.

» [oTpumyWTech IHCTPYKUIT N0 3MaLLlyBaHHIO, a TaKoX
pekomeHaaLii no 3amiHi akcecyapis.

OcobnuBi BKa3iBKKU 3 TeXHiKu 6e3neku

* MNepen noyatkom po6GOTM BMEBHITLCH, WO cdpe-
3ep BCTAHOBIIEHO HamNeXHWM YMHOM; Mif Yac ekc-
nnyatauii MiLUHO TpUMaWTe eneKTPOiHCTPYMEHT.
BukopucrtoBynTe chpesepHui piseub BignoBigHoro
po3mipy. Mig Yac BMKOpUCTaHHA Ta 3aMiHu cpesep-
HOro pi3Lst nepemuKkay enekTpoiHCTPYMEHTY Mae 3Ha-
XOOMTUCb Y MOMNOXKEHHI "BUMKHeHO". [Ins 6e3neku one-
paTopa enekTpPoiHCTPYMEHTY Ta Ocib, ki 3HaxoaaTbCs
nopyY, nif Yac BCTaHOBMEHHS abo 3amMiHn hpe3epHOro
pi3us Bia'egHanTe kabeni XX1BMNEHHS Bif PO3ETKM.

* MNip 4yac BWKOPUCTAHHA €NEeKTPOIHCTPYMEHTY
YTBOPHETLCA Garato nuny. BukopuctoByite nuno-
3aXMCHY MacKy Ta 3axvCHi OKynspu. SKLWO y Bac JoBre
BOJ10CCS, HAAAMHITb 3aXMCHUIN ronoBHWUIA yobip. Nig Yac
po60Tn 3ab6OPOHAETECA HOCUTY BiNlbHUI OAST.

+ Skwo kabeni XUBNEHHs MOLIKOMAXKEHI, JOTOpPKa-
TUCA A0 HUX He MOXHa. 3a60POHSIETLCA BUKOPUCTO-
ByBaTW OyOb-sIKUIA EMNEKTPOIHCTPYMEHT i3 MoLuKoaXKe-
HAMK kabensimu XuBneHHs. Kabeni KnBneHHs mMatoTb
OyTV 3a KOpMycOM EeneKTPOIHCTPYMeHTYy (poboTa iH-
CTPYMEHTY He MOBUHHA ByTu nopyLueHa).

* He BMKOpUCTOBYWTE €NMEKTPOIHCTPYMEHT Nif Yac
gouwy a6o y Bonoromy cepepgoBuuli. LLo6 nonepe-
OVUTN 3aiMaHHa abo ypaXKeHHS EeneKTPUYHWM CTpy-
MOM, He TopKanTecsi KabeniB XUBMEHHS.

* MNepea TMM, K 3HATU €NEKTPOIHCTPYMEHT i3 3a-
roTOBKM, BUMKHITb XUBMNeHHA. Ppe3epHuin piseub
Ma€ MOBHICTIO 3yMUHUTUCS.

+ 3abopoHAETLCA AOTOpKaTUCL 06epToBUX AeTa-
nen. He 3anyckavite enekTpoiHCTPYMEHT, Konu dpe-
3epPHUI pi3eLb KOHTaKTYE i3 3aroTOBKOO.

* NMicna 3aBepleHHA po6oTM cno4YaTKy BCTaHOBITb
nepemMmukKay y nonoxeHHs1 "BUMKHEHO", NMOTiM po3-
6GroKynTe BaXinb HanpaBmA4oi LUMHW, o6 nosep-
HYTU eNeKTPOIHCTPYMEHT Y NoYaTKOBE MONOXEHHS.

MpaBuna TexHikn 6e3neku Npu ekcrnsya-
Tauii enekTpoiHCTPyMeHTa

Mepen noyaTkom pob6oTn

» [lipuyac 06pobkn He yknaganTe 3aroToBKY Ha MiLHY
noBepxHio (beToH, cTanb, KaMiHb i T.N.) - NPV NPoxo-
[PKEeHHi bpesn kpi3b 3aroToBKy Bu moxeTe nowukoantu
dpesy, a TakoX BTPATUTU KOHTPOMNb Haf, €nekTPOiH-
CTPYMEHTOM.

» BukopwucTtoByinTe dpesu, Jonyctume Ymncno obepTis
AKMX MepeBuLLye Yncno obepTiB LWNMHAENsS enekTpo-

iHCTpymeHTa. [JoTpuMyinTecb pekoMeHAaaLii BUPo6HW-
KiB 3 BUKOpUCTaHHS ppes. He BukopucToByinTe dpesn,
LLIO He BiAMNOBiAalTb TEXHIYHUM BUMOram, BKIMOYEHUM
y AaHWIA NMOCIGHNK.

* BukopucToByWiTe Tinbku roctpi dpesu, Ski He MalTb
fedpekTiB. MorHyTi, 3aTynneHi abo dpesu, siki MmatoTb
TPILWMHM HEOOXIOHO 3aMiHWTH.

+ [iameTp XBOCTOBOI hpe3n MOBMHEH TOYHO BignoBiaa-
TN BHYTPILLHBOMY AiaMeTPY LiaHr1 eNneKTPOIHCTPYMEHTY.
* Hikonu He BUKOPUCTOBYIMTE dpesu, AKLLO giameTp Ti
piXy4oi YacTuHM Ginblue AiameTpa OTBOPY B OMOPHIW
nAnTi.

e [lepw HiX MPUCTYNMUTM OO PO3NUITIIOBAHHSA 3aroTo-
BOK, BUAanNiTh 3 HUX LBAXM Ta iHLWI MeTanesi 00’ekTun.

» [lepen noyaTkom poboTM HeObXiaHO 3'scyBaTn pos-
TallyBaHHA NPVXOBaHOI eNeKTPonpoBoOaAKW, BOJOMPO-
BiAHUX i ra3oBux Tpyb. [Npn MOLUKOAXEHHI eneKTpo-
npoBoakM abo NobyToBMX KOMYHIKaLin MOXINBI BaXKi
HacnigKky ons XXUTTS | 340POB’S MpaLoYoro.

Mig yac po6otu

« [lpu BKMOYEHHI i Nig Yac poboTn TpumanTe enek-
TPOIHCTPYMEHT oboma pykamu 3a obuasi pykosiTku, a
Takox 3bepiranTe CTilKy No3y - Lie A03BONUTL 36epira-
TN HEOOXiOAHWUI KOHTPOSb HAA eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.
* TpumanTte pykn Ha Ge3neuyHin BiAcTaHi Big dpesn,
Lo obeptaetbes. [Nam’aTaiite, iHogi npyu obpobui 3a-
rOTOBKW KiHELlb dpe3n BUCTYMAaE 3a HWXKHIO YaCTUHY
3aroToBKU i HIYMM He 3axXMLLEHW - TOPKaHHSA A0 HbOTO
CMPUYMHUTL BaXkKi TpaBmu. Hikonu He TopkawnTecs py-
Kamu fo dpesw, Wwo obepTaeTbes.

* Hikonu He nounHawiTe 06pobky nokn ppesa He po3-
BUHE MOBHY LUBUAKICTb.

« [linBogbTe hpesy A0 3aroTiBMi TiNbKW y BKITHOYEHO-
My CTaHi, B iHLLOMY BUNaAKy MOXINVBE 3aKIMHIOBAHHSA
dpesn y 3aroTiBni abo BYHWKHEHHS Bigaadi Ta BTpaTta
KOHTPOIMIO Haf €NeKTPOiIHCTPYMEHTOM.

* [Mpn 06pobui ApiOHNX 3aroTOBOK, BUKOPUCTOBYMNTE
3aTuCkHe npunaaas. AKLOo 3aroToBKM HACTiNbKv Mani,
Lo X HEMOXIUBO HafiiHO 3adikcyBaTn - He 06po-
6nanTe ix.

» KarteropnyHo 3abOpOHSAETBCA BUAANST TUPCY Npu
BKIIO4EHOMY ABUrYHi €MEKTPOIHCTPYMEHTY.

* 3abopoHseTbCA 0O6POBNATN 3aroTOBKM, IO MICTATb
asbecT. A3becCT € KaHLeporeHoM.

* YHUKanTe 3ynNuHKA [OBUryHa €eneKTPOIHCTPYMEHTY
nig HaBaHTaXXEHHSM.

* He ponyckaiiTe neperpiBy eneKTpOiHCTPYMEHTY npu
TPVBaNoOMy BUKOPUCTaHHI.

* He npautointe 3 enekTpoiHCTPYMEHTOM BHLLE PiBHSA
rornoBu.

Micna 3akiH4eHHs1 po6oTu

* EnNeKTpoiHCTpyMEHT MoxHa npubupatn 3 poboyoro
MiCLS TiNIbKN NICNst BUMKHEHHS | MOBHOI 3ynUHKN chpesn.
» KarteropunyHo 3ab0opoHSETLCS CNOBiNbHIOBaTH 06ep-
TaHHA dpe3n Mo iHepuii, 3a gomnomMorot dikcaropa
LINMHAEenNs - ue B1Beae 3 Nnafy eneKkTPOiHCTPYMEHT Ta
no36aBuTb Bac NpaBa Ha rapaHTiiHe 06CnyroByBaHHS.
* [lpu pob6oTi chpesa cunbHO HarpiBaeTbCs - He TOp-
KanTecs Hel 0 i1 OXONOOXKEHHS.

 [licnsa 3akiHYeHHs pobiT, NpMbupaHHs Ha pobovomy
MicLi NOBMHHO MPOBOAUTUCH OCODamMu, LLO MatoTb ne-
pepaxoBaHi BuLLe 3acobu iHAMBIAYanbHOro 3axuCTy.

MonepenXeHHA: XiMi4HI pevyoBUHMU, WO
MIiCTATBCA B MUY, AKAW BUAINAETbCA
npw wnicdyBaHHI, pi3aHHi, NUNAHHI, 3aTO-
YyBaHHi, cBepAniHHI Ta iHWKWX BuAax po-
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6iT Npu OyAiBHULTBI, MOXYTb BUKIUKATU OHKOJIO-
riuHi 3axBoproBaHHA, BpoaXeHi gedektn y man-
Gy THix AiTen a6o NopyLWUTN penpoayKTUBHY PYHK-
uito. HeobxigHa ouncHa yctaHoBKa ANS BuAANeHHS
NEeBHUX XIMIYHMNX PEYOBWH:

» [lepea peMOHTOM i 3amiHOKW OeTanen enekTpoiH-
CTPYMEHTY HeobXifHO B nepLuy Yepry BiaKM4YMTM NOro
Bi Mepexi.

» Npo3opwin OIOKCWH KPEMHilo Ta iHWi peyoBUHW B
uerni i uemMeHTi CTiH; aHTucenTukn cimenctea CCA B
XiMi4HO 06pobneHin aepeBuHi. CTyniHb LWKIANNBOrO
BMNSMBY LIMX PEYOBUH 3aNexuTb Bif YaCTOTU BUKOHaH-
Hs1 poOIT. AKLWO BU XO4eTe 3MEHLUMNTU KOHTaKT 3 LMK
XiMIYHUMW pevoBMHaMW, NpaLloNTe B BEHTUNbOBaHO-
MY MPUMILLEHHI | BUKOPUCTOBYMTE MPUCTOCYBAHHS 3
cepTudikatammn 6e3nekn (Hanpuknag, pecnipatop 3
NWIo 3aTpMMYHYUM (iNbTPOM).

3BepHiTb yBary Ha Hamnpyry erneKTpOXWBIEHHS:
npyv NigKNIOYEHHI Hanpyra NoOBUHHA BigNoBiAaTU 3Ha-
YEHHI0, HagpPYKOBaHOMY B Tabnuui TeXHIYHUX AaHUX
€NeKTPOIHCTPYMEHTY. AKWO Hanpyra BuLle BiAnoBia-
HOI Hanpyru, 3 onepaTtopaMm MoXe CTaTUCsl HeLLaCHUIA
BMMNaOOK, @ EneKTPOIHCTPYMEHT Oyae MOLUKOMXEHO.
Takum YMHOM, SIKLLO Hanpyry >XVWBMEHHS He niaTBep-
[KEHO, HIKOMW He BMWKaMTe eneKTPOIHCTPYMEHT, He
nepeBipMBLLM 3HAYEHHS Hanpyry. FAKLWO Hanpyra XuB-
TIEHHS HKYe HeobXiaHOT, ABUIYH Oyae NOLUKOOXKEHUN.

CumBonu, W0 BUKOPUCTOBYHKTLCA B iH-
CTpyKUil

B iHCTPyKUii BUKOPUCTOBYIOTLCS HWXKYEHaBeAeHi CUM-
BONW, 3anam’Atamte ix 3HaveHHs. lMpaBunbHa iHTep-
npetauis CMMBONIB  [OMOMOXE BWMKOPUCTOBYBaTU
€NeKTPOIHCTPYMEHT NpaBuIbHO i 6e3neyHo.

Cumson 3HauveHHsA

Hanpsmok pyxy.

o

Hanpsmok oGepTaHHs.

O+C

8] 3abnokoBaHo.

Po36nokoBaHo.

g

MNopagiiHa isonauis / knac 3a-
XUCTY.

o/

3Hak, SKuiA 3acBigyye, Lo
BMpi6 BianoBinae OCHOBHVM
BMMoram aupektns €C Ta
rapMOHI30BaHMM  CTaHZap-
Tam €sponericbkoro Cotosy.

q3

YBara. BaxnvBa iHdopma-
uis.

Hocitb 3axucHi pykaBuLi.

Cumson 3Ha4yeHHsA

Mig yac po6otn Buaansmnte
nwn, WO YTBOPKETHLCS.

Haknewka 3 cepiiHUM HO-
MepoMm:

CT ... - mogens;

XX - gata BUpoOHMUTBA;
XXXXXXX - cepiliHuii Homep.

or. e
Ser. N XX XXXXXXX

Hanpsmok dppesepyBaHHS.

OsHaiiomTechb 3 yciMa Bka-
3iBkamy 3 TexHiku Gesneku
Ta IHCTpyKUisMH.

©

KopucHa iHdopmauis.

HociTb 3axucHi okynspu.

He Bukvpanite enekTpoiH-
CTPYMeHT B nobyToBe CMiT-
TS,

HociTb 3aX1CHi HaBYLUHWKN.

HociTb nuno3axucHy macky.

Mpu13HaYeHHA eneKTPOIHCTPYMEHTY

EnekTpoiHCTpyMeEHT NnpuaHadeHni ans ppesepyBaHHs
nasis i 06pObKN KPOMOK 3aroTOBOK 3 AepPeB’siHNX MaTe-
pianis, NNacTuky Ta iH.

Bigknioudarnte npunag Big
Mepexi nepen npoBedeH-
HSM MOHT@XHUWX | perymnto-
BanbHMX POBIT.

®Oe®

EneMeHTM nNpUCTPOIO eNeKTPOIHCTpPY-
MEHTY

1 O6mexyBay mubuHn cpesepyBaHHs
2 DiKCytuni rBUHT
3 KoHTtpravika

YkpaiHcbka
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4 Ynop

5 OnopHa nnuta

6 ®dikcaTop BMMKaya / BUMMKada

7 Bwmwukay / BUMUKaY

8 BeHTUnAuinHi otBopm

9 ®ikcartop WnuHaens

10 Tlavika uaHroBOro 3aTucky

11 Wkana

12 ®pesa*

13 Kntoy pixkosun *

14 Taika M4 *

15 TepexigHuk Ana NigknoYeHHs nunococa *
16 BMHT M4 (noTanHa roroska) *

17 MapanenbHuii ynop (8 36opi) *

18 I'BMHT M4 (HaniBkpyrna ronoska) *

19 Uanra*

20 WnuHpenb

21 Tlarika napanenbHOro ynopa *

22 Cynopt *

23 [BUWHT peryntoBaHHsi naparnensHoro ynopy *
24 YnopHa nnactuHa *

25 ®ikcytounii rBUHT napanenbHoro yrnopa *

* MNprHanexHocTi

MepepaxoBaHi, a TakoX 306paxeHi NpUHanexHoc-
Ti, YaCTKOBO He BXOAATb Y KOMMJIEKT NOCTa4YaHHA.

MoHTax Ta perynoBaHHA efleMeHTIB
€neKTPOIHCTPYMEHTY

Mepen npoBeaAeHHAIM ycix npoueayp eneKkTpoiH-
CTPYMEHT 06OB’sI3KOBO BiAKNIOYUTU Big Mepexi.

A\

BcraHoBneHHs / 3amiHa npunapas (avs. man. 1)

MNpu TpuBanomy BuKOpUCTaHHIi dpe-
3a MOXe CUIbHO HarpiTMcAa - BUAMan-

He 3ataryite AyXe CUIbHO KpPiNUMbHI
enemMeHTH, Wo6 He MOLKOAUTU iX Pi3b-
GneHHs.

Te ii, HapiBwmM pykaBuuku. Lle Takox
3HU3UTL PU3UK MOPAHEHHA MPO PiXydi
KPOMKM.

* [NepeBepHiTb ENeKTPOIHCTPYMEHT.

* HatucHitb dhikcatop wnmHaens 9 i nepekoHaBLUNCH
wo wnuHaens 20 3abnokoBaHui, yTpumyiiTe dikcaTop
LWNMHAEens 9 B HATUCHYTOMY NMONOXeHHI (amB. man. 1.1).
« 3a gonomoroto pixkoBoro kntoyva 13 3BiNbHITE ran-
Ky 10 (amB. man. 1.2).

* BcrtaHoBIiTb / 3aMiHiTb dhpesy, npu LpoMy Heobxia-
HO BpaxoByBaTW, LLO XBOCTOBMK (hpe3n NoBUHEH ByTn
BCTaBneHun B LaHry 19 He meHwwe Hix Ha 20 mm (auB.
man. 1.3).

« 3a pgonomoroto pixkoBoro kntova 13 3atdArHiTe ram-
Ky 10. YBara: Hikonu He 3ataryuTe ranky 10 6e3 dpe-
3u - Bu moxeTe nowwikoautu uaHry 19.

* [icnsa 3aBepLUeHHS BCix onepawin BignycTiTb dikca-
TOp WnuHaens 9.

MoHTax / AeMOHTaX nepexigHUKa Ansa NigKnNoYeH-
HA nunococa (auB. Man. 2)

* BcraHoBiTb nepexigHvk 15 Ak nokasaHo Ha MarioH-
Ky 2.

 [igkntodiTe A0 NepexigHuKa 15 30BHILWHIA NpUCTPIn
Ans NUNOBIACMOKTYBaHHS (SIKLLO HeobXiaHo, BUKopUC-
TOBYMTE BigNOBIgHWI aganTep).

* [leMOHTax BUKOHYMTE B 3BOPOTHIl MNOCNIAOBHOCTI.

36ipka / HanawTyBaHHA / ycTaHOBKa naparnernbHo-
ro ynopy (auvs. man. 3-4)

» [lpoBegiTb 36ipKy NnapanensHoro yrnopy 17 sik noka-
3aHO Ha MantoHKax 3.
» 3akpiniTb napaneneHuin ynop 17 Ha onopHiv nnuti 5
SIK NOKa3aHO Ha MartoHKy 4.
* [MapanenbHun ynop 17 mMae perynioBanbHUi
rBUHT 23, 3a JONOMOIO SIKOro MOXINBO 3AiNCHIOBATH
TOYHY HacTpOWKy. [Ins LibOro BUKOHaWTe HacTymMHi Aii:
* nocnabte ikcytounin rBUHT 25;
+ obepTanTte perynioBanbHWN rBUHT 23, AnNs Toro
o6 nepemiliaTy ynopHy nnactuHy 24;
* 3BEPHITb yBary, 3H1U3y Ha YNOpHyY NracTuHy 24 Ha-
HeceHa LuKana, Lo nokasye Ha sKy BigcTaHb Oyna
3MilLleHa yrnopHa nnacTuHa 24;
* 3aTArHITb IKCyOUNI rBUHT 25.
* [leMOHTax BUKOHYWTE B 3BOPOTHIl NOCMiAOBHOCTI.

BBegeHHs y eKcnnyaTauilo eneKTpoiH-
CTpyMeHTa

MepekoHaeTecs B TiM, WO HasBHa Hanpyra B Mepe-
Xi Bignosigae AaHWM, 3a3HaYeHUM Ha NpunagoBoMy
LUMTKY ENEKTPOIHCTPYMEHTAa.

BMuKaHHS / BUMUKaHHA eNeKTPOoiHCTpY-
MeHTa

KopoTkouyacHe BKINoYeHHs | BUKNOYEHHS

[na BKMOYEHHS HATUCHITL BMUKaY / BUMUKaY 7, ons
BUKITIOYEHHS - BignycTuTe.

BkrnovyeHHA Ha TpuBanui Yac / BUKITHOYEeHHSs

YknounTu:

Bmukay / BUMuKkad 7 HaTUCHITL i 3adikcyiTe 1oro no-
NOXEHHS hikcaTopoM BMMKaya / BUMukava 6.
BukniounTu:

Bmukay / BUMUKay 7 HaTWUCHITb i BignycCTiTb.

BipcMokTyBaHHA nuny nig yac pob6otu 3
€JeKTPOIHCTPYMEHTOM

BigcMOKTYBaHHA MUy 3HWKYE KOHLEHTpa-
Ljto nMuny B MOBITPi, NepeLLKoA)Xae Moro Ha-
KOMWYEHHI0 Ha pobGoyomy MicLi.

Mpn poboTi 3  EeneKTPOIHCTPYMEHTOM,
3aBXON BUKOPWCTOBYMTE MUIIOCOC, SKMN MiAXoauTb
Ans BiACMOKTYBaHHA nuny obpobnioBaHux marepia-
niB. MNMunococ moxe ByTu NigknYeHnid o nepexigHu-
ka 15 3a JONoMoro cnewjianbHOro aganTtepa.

PekomeHpauii npu pobGoOTi enekTpoiH-
CTPYMEHTOM

YcTaHoBKa rmmbuHu cppesepyBaHHA (anB. man. 5-8)

Mepen HanawTyBaHHAM rMUOUHKU cpe-
3epyBaHHA BiAKMIOYUTU €NEeKTPOIHCTpy-

MEHT Bif Mepexi.
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* BcTaHOBITb €neKTPOIHCTPYMEHT Ha piBHY rOpPU30OH-
TanbHY NOBEPXHIO.

* BigkpyTiTb hikCytodi rBUHTU 2 - Ue JacTb MOXMu-
BiCTb BiNlbHO MepemillaT KOpnyc enekTpoiHCTPYMEH-
Ta (amB. man. 5.3).

* BigkpyTiTb KOHTprawky 3 - Ue AacTb MOXNMBICTb
BiNbHO Mepemiwatn obmexyBay rmubuHn dpesepy-
BaHHA 1 (omB. man. 5.2-5.3).

* Cnpsimyiite obmexysay mubrnHu gpesepysBaHHs 1
Bropy (auB. man. 6.1).

* BignycTiTe KOpnyc eneKkTPoiHCTPYMEHTY BHU3, Tak,
wob KiHeub pe3n TOPKHYBCS MOBEPXHi 3aroTOBKM
(ovB. man. 6.2). YTpuMytouM KOpnyc eneKkTpoiHCTpY-
MEHTY B LibOMY MOMOXEHHi 3aTArHiTb (iKCytoMi rBUH-
™ 2 (guB. man. 6.3).

* CnpsamyinTe obmexyBay mubuHn dpesepyBaHHsA 1
BHW3, A0 TVX Nip, NOKN NOTO KiHELb HE TOPKHETLCS yno-
pa 4 (guB. man. 7.1). Takum ynHOM Bu 3adpikcyBanu
"HynbOBE MOMNOXEHHS".

o6 BcTaHOBUTM IMUBUHY hpe3sepyBaHHs, nepemic-
TiTb 06MexyBad rmmbuHn 1 Bropy (ave. man. 7.2), opi-
€HTyto4mMCh No wkani 11 (ans 6inbL TOYHOT YyCTAHOBKM
PEeKOMEHAYETLCA BUKOPUCTOBYBaTU JOAATKOBUI BUMI-
ptoBanbHUNA IHCTPYMEHT).

+ 3aTarHiTb KOHTpraviky 3, WWob 3adikcyBaTh BCTaHOB-
neHy mubuHy dpesepyBaHHs (aue. man. 8.1).

* BigkpyTiTb hikCytodi rBUHTU 2 - Ue JacTb MOXMu-
BiCTb BiNlbHO MepemillaT KOpnyc enekTpoiHCTPYMEH-
Ta (auB. man. 8.2).

» Cnpsmynte KOpMnyc enekTpoiHCTPYMEHTY BHU3 - MpU
TOpKaHHi KiHLeM obmexysada mvbuHu 1 ynopa 4 fo-
CAraTMMETbCA BCTaHOBMEHa rMubvHa dpesepyBaHHs
(avB. man. 8.3). YTpumyroun KOpryc eneKTpOiHCTPY-
MEHTY B LibOMY MOMOXEHHI 3aTArHITb (iKCytoYi FBUHTY 2.

Hanpsimok ¢ppesepyBaHHsA

®dpesepyBaHHA 3aBXAM BUKOHYWTE MPOTU
HanpsiMKy obepTaHHsa dpesu. B iHWomy Bu-
nagKy enekTpoiHCTPYMEHT GyAe CXUIbHWN
[0 PUBKIB, LLO MOXe Npu3BecTV A0 BTpaTu
KOHTPOIIO HaZ HUM.

-«
M=

i

3aranbHi pekomeHaauii nig 4yac po6ortu (AouB.
man. 9)

Mip yac po6oTn 060B’A3KOBO BUKOPUC-
ToByMWTe napanenbHui ynop 17 - ue 3a-
6e3neynTb HEOOXiOHUM KOHTPONb Hag
€IeKTPOiHCTPYMEHTOM.

|

* Po3miTeTe i 3akpinitb 06poGMOBaHy 3aroTOBKY.
* BcraHoBiTb GaxkaHy rmmbuHy dpesepyBaHHS i 3a-
dikcynTe Kopryc enekTpOoiHCTPYMEHTY B LibOMY MOf0-
)KEHHI, SIK onucaHo BuULLE.

+ Bigperynioiite napanenbHuin ynop 17 sk onmcaHo
BULLE.

* YBiMKHIiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT.

* YTpumyWTe €eneKkTPOiHCTPYMEHT OfHIi€l0 pyKOo 3a
PYKOSATKY, @ APYrolo MpUTpUMYiTe 3a napanenbHui
ynop 17 (aus. man. 9).

* BuvkoHanTe dpesepyBaHHs 3 piBHOMiIpHOWO nopa-
Yelo, AOTPUMYIOUMCL pekoMeHAaLii Woao Hanpsmky

dpe3epyBaHHa. He poknapavite HagmipHOro 3ycwun-
NS - ANs BUKOHaHHS onepadii noTtpibeH gesikuin yac.
HagmipHe 3ycunnsi He NpUCKOPUTb NPOLLEC BUKOHAHHS
po60oTu, ane NepeBaHTaXWUTb €NEKTPOIHCTPYMEHT.

* BUMKHITb €NeKTPOIHCTPYMEHT.

MapanenbHui ynop (auB. man. 9)

MapanenbHuii ynop 17 go3Bonsie BUKOHYBaTu dpese-
pyBaHHS y3[40BX MPSIMOTiHiNHOI 6i4HOT MoBEpXHi 3aro-
TOBKW.

« 3apanTe BiACTYyN Big KPOMKM 3aroTOBKM, Bigperynto-
BaBLUW napanenbHun ynop 17 sk onucaHo BuLLe.

« [lpoBenitb dpe3epyBaHHs, MpuUTUCKaYM napa-
nenbHui yrnop 17 o 6iYHOi NOBEPXHi 3aroToBKM (AMB.
man. 9).

O6cnyroByBaHHA /| npodinakTuka enek-
TPOIHCTPyMeHTa

Mepen npoBeAeHHsIM ycCiX npoueayp enekTPoiH-
CTPYMEHT 060B’sI3KOBO BiAKITHOUYUTU Big Mepexi.

YuULeHHA eneKTPOiHCTPYMEHTY

O6OB’s1I3kOBOI0  YMOBOI [fs1 JOBrOCTPOKOBOI i 6e3-
neyvyHoi ekcnnyartauii enekTpoiHCTPYMEHTY € BMICT
noro B 4uctoTi. PerynapHo npopyBante enekTpo-
iHCTPYMEHT CTUCINNM MOBITPSIM Yepe3 BeHTUMAUIHI
oTBOpY 8.

MicnanpopaxHe o6cnyroByBaHHA

BignoBiai Ha nNuUTaHHA WOAO PEMOHTY Ta obcnyrosy-
BaHHS Balloro npoaykty Bu moxeTe oTpumatu B cep-
BiCHUX UeHTpax. |Hdpopmauito npo cepsicHi LeHTPH,
CXeMM 3anyacTuH Ta iHpopmaLito no 3anyactnHax Bu
MOXeTe 3HaNTK 3a agpeco: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTyBaHHA €NEKTPOIHCTPYMEHTY

* He ponyckaiTe nafiHHs ynakoBku, a Takox Oyab-
SIKOrO MEXaHi4YHOro BMNVBY Ha HEl TPaHCMNOPTYBaHHI.
* [lpu 3aBaHTaXeHHi / po3BaHTaXeHHi He BUKOPUCTO-
BYViTe HaBaHTaXyBarnbHy TEXHIKY LLO NpaLtoe 3a NpuH-
LMNoM 3aTUCKy YNakoBKU.

3axucT HaBKOJIULWIHBLOIO cepenoBMLLa

Mepepobka cupoBMHM 3aMicTb yTunisauii
Bigxoais.

EnekTpoiHCTpyMeHT, AoAaTkoBi NpuHanex-

HOCTi 1 ynakyBaHHSl BapTO €KOSOMNYHO YMCTO
I\ 1vnisysaTy.
B iHTepecax uncTtocopTHOI peuunpkynsuii Biaxoais ge-
Tani i3 CMUHTETUYHUX MaTepianis BiANOBIAHO NO3HAYEHI.
HiicHnii nocibHWK 3 ekcnnyaTauii HagpyKoBaHWU Ha
nanepi, BUroTOBMeHOI 3 BTOPCUMPOBUHM Be3 3acTocy-
BaHHs1 XI10py.

OOMOBNSAETLCA MOXIUBICTbL BHECEHHS 3MiH.
YkpaiHcbka
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Krasty frezavimo jrankis CT11020
Elektros jrankio kodas [220-230 V ~50/60 Hz] 421753
Nominalioji galia [W] 430
Imamoji galia [W] 174
Sroveés stiprumas esant jtampai 220-230 V [A] 21
Siikiy skaicius tusciaja eiga [min] 26000
|vorés vidinis @ [clonl}rani} 1/(1..
Frezavimo prietaiso atramos eiga [c[onl1irani} 1-:?/% 6"
Svoris [sva[ll'(aﬂ} 31351
Saugumo klasé o] /1

Informacija triukSmu

A\

C € Atitikties deklaracija

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio ins-
trumento techniniai duomenys" apraSytas gaminys
atitinka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavi-
mus ir jy pakeitimus bei Siuos standartus: EN 60745-1,

EN 60745-2-17.
M Cmoten/

Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 30.01.2018

Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

Sertifikavimo Wu Cunzhen

vadybininkas

|SPEJIMAS. Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

¥

Bendrosios saugos taisyklés

ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir visus nurodymus. Nesilai-
kant nurodymy ir jspéjimy kyla elektros
smigio, gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy
pavojus.
Visus jspéjimus ir nurodymus iSsaugokite atei€iai.
Ispéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"
reiSkia misy pagamintg elektra (su laidu) arba i$ aku-
muliatoriaus (be laido) maitinama elektrinj jrank;.

Darbo vietos sauga

« Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

» Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysciy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galinCias
uzdegti dulkes ar garus.

+ Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali bati pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaskymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

» Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizdg. Niekuomet nekeiskite kiStuko. JZzemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. OriginalQs kiStukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smugio pavojy.

+ Kinu nesilieskite prie jzeminty pavirsiy, pvz.,
vamzdziy, radiatoriy, virykliy ir Saldytuvy. Jei jisy
kdnas jZemintas, kyla didesné elektros smugio rizika.
» Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmeé. |
elektrinj jrankj patekes vanduo didina elektros smugio
rizikg.

« Saugokite laida. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laidg nuo kars-
¢io, alyvos, astriy kampy ar judanéiy daliy. Pazeisti
ar susipyne laidai didina elektros smagio pavojy.

+ Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkama ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkamg laidg sumazéja elektros smugio rizika.
+ Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
jant RCD sumazéja elektros smagio rizika. PASTABA!
Terminas "likutinés sroveés jrenginys" (RCD) gali bati
kei¢Giamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).
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» |Jspéjimas! Niekuomet nelieskite pavary dézés,
skydo ir kt. metaliniy pavirSiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laiminga atsitikimg ar suzalojima.

Asmens sauga

* Naudodami elektrinj jrankj iSlikite budris, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracija naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susizaloti.

+ Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms sglygoms naudojamos apsaugos priemoneés,
pvz., veido kauke, batai neslidziais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo netyc€inio jjungimo. Prie$ pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat pries jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei neSite elektrinj jrankj
pirStg uzdeje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

» Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo rakta ar verzliaraktj. Palikus prie besisukanciy
elektrinio jrankio daliy prijungtg raktg ar verzliarakdj,
kyla pavojus susizaloti.

* Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kiino atramg ir pusiausvyra.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netiké-
tose situacijose.

+ Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirstines nuo judanéiy daliy. Judancios dalys gali
itraukti laisvus drabuzius, papuo$alus ar ilgus plaukus.
» Jei jrenginiuose yra dulkiy iSsiurbimo ir surin-
kimo jrangos jungtis, tinkamai ja prijunkite ir nau-
dokite. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy
sveikatai.

» Net jei jrankius naudojate daznai ir daug apie
juos zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundés dalj gali sukelti sunky suzalojima.
 |spéjimas! Elektriniai_jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj laukg. Sis laukas kai kuriomis aplin-
kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikima. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny
suzalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, kurie
turi medicininius implantus, prie§ naudojant elektrinj
irankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziiira

» Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
nebent asmuo, atsakingas uz jy sauga, juos prizidri
arba nurodé, kaip tuo jrankiu naudotis.

» Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu greiCiu, kuriam jis sukurtas.

» Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
iSsijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio
negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

« PrieS reguliuodami, keisdami priedus ar sandé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kiStuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio netycinio
jjlungimo rizika.

* Nenaudojamg elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

» Tinkamai priziarékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys, ar niekas nesulize, ar néra kity salygu,
galinéiy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis pazeistas, prieS naudodami
ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy prieZidros.

« Pjovimo jrankiai turi bati astras ir Svaruas. Tinka-
mai priziGrimi pjovimo jrankiai su astriais aSmenimis
maziau stringa ir yra lengviau valdomi.

< Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobudj. Naudojant elek-
trinj jrankj kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

* Rankenos ir suémimo pavirsiai turi bati sausi,
Svarus, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suémimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
irankj netikétose situacijose.

« Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdyma. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy pavojy.

Priezidra

« Savo elektrinio jrankio prieziiirg patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uztikrinsite
elektrinio jrankio sauga.

* Zr. nurodymus del tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji saugos jspéjimai

+ Prie$ atlikdami darbus apziurékite, ar sumontuo-
ta freza. Darbo metu tvirtai laikykite elektrinj jrankj.
Naudokite tinkamy matmeny frezg. Kiekvieng kartg
naudodami ar keisdami frezg patikrinkite, ar elektrinis
jrankis yra iSjungtas. Tam, kad nesusizalotuméte ir ne-
suzeistuméte aplinkiniy montuodami ar keisdami freza,
visuomet i§ maitinimo lizdo iStraukite maitinimo laidus.
» Naudojant elektrinj jrankj kils daug dulkiy, tad
turétuméte déveti veido kauke ir apsauginius aki-
nius. Jei turite ilgus plaukus, naudokite plauky tinklel;.
Darbo metu nedévékite laisvy, krentanciy drabuziy.

+ Jei maitinimo laidai pazeisti, jy nelieskite. Drau-
dziama naudoti elektrinj jrankj su paZeistais maitinimo
laidais. Maitinimo laidai turi bati uz korpuso (negali pa-
veikti jrankio veikimo).

» Elektrinj jrankj draudziama naudoti lyjant ar
drégnoje aplinkoje. Nelieskite maitinimo laidy, kad
iSvengtuméte gaisro ar elektros smagio.

» Pries iStraukdami elektrinj jrankj i$ apdirbamos
detalés iSjunkite maitinimo jungiklj ir visiSkai su-
stabdykite freza.

* Rankas laikykite toliau nuo besisukanciy daliy.
Jei freza lieCiasi su apdirbama detale, nebandykite
jjungti elektrinio jrankio.
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+ Baige darba pirmiausiai iSjunkite jungiklj, tuo-
met atlaisvinkite kreiptuvo fiksatoriy, kad elektri-
nis jrankis grjzty j pradine padét;.

Darbo su elektriniu jrankiu saugos nuro-
dymai

Pries pradédami darbag

» Apdirbamo ruosSinio nedékite ant kieto pavirSiaus
(betono, plieno, keramikos ir pan.). Kietas pavirSius
gali pazeisti per ruosinj praéjusia frezg, frezavimo prie-
taisas tapty nevaldomas.

» Naudokite tokias frezas, kuriy sikiai nevirsija fre-
zavimo prietaiso suklio sdkiy. Vykdykite gamintojo
pateiktus frezos naudojimo nurodymus. Nenaudokite
frezy, kurios neatitinka Sioje naudojimo instrukcijoje
nurodyty reikalavimy.

» Naudokite tik astrias nepazeistas frezas. Pakeiskite
sulenktas, atSipusias arba jtrikusias frezas.

» Frezos kakliuko skersmuo turi tiksliai atitikti frezavi-
mo prietaiso jvorés vidinj skersmen;.

» Niekada nenaudokite frezos, jeigu pjovimo bloko
skersmuo virSija atraminés plokstés kiaurymés skers-
men;j.

» Prie§ pjaustydami ruosinj, pasalinkite i$ jo visas vi-
nis ir kitus metalinius objektus.

» Darant jpjovas sienose arba pertvarose, bdtina is-
siaiSkinti, kur praeina pasléptoji elektros instaliacija,
vandentiekio ir dujotiekio vamzdZziai. PaZeidus elektros
instaliacijg arba buitines komunikacijas, gali bati sun-
kios pasekmes dirbanciojo gyvybei ir sveikatai.

Dirbdami

* Jjungdami maitinimo jtampa bei darbo metu laikykite
prietaisg abiem rankomis ir stovékite stabilios stove-
senos padétyje, kad galétuméte patikimai valdyti prie-
taisag.

« Laikykite rankas saugiu atstumu nuo besisukancios
frezos. Atsiminkite, kad ruosinio apdirbimo metu frezos
priekis kartais iSlenda per ruoSinio apacia ir yra neap-
saugotas. Prisilietimas prie frezos gali sukelti sunkius
suzeidimus.

» Niekada neprisilieskite prie besisukancios frezos
rankomis.

» Stumkite frezg link ruosinio tik tada, kai frezavimo
prietaisas jjungtas; prieSingu atveju freza gali uZstrigti
ruoSinyje, arba galimas atbulinis smagis ir prietaisas
tapty nevaldomas.

» Pjaustydami nedidelius ruoSinius, naudokite spaus-
tuvus. Jei ruoSiniai yra per mazi, kad bty galima juos
tinkamai pritvirtinti, tuomet pjaustyti juos Siuo elektros
prietaisu draudziama.

» Niekada nevalykite pjuveny, kai jjungtas frezavimo
prietaiso variklis.

» Nedirbkite su medziagomis, turiniomis asbesto. As-
bestas yra kancerogeniné medziaga.

» Nei$junkite elektros prietaiso variklio esant apkrovai.
» Stenkités neperkaitinti elektros prietaiso variklio, il-
gai dirbdami darykite pertraukas.

» Niekuomet nedirbkite su elektros prietaisu jam esant
auks&ciau jusy galvos.

Baige darba

» Frezavimo prietaisg galima atitraukti nuo ruoSinio tik
po prietaiso i§jungimo, kai freza visiSkai sustojo.

» Grieztai draudziama stabdyti frezg suklio uzraktu.
Toks stabdymas sugadina prietaisg ir Siam gedimui
garantija negalioja.

« Darbo metu freza labai jkaista. Nelieskite frezos, kol
ji neatvéso.

« Pabaigus darbus, darbo vietos valymg turi atlikti as-
menys, dévintys pirmiau iSvardytas asmenines apsau-

gos priemones.
A darbus kylan¢iose dulkése esancios
cheminés medziagos gali sukelti veézj,
apsigimimus arba pakenkti vaisingumui. Apsauga
nuo kai kuriy cheminiy medziagy:
» Prie$ atlikdami bet kokius jrankio remonto ar keiti-
mo darbus pirmiausia iStraukite maitinimo laido kis-
tuka.
» Skaidrus silicio dioksidas ir kiti mdro gaminiai ply-
tose ir cemente; chromuoto vario arsenatas (CCA)
chemiskai apdorotoje medienoje. Siy medziagy
kenksmingumo laipsnis priklauso nuo to, kaip daznai
su jomis dirbama. Norint sumazinti sglytj su Siomis
cheminémis medziagomis, darbo vietoje bdtina ven-
tiliacija ir privalu naudoti saugos sertifikatus turinius
prietaisus (pvz., kvépavimo kauke su smulkiy dulkiy
filtru).

Ispéjimas: atliekant Slifavimo, pjovimo,
Sveitimo, grezimo ir kitus statybinius

Atkreipkite démesj j maitinimo jtampa: patikrinkite,
ar maitinimo jungties jtampa yra tokia pat kaip ir jran-
kio duomeny lenteléje nurodyta jtampa. Jei maitinimo
itampa didesné nei reikiama, operatorius patirs nelai-
mingg atsitikimg, o jrankis suges. Todél nepatikrinus
maitinimo $altinio jtampos jrankio prie jo prijungti ne-
galima. Ir prieingai, jei maitinimo jtampa yra mazesné
nei reikiama, bus pazeistas variklis.

Sioje instrukcijoje naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instruk-
cijoje, jsiminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiskia
simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
jrankiu.

Simbolis Reiksmé
o Serijos numerio lipdukas:
| cT.. = CT ... - modelis;

Ser N[ XX XXXXXXX

©

®

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.

Dévékite apsauginius aki-
nius.

Dévekite apsaugines ausi-
nes.
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Simbolis Reik§mé

Dévekite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

Prie§ montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.

Judéjimo kryptis.

Sukimosi kryptis.

@ UZrakinta.
@ Atrakinta.
@ /m Dvigubos izoliacijos / apsau-

gos klase.

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindi-
nius ES direktyvy ir sude-
rinty ES standarty reikalavi-
mus.

Démesio. Svarbu.

Dévekite apsaugines pirsti-
nes.

Naudojimo metu pasalinkite
susidariusias dulkes.

Frezavimo kryptis.

Naudinga informacija.

NeiSmeskite elektrinio jran-
kio j buitiniy atlieky kontei-
nerj.

Elektros jrankio paskirtis

Elektrinis jrankis, skirtas medienos, plastiko ir kity ga-
miniy idrozy pjovimui ir briauny apdirbimui.

Elektros prietaiso dalys

ISpjovos gylio matuoklis

Fiksavimo varztas

Verzlé

Stabdymo kilpa

Pagrindo plokste

Jjungimo / i§jungimo jungiklio fiksavimo mygtukas
Jjungimo / i§jungimo jungiklis

Védinimo angos

ASies fiksatorius

10 )voreés tvirtinimo verzlé

11 Matuoklis

12 Kreiptuvas *

13 Verzliaraktis *

14 Verzlé M4 *

15 Adapteris dulkiy iSsiurbimo jungciai *

16 Varztas M4 (jleidziama galvute) *

17 Lygiagretus kreiptuvas (mechanizmas) *
18 Varztas M4 (apvalia galvute) *

19 |voré *

20 ASis

21 Lygiagretaus kreiptuvo verzlé *

22 Atrama*

23 Lygiagretaus kreiptuvo reguliavimo varztas *
24 Atraminé plokste *

25 Lygiagretaus kreiptuvo fiksavimo varztas *

CONONRWN=

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
j siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy tvirtinimas ir
reguliavimas

Prie$ pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
ziuros procediras, bitinai jj iSjunkite iS maitinimo
lizdo.

A\

Papildomy
(zr. 1 pav.)

O

» Apverskite frezavimo prietaisg j aukStyn nukreiptos
apacios padét;.

» Paspauskite aSies fiksatoriy 9 ir jsitiking, kad asis 20
uzfiksuota, laikykite fiksatoriy 9 nuspaustg (zr. 1.1
pav.).

» Verzliarakciu 13 atsukite verzle 10 (zr. 1.2 pav.).

» Uzdékite / pakeiskite kreiptuva. Atkreipkite démes;j,
kad kreiptuva j jvore 19 reikia jleisti gilyn bent 20 mm
(zr. 1.3 pav.).

» Verzliarak¢iu atviru galu 13 priverzkite verzle 10.
Pastaba: niekuomet nepriverzkite verzlés 10 be kreip-
tuvo - taip galite pazeisti jvore 19.

* Atlikus visus veiksmus atlaisvinkite asies fiksato-
riy 9.

Stipriai neverzkite tvirtinimo elementy,
kad nepazeistuméte jy sriegio.

jtaisy sumontavimas / pakeitimas

ligesnio darbo metu freza gali labai jkais-
ti, todél iSmontuodami frezg mavékite ap-
saugines pirstines. Apsauginés pirstines
taip pat sumazina susizeidimo su pjovi-
mo briauna pavojy.
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Adapterio dulkiy iSsiurbimo jungties montavimas /
iSmontavimas (zr. 2 pav.)

» Sumontuokite adapterj 15, kaip parodyta 2 pav.

« Pajunkite iSorinj dulkiy atsiurbimo prietaisg prie
adapterio 15 (jeigu reikia, naudokite tinkamg adapte-
rj).
» ISmontavimo veiksmai atliekami atvirk$¢iu nuose-
klumu.

Lygiagrec€ios kreipianciosios sumontavimas / re-
guliavimas / sumontavimas frezavimo prietaise
(zr. 3-4 pav.)

+ Sumontuokite lygiagrecig kreipianciajg 17, kaip pa-
rodyta 3 pav.
» UZfiksuokite lygiagrety kreiptuvg 17 ant pagrindo
plokstés 5, kaip parodyta 4 pav.
» Lygiagretus kreiptuvas 17 turi itin tikslaus regulia-
vimo varztg 23. Norédami tiksliai sureguliuoti, atlikite
Siuos veiksmus:
« atlaisvinkite fiksavimo varztg 25;
 pasukite reguliavimo varztg 23, kad perkeltuméte
atramine plokste 24;
» atkreipkite démesj, kad atraminés plokstés 24
apacioje yra matuoklis, rodantis, kokiu atstumu at-
raminé ploksté 24 buvo perkelta;
« priverzkite fiksavimo varztg 25.
» ISmontavimo veiksmai atliekami atvirk$¢iu nuose-
klumu.

Elektros jrankio naudojimas

Visuomet uztikrinkite tinkama elektros tiekimo jtampa:
itampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros prie-
taiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas / iSjungimas
lJjungimas trumpam / iSjungimas

Norédami jjungti, paspauskite jjungiklj / iSjungiklj 7, no-
rédami iSjungti - atleiskite.

ljungimas ilgam laikui / iSjungimas

liungti:

Paspauskite jjungiklj / iSjungiklj 7 ir uzfiksuokite jo pa-
détj jjungiklio / iSjungiklio fiksatoriumi 6.

ISjungti:

Paspauskite ir atleiskite jjungiklj / iSjungiklj 7.

Dulkiy nusiurbimas dirbant elektros
jrankiu
vietoje.

Dirbdami su frezavimo prietaisu visada
naudokite vakuuminj valymo jtaisg, tinkama darbo
metu susidariusiy dulkiy surinkimui. Vakuuminio va-
lymo jtaiso prijungimui prie adapterio 15 naudojamas
specialus adapteris.

Dulkiy siurbimas sumazina dulkiy koncen-
tracijg ore ir stabdo jy susikaupimg darbo

Darbo elektros jrankiu rekomendacijos

Frezavimo gylio nustatymas (zr. 5-8 pav.)

A\

» Pastatykite frezavimo prietaisg ant lygaus horizon-
talaus pavirSiaus.

+ Atsukite fiksavimo varztus 2 - taip galésite laisvai ju-
dinti elektrinio jrankio korpusg (zr. 5.3 pav.).

» Atsukite verZle 3 - taip galesite laisvai judinti iSpjo-
vos gylio matuoklj 1 (zr. 5.2-5.3 pav.).

» Pakelkite iSpjovos gylio matuoklj 1 auks$tyn (zr. 6.1

Frezavimo gylj leidziama reguliuoti tik iS-
jungus frezavimo prietaisa.

pav.).
» Nuleiskite elektrinio jrankio korpusa, kad kreiptuvo
galas paliesty detalés pavirSiy (zr. 6.2 pav.). Laikydami
elektrinio jrankio korpusg Sioje padétyje priverzkite fik-
savimo varztus 2 (Zr. 6.3 pav.).

» Pastumkite iSpjovos gylio matuoklj 1 Zemyn, kol jo
galas palies stabdymo kilpg (zr. 7.1 pav.). Siuo veiks-
mu uzfiksavote "nuline padetj".

« Norédami nustatyti iSpjovos gylj pakelkite iSpjovos
gylio matuoklj 1 (zr. 7.2 pav.) stebédami matuoklj 11
(dél tikslesnio nustatymo rekomenduojama naudoti
papildomg matavimo jrankj).

« Priverzkite verzle 3, kad uzfiksuotuméte iSpjovos
gylj (Zr. 8.1 pav.).

< Atsukite fiksavimo varztus 2 - taip galésite laisvai ju-
dinti elektrinio jrankio korpusg (Zr. 8.2 pav.).

» Spauskite elektrinio jrankio korpusa zemyn, iSpjovos
gylio matuokliui 1 palietus stabdymo kilpg 4 pasieksite
frezavimo gylj (Zr. 8.3 pav.). Laikydami elektrinio jrankio
korpusa Sioje padétyje priverzkite fiksavimo varztus 2.

Frezavimo kryptis
« -

Pagrindinés darbo rekomendacijos (zr. 9 pav.)

1

« Pazymeékite ir jtvirtinkite apdorotg detale.

« Nustatykite reikiamg iSpjovos gylj ir uZzfiksuokite
elektrinio jrankio korpusg toje padétyje, kaip aprasyta
pirmiau.

» Sureguliuokite lygiagrety kreiptuvag 17, kaip aprasy-
ta pirmiau.

* Jjunkite elektrinj jrankj.

« Viena ranka laikykite elektrinj jrankj uz rankenos,
kita laikykite lygiagrety kreiptuvg 17 (zr. 9 pav.).

» Frezavimg atlikite tolygiu judesiu pirmyn, laikyda-
miesi frezavimo krypties rekomendacijy. Pernelyg ne-
spauskite - iSpjovimas Siek tiek uztruks. Labiau spaus-
dami proceso nepagreitinsite, tik perkrausite jrank|.

« I$junkite frezavimo prietaisa.

Frezuoti visada reikia pries frezos sukimosi
kryptj. PrieSingu atveju frezavimo prietaisg
veiks smugiai, dél kuriy prietaisas gali tapti
nevaldomas.

A

Dirbdami naudokite lygiagrety kreiptu-
va 17 - taip suvaldysite elektrinj jrankj.

Naudojant lygiagreciag kreipianc€iaja (zr. 9 pav.)

Lygiagreti kreipiangioji 17 uztikrina frezavima iSilgai
ruoSinio tiesaus Soninio pavirSiaus.
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» Nustatykite atstumag nuo apdirbamos detalés briau-
nos sureguliuodami lygiagrety kreiptuvag 17, kaip apie
tai apraSyta pirmiau.

» Frezavimo veiksmg atlikite spausdami lygiagrety
kreiptuva 17 link Soninio detalés pavirSiaus (zr. 9 pav.).

Elektros jrankio techniné prieziura /
profilaktika

Prie$ pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
ziuros procediras, batinai jj iSjunkite iS maitinimo
lizdo.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti jj Svary. Per védinimo angas 8 reguliariai pra-
paskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Mdasy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys | jasy

klausimus dél gaminio techninés prieZidros ir taisy-
mo bei atsarginiy daliy. Informacijg apie aptarnavi-

mo centrus, detaliy schemas ir atsargines dalis taip
pat galima rasti apsilankius svetainéje Siuo adresu:
www.crown-tools.com.

Elektriniy jrankiy transportavimas

» Transportavimo metu negali bati jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

 |8kraunant ir pakraunant neleidziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos apsauga

Perdirbk zaliavas uzuot norédamas jas
iSmesti.

Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
B bt pagaminti i$ perdirbamy medziagy.
Plastiko elementai yra pazymeéti pagal pakartotino pa-
naudojimo kategorijas.
Sios instrukcijos yra iSspausdintos ant antrg kartg per-
dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
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KosranTkbIWw KypanablH cunatramanapbl

XKuek keckiwi CT11020
KosranTkbIw KypanablH Koabl [220-230 B ~50/60 I'u] 421753
HomuHanpab! KyaTbl [BT] 430
KaxeTTi KyaT [BT] 174
SneKTp Torbl KepHeyi 220-230 B [A] 21
Boc xypic XKbingamabifbl [MuH"] 26000
LlaHraHbIH iwki gnameTpi [m([)“ﬁ‘m 1/(1..
Bypfbl HerisiHiH COKKbICbI [Fl'yﬁnm 1-:?/% 6"
[kr] 1,5
Canmarbl [pyHT] 3.31
Kayincisgik knacbl o] /1
GatapesiiaH KYMbIC  iCTEATIH  (CbIMCbI3) — 3neKkTp
Wy Typanbl aknapat KyparbiH Gingipeai.
f} ObIObIC KbICbIMbI oce'riH_ngca, apAaanbIiM KymbIc aymarbIHbIH KayincisAiri
KYNaK KopFayLubIChIH KuiKis 85 AB(A). * Xymbic ayMarbIH Tasa  KaHe  XKaKchbl
XapbIKTaHAbIPbIFaH  Kynpge ycTaHbi3. Petcis
. ) B . HeMece KYHrpT aymakrap CoTCi3 xaffavnapra
C € Coukectik xeHiHae manimgeme oKenei.
o ) * OnekTp Kypanpapabl XapbInfbIww
HKeke xayarnkepLuinikneH 6i3 "KosranTkblll atmocthepanapga nanganaH6aHbl3,  Mbicanbl,

KypangblH cunattamanapbl" e cunartTanfaH eHim-
HiH 2006/42/EC epexenepiHgeri Gapnblk  TuicTi
aHblKTamanapblHa e3repictepi MeHeH bipre ceikec
EKEHiH >eHe TemeHaeri Hopmanapfa can eKeHiH
keningeHaipemis: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Wu Cunzhen
M Cunoten/

Merit Link International AG
Stabio, Leenyapus, 30.01.2018

o

Xannbl Kayincisaik epexenepi

CepTtudmkarray
MeHeXepi

ECKEPTY - XKapakat kayniH asanTy yLiH
nanpanaHyLbl NainaanaHy HyckayrnbifbiH
OKbIN WbIFybl kepek!

ECKEPTY! Bapnbik Kayincisaik
Typanbl ecKepTynepai >aHe 6apnbik
HycKaynapabl OKblIN WbIFbIHbI3.

EckepTynep MeH Hyckaynapabl opblHAamay
TOK COfyblHa, ©pTKe XaHe / HemMece ayblp xapakaTtka
aKenyi MyMKiH.

Bapnbik eckepTynep MeH Hyckaynapabl 6onawakra
aHbIKTaMa any yuwiH cakKran KOMbIHbI3.

TYTaHFbIW CYMbIKTLIKTap, ra3gap Hemece wwaH 6ap
xepae. OnekTp Kypangap LwaHabl Hemece TyTiHAepai
TYTaHAbIPYbl MYMKIH YLUKbIHAAPAE! TYAbIPAAbI.

* OnekTp Kypanpbl nanaanaHy KesiHae
Gananapabl XoHe MaHawAarbl agamaapabl aynak
ycTaHbI3. AnaHaaty 6ackapydbl kofanTyFa oKenyi
MYMKiH.

AnekTp Kayincisairi

+ OnekTp KypangapablH awanapbl po3eTKara
coukec Oonybl Kepek. AllaHbl ellKawaH ewoip
TypAe e3repTyre 6G6onmanabl. Xepre KocbinfaH
ANeKTp KypangapbiMeH G6ipre ewbip apantep
awacblH nanpanaHyfa 6onmanabl. ©3repTinvereH
allanap xaHe Calkec po3eTkanap TOK COFy KayniH
asaunTtagbl.

* KyObipnap, XbINbITKbIWTap, aykKbiMaap XaHe
TOHa3bITKbIWTAP CUSAKTbI  Xepre  KOCbIIFaH
6eTTepre AeHeHiH TUIH 6onabipMmaHbI3. [eHeHi3
Xepre KocbinFaH bonca, ToK CofFy kayni apTagbl.

* JnekTp KypangapblHa >XaHObIpAbIH Hemece
bIIFanAbl  XargaunapablH — acepiH  TUri36eHis.
3neKTp KyparnFfa KipeTiH Cy TOK COFy kayniH apTTblpaabl.
* CbIiMAbI AypbIC emec nanpanaHyra 6onmangbl.
CbIMAbl 23MEeKTp KypanAbl ycTan Xypy, TapTy
Hemece po3eTkadaH axbipaTy VYWiH eLwkKawaH

Eckeptynepgeri "anektp kypan" TepMuHi xenigeH naWpanaH6aHbi3. CbiMAbl XbinygaH, Mawnaad,
XKYMbIC iCTEWTIH (CbiMAbl) 3MEKTP KypasnblH Hemece YLUKip XXUekTepaeH Hemece Ko3fanaTtblH
Kasak Tini
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GenikrepaeH aynak ycTtaHbI3. 3akbimaarnsaH Hemece
LaTackaH cbiMaap TOK COFy KayriH apTTbipajpbi.

* OnekTp Kypanabl CbIpTTa naWaanaHfaHga
cbIpTTa NanganaHyfa ’kapamabl y3apTKbill CbiMAbI
nanpganaHbiibi3. CbipTTa namganaHyfa >xapampbl
cbiMAbl NaiganaHy TOK COfy KaymniH a3antagpl.

* OneKkTp Kypanabl biFanabl opbiHAa nanganaHy
Kepek 6onca, KanablKk TOKTaH KOpfay KypanbiH
navpanaHbin Kyat 6epiHi3. Kanablk TokTaH kopray
KypanblH nanganaHy TOK COfy KayniH asanTagbl.
ECKEPTTIE! "Kanapik TokTaH kopray kypansel (RCD)"
TEPMUHI "xepre Kbicka TymMbikTany ewipriwi (GFCI)"
Hemece "Xepre akkaH kesgeri Ti3bek axbIpaTKbillbl
(ELCB)" TepMuHiMEH aybICTbIPbINybl MYMKIH.

» Eckepty! Penyktopaarbl, KankaHaafbl aHe T.C.C.
alwblK MeTann beTTepre ellkallaH TUMEHI3, eTKeHi
meTarns1 Gettepre TUio ANEeKTPOMArHUTTIK TOMNKbIHAAPFa
Kenepri Kenipin, ocbinanwa xapakarrapfa Hemece
COTCI3 XaFgannapra akernyi MyMKiH.

Xeke kayincisgik

namaanaHbin  XaTKkaHaa
icten  XaTKaHbIHbI3AbI
KaparanaHbI3 XoHe aypbic aKbingbl
nanganaHbiHbI3. OneKTp Kypanabl Lwwapuiarn
TypfaHaa, s 6onmaca, ecipTkinepai, ankoronbain
Hemece OdpiHiH acepiHae GonfaHOa navWaanaHyfa
6onmanabl. ONekTp KypanfaapbiH nanganaxy kesiHge
Gip caT 3eliiH Benmey aybip xapakaTka akenyi MyMKiH.
* Xeke Kopfafrblll XabAbIKTbl nanaanaHbiHbI3.
OpKawaH Ke3ai Kopfay KypanbliH KMiHi3. TuicTi
Xargamnap YWiH nanganaHbinatbiH LaH, Mackachl,
CbIpfbIMaNTbIH Kayincisgik asK Kuimi, kaTTbl Kannak
HemMece ecTyfi Kopfay Kyparlbl CUSKTbl KOpfafbiLl
xabblK xxapakaTTapipl asanTagpl.

+ Kesgencok icke Kocblnyabl 6ongbipMaHbi3.
Kypanabl KyaT ke3iHe aHe /| Hemece GaTapesnap
JMHafblHa KOCy, KeTepy HeMmece ycTan Xypy
anabiHAa KOCKbIW ewipyni Kyhae ekeHiHe Ke3
XKeTKIi3iHi3. OnekTp Kypangbl caycakTbl KOCKbILLKa
KOMbIMN yCTan Xypy HeMece KOCKbILbl KOCYmbl Kyhaeri
3MeKTp KypangapblHa KyaT Gepy ceTci3 xargannapra
okenegi.

* OneKkTp KypanblH KOCy angblHAa Ke3 KeJsireH
peTTey KinTiH  anblHbI3. 3nNekTp  KypanablH
anHanaTblH GeniriHe xanFaHFaH Kyhae KangblpbiiFaH
KiNT )apakaTtka aKkenyi MyMKiH.

* KaTTbl XakKblHOaMaHbI3. OpKawaH TuicTi
KanbINTbl XX8He TeHrepimai cakraHbI3. byn kyTnereH
Xargannapaa anekTp KypanblH Jkakcblpak 6ackapyra
MYMKiHAIK 6epegqi.

e Tuicti kKmimpgi kuiHis. Boc Kuimpi Hemece
3eprepnik 6ynMbiMaapabl kumeHis. LWawTbl, kuimai
)K9He KONFanTbl Ko3fanaTbiH OenikrepaeH aynak
ycTaHbI3. boc kuim, 3eprepnik Gyibimaap Hemece y3biH
Law KosranatbiH 6eniktepae Typbin Kanybl MyMKiH.

» LWaHabl Wwhifapbin any XaHe XUHay Kypangapbl
KaMTamacbI3 eTinreH Oornca, Oynapabl Kocyabl
X9He TMIiCTi Typae nanpanaHyabl KamMTamachbi3
eTiHi3. laH >kvHayabl navpganaHy LlWaHFa KaTbICTbl
KayinTepai azantagpl.

Kypanpgapabl ui nanganaHygaH anblHFaH
TaHbICTbIKTLIH Ci3Ai MacaTTaHyfa »aHe Kypan
Kayincisairi npuHUMNTEpiH enemMeyre akenyiHe Xon
6epMeHi3. Abalcbl3 apekeT cekyHATbIH Gip GeniiHae
aybIp xapakaTTaybl MyMKiH.

« Eckepty! lManpanaHy kesiHge anekTp Kypangap
3MEeKTPOMAarHuTTIK epic Tyablpabl. Kenbip
Xafgannapga 6yn epic 6enceHai Hemece naccuBTi
MeauuMHanbIK  UMMMaHTaTTapFa  kedepri - kenTipyi

* OnekTp Kypangbl
Kblpafbl  GONbIHbI3,

MYMKiH. Ayblp Hemece eniMre SKeneTiH apakaTTbl
bonablpmay  yWiH MeauuMHanblK  MMMaHTaTTapsb
Oap agampapfa ocCbl 9MeKTp Kypangbl nanganaHy
angblHAa AspirepMeH XaHe MeavumnHanbik UMnnaHTaT
OHAIpYLUICIMEH KEHECY YCbIHbINaab!.

OneKkTp Kypanabl nanganaHy XoHe KyTy

* [lcuxodumsunkanblk Hemece akpln-onM kabinettepi
TOMeH apaMpaap, COoHblMeH Oipre 6Gananap Oyn
9MeKkTp Kypandbl Tek KayincisgiriHe >xayantbl agam
Kagaranaca Hemece 3nekTp Kypangbl nanganaHy
Typanbl Hyckaynap 6epce, nanganaHa anagpl.
+ OnekTp Kypanfa Kyw TycipmeHi3. Xarpaura
cal AypbiC 3MEKTP KypanblH nanganaHbiHbI3.
[ypbIiC anekTp Kyparnbl 63i apHarnfaH XbingaMablKneH
XKYMbICTbI aKcblpak >aHe kayinciaaey opbiHaanab.
Kockblill Kocnaca 9He elipmece, 3MneKTp
Kypanabl nanpanadHyra 6onmanpgbl. KockbilwneH
Gackapy MyMKiH eMec Ke3 KenreH anekTp Kypan kayinTi
XOHe XeHAenyi kepek.
« Kes kenreH petTeynepai xacay, Kocankbl
KypanaapAabl aybICTbIpY Hemece ANeKTp
KypangapAbl cakTayfa Kol angblHga alaHbl KyaT
Ke3iHeH XoHe |/ Hemece O6aTapesnap XWHaFbIH
3NeKTP KypangaH axbipaTbiHbi3. MyHaan angbliH-
anyfa apHarfaH CakTblK Liapanapbl 3MeKTP KypanbiHbiH,
Ke3[efCoK icke KOCbInybl KayniH asanTagpl.
* Xymbiccbl3 TypfaH 23nekTp  KypanpapbiH
GananapgaH aynak YCTaHbI3 JK3He  3NeKTp
KypariMeH HeMece OCbl HycCKaynapMeH TaHbIC
eMec ajampapfa 3MeKkTp KypanblH naWaanaHyfa
pyKcaT eTneHi3. JOnekTp Kypangap OKblTbiMaraH
navganadylwbinapabliH kongapbiHaa kayinti 6onagbi.
* OnekTp KypanpapbiHa TexXHMuKanblK KbI3MeT
KOPCETiHi3. KosranaTbIH OeniktepaiH  KaTte
TypanaHybl Hemece Typbin Kanybl, CbIHFaH
GenikTep XaHe 3NeKTp KypanAblH XYMbICbIHA
acep eTyi MyMKiH ke3 KenreH 6acka xarpan 6ap-
XKOFbIH TeKkcepiHi3. 3akbiMganca, nawaanaHy
anabliHAa 3NeKTp KypanbiH  XeHAeTiHi3s. Ken
COTCi3 Xafgaunapabl Hawap TexHuKanblk Kbl3MeT
KOpCETINETiH aneKTp Kypangapbl Tyablpagbl.
+ Kecy KypangapblH eTKip XaHe Ta3a Kyuae
yCTaHbI3. TuWiCTi Typae TexHuKanblK  KbI3MET
KepceTineTiH, YLWKip Kecy >uektepi Oap kecy
KypanzapbliHblH Typbin Kamny bIKTUManabiFbl a3blpak
XoHe onapabl 6ackapy oHawblpak.
* OneKTp KypanblH, Kocankbl KypanaapAbl aHe
KypanablH KeckiwTepiH, T.6. Ocbl Hyckaynapfa
cau, XYMbIC XaFAaunapblH XXoHe opblHAAanaTbIH
XYMbICTbl ecKepe OTbIpbiN  NanpanaHbliHbI3.
OnekTp Kypangbl KepceTinreHHeH backa apekeTTep
YLWiH Nanganandy KayinTi xafganra akenyi MyMKiH.
« TyTkanapabl XaHe YCTaWTbIH GeTTepai Kyprak,
Ta3a XXoHe Mal emec Kyhae ycTaHbI3. XXbinnbingak
TyTKanap KeHe  yCTaWTblH  OeTTep  KyTnereH
Xafgannapga Kypangbl  Kayincis  ycrayFa  keHe
Gackapyra MyMKiHAik 6epmengi.
e OnekTp Kypandbl —nanganaHFaHga  KocbiMLia
TYTKaHbl OypbiC yCTaHbl3. byn anekTp KypanbiH
GackapraHga nangansl. CoHAbIKTaH OypbiC ycTay
COTCIi3 XafgannapablH HemMece apakaTTapAblH KayniH
asanTagbl.

KbiameT kepcety

* OnekTp KypanbiHa O6inikTi
TYNHYCKanbIK aybICTbIPY

XOeHAey MaMaHbl
6enwekTepiH
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nanpanaHbin KbI3MeT KkepceTyi Kepek. byn anekTtp
KypanbIHbIH KayinciagiriH cakrayabl KaMTamachbl3 eTefl.
* Mainay »oHe Kocamnkbl KypangapAbl aybICTbipy
Typarnbl Hyckaynapabl OpblHAAHbI3.

ApHanbl Kayincisgik Typanbl eckepTynep

* XymbicTbl GacTtay anablHOA >XOHFbILW KecKill
OpHaTbINFaH-OpHaTbINMaraHbIH Tekcepy
KepeK; XYMbIC Ke3iHAe 3MneKkTp Kypanabl KaTTbl
ycray kepek. TuicTi emnwemi 6ap KOHFbIW
KecKilTi nampanaHy kepek. YXOHFbILL KeckiwTi ap
nanfanaHfaHfa Hemece aybICTbipfaHAa  3nekTp
KypanblHAaFbl aybICTbIPbIN-KOCKbILL  eLwipyni KyniHAe
eKeHiHe Ke3 XeTKidy Kepek. O3iHi3 xaHe MaHanaarbl
agjaMpap kapakaT anmaynapbiHpl3  YLUiH KOHFbILL
KeCKiLUTI KypacTbIpbll HEMeCe aybICTbIpbIN XaTkaHaa
KyaT >eninepiH po3eTkagaH axblpaTy Kepek.

+ OnekTp Kypangbl nNanganaHfaHga LWaHAbl
opTaja XyMbIC iCTENCi3; COHAbIKTaH Macka MeH
kesinaipik kuto kKepek. LlawbiHbI3 y3biH Gonca,
LaLlTbl KOpFaiTbIH Kannak kuto kepek. XKyMbic kesiHae
60ocC KniMAi Kumey Kepek.

+ 3akbiMaanfaH KyaT XerninepiHe Tumey Kepek.
KyaT xeninepi 3akpimaanfaH ewobip anekTp Kypangbl
nanganaHyra 6onmangel. Kyat xeninepiH xakraygblH
apTbiHa OpHanacTbIpy Kepek (Kypan >XyMbICbiHa acep
TUMeYi Kepek).

* OnekTp Kypanabl XaHObIp acTblHOa Hemece
bINFanabl opTaga navpaanaH6ay kepek. OppTTi
HemMece TOK COFybIH Bonabipmay YLUiH KyaT xeninepiHe
TUMeEY Kepek.

Kyat kypanbiH ganbiHOgamagaH anman Typbin
KyaT aybICTbIPbIN-KOCKbIWbIH OLWipin, XOHFbIL
KECKIiLUTi TONbIFbIMEH TOKTaTy Kepek.

Konpap awHanbin  xaTkaH  GenikrepaeH

oppanbiM anbic 6onybl Kepek. OHfbIlw Keckilu
AanblHOamara Thin TypraHga 3nekTp Kypangbl icke
KOCyFa apekeTTeHbey kepek.
* XywmbicTaH KeliH angbiMeH aybICTbIpbIN-
KOCKbILIMEH oLWwipy Kepek, coAaH KeuiH 3MneKTp
Kypanabl GacTankbl OpHbIHA KawWTapy YLWiH
GarbITTarblll OaraHHbIH KymbiNTay TYWiHIH 6ocaty
Kepek.

OnekTp Kypanabl nanganaHy kesiHperi
Kayincisaik Typanbl Hyckaynap

Xymbic 6acTanfaHfa geniH

» CTaHoKTa eHaey kesiHAe eHaenin xaTkaH OybiIMabl
KaTTbl 6eTke KoMaHbI3 (6eToH, Gonart, Tac xaHe T.6.)
XKEHIN, XbingaMabiFbl XKoFapbl peseprieyre apHanfaH
Kypan eHaenin >xaTkaH OyibiM apkblibl ©TKeHae
ci3 GepinreH Kkyparnfa 3akbIM KenTipin, KO3FanTKbiL
KypanabiH 6ackapbirlyblH OFANTbIN anyblHbI3 MYMKIH.

* Pykcar etinrex anHany >uiniri Ko3ranTkbil Kypars
WNWHAENIHIH aiHany >KWiniriHeH acnamnTbiH >KeHin,
Xblngamablfbl  KOFapbl  pe3eprneyre — apHanfaH
Kypanabl naganaHbiHbi3. TyTbIHYLWbIHbIH pyKCaTbiHA
Koca TipKenreH TexHuKanblK TanantapFa CaWikec
KENMEeNTIH XeHin, XblngamMAabIfbl XXoFapbl dpesepneyre
apHanfaH Kypanibl nanganaHbaraH xeH.

* JKeHin, xbinaamabifbl xofapbl dpeseprey  yLiH
akaycbl3 OTKip Kypangapdbl faHa navifanaHbiHbI3.
YKeHin, xblngamablfbl )XoFapbl dopesepneyre apHanfaH
OyrinreH, eTNenTiH Hemece apblK Kypangapabl
aybICTbIPFaH >KeH.

e XeHin, Kbingamabifbl JxoFapbl  dpesepneyre
apHanfaH KypangblH apTkbl inMeriHi{ - gunametpi
KO3FanTKbIW Kypan LUaHracbliHblH ilLKi AMameTpiHe
OenmMe-aan Kenyi kepek.

« JKeHin, kbingamapiFbl  XKOFapbl  dpesepreyre
apHanfaH KypangblH Keckilw OeniriHiH - guameTpi
CYWeHill  TakTacblHAafbl CcaHbinay AuameTpiHeH

ken Gonca, MyHAan Kypangbl ellkallaH nanganaH-
6aHpI3.
» Kecyni 6acTtaraHfa geviH 6aprbik Wwerenepai Hemece
KaHaan ga Gip metann 3atTapabl anbin TacTaHbI3.
Kabbipranapabl Hemece apanbikTapabl Kecy kesiHae
XacblpblnFaH cbiMAapablH, Cy KyOblpnapblHbIH JXoHe
ra3 KyOblpnapblHblH OpHanackaH >XepiH Taby KaxeT.
OneKkTp OTKI3rilTi HeMece YN XeniCiHiH anekTp KyaT
Ke3i 3aKbIMAaHFaH Xarfaaa KkaTTbl )kapakaT anyblHbl3
MYMKiH.

Xymbic kesinae

KyaT kesiH Kocy aHe onepauus kesiHae Ko3ranTKblLL
KyparnblHbIH €Ki cabblH eki KOrIMeH TypakTbl Kanbinta
yCTaHpI3, Oyn  KO3FanTKblll  Kypandbl —peTTeyre
MYMKiHAiK 6epegi.

e XeHin, xbingamabifbl XofFapbl pesepney  yLiH
KOMbIHbI3Obl alHanbIN XaTkaH KypangaH kayincis
KalbIKTbIKTa yCTaHpl3. bBenik craHokta eHgenin
XaTkaHAa >XeHin, XblngaMablFbl XofFapbl hpeseprieyre
apHanfaH KypangblH ylbl Keige eHaenin »aTkaH
OyMbIMHbIH TeMmeHri Geniri peTiHge 6onaTbiHAbIFbIH
YMbITNafaH >eH »>oHe On KopfarnMmaraH >aHacy
KesiHOe KaTTbl >kapakaT anyblHbl3 MYMKiH. XXeHin,

XKblnJamablFbl — XoFapbl  ppeseprieyre  apHanfaH
Kyparfa elikallaH KonbiHbl3abl TUri36eHis.
« JKeHin, kbingamaplFbl  XKOFapbl  dpesepreyre

apHarnFfaH Kypan TOmnblK XblgamablKTbl anFaHFa AeniH
CTaHOKTafbl eHAeyi elukallaH 6actamaHpi3.
* XeHin, KbiNngamabiFbl  xofapbl  dpesepneyre
apHarFaH Kypanabl Ko3fanTKblll Kyparbl icke Kocyribl
OonFaHga faHa eHZenin >xatkaH Oerekke kapaw
anfa XbIMKbITbIHBI3, onan bonmMaraH Xaraanaa XeHin,
XblNAamablFbl )XoFapbl ppe3epneyre apHanfaH Kyparn
DenwekTepre KbICTbIPbIbIN Kanybl HEMeCe YLUbIM KETYi
MYMKiH, MyHOainaa KosFanTKblll KyparnbiH Gackapyabl
XKOFanTbIM any Kayni TeHeq,.
* WarbiH panbiHgamanapapl eHaey KesiHae
KblCKbILUTapAbl NanganaHbiHpl3. Erep gavbiHgamanap
onapabl TuicTi Typae Genriney yuwiH TbIM KiLLKeHTan
6ornca, onapabl eHAEMEH3.

KosranTkpill KypanbiHblH KO3Fayblllibl )XyMbIC icTen
aTKaH Kesae elukallaH afall YriHAginepiH xKnHamaHpl3.
e EwkawaH acbecT KocbiniFaH OyMbIMMEH >XyMbIC

XacamaHbl3. AcbecT KaHueporeHai 3aT  6onbin
caHanagbl.
* Icke KockaHAa 9neKkTp  KO3FanTKbllbl  TOKTan

KanMacblIH.
KosranTkpill Kypanbl y3aK yakblT nanganaHbinbin

)aTca, OHbIH, KaTTbl KbI3bIN KETYIHEH CaKTaHbIHbI3.

» OnekTp Kypanabl elkawaH 6ac geHreniHeH xxofapbl

nanganaHbaHbI3.

ManpanaHyabl askTaraHHaH KeniH

KosranTkpiL KypanblH eHaeneTiH 6enLwekTeH XeHin,
Xblngamablfbl  Xofapbl  peseprney Kypanbl iCTeH
LUbIKKAHHAH KeWiH eHe On TOIbiFbIMEH TOKTaFraHHaH
KeWiH FaHa anbin TacTtayra 6onagel.
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* lWUnuHgenb  KbICKbIWbIH - MakganaHbin - MHepums
BOMbIHLLIA XEHiN, XbINAaMAbIFbI XXOFapbl dpesepneyre Tanba

MarbiHa

apHanfaH KypangblH anHanyblH 6aceHaeTyre TbifibiM
canblHaabl 6yn Ko3ranTKbILW KypanbiH iCTEH LblFapaabl
XoHe Cci3  Keningik KbI3MET KepceTy  KyKblfbIHaH
anblpbinachbI3.

* Onepauusa KesiHOe XEHiNn, XblngamablFbl XoFapbl

KoprafbiL Ke3inaipikTi
KMiHi3.

peseprneyre apHanfaH Kypan KkaTTbl Kbl3uabl Of

CyblfaHfa AeniH ycTaMaHpl3.
* XKyMmbIC asKTanmfFaHHaH KeniH, >XyMbIC OpPbIHAbI
TasapTy JKofapblda eCKepTinreH >eke KopfaHy
KypangapblH KongaHaTblH —ajamgapMmeH  Xysere

Koprafbil KynakkanThbl
KWiHi3.

acblpblfiagbl.

KYPbINFbIC ~ canacbiHblH  9peKeTTepi

LLlaHHaH KopFanTbliH Macka-
Hbl KWiHi3.

EckepTy: ereykyMmeH eHgey, Kecy, @

fﬁ apanay, Terictey, 6ypfbinay xaHe backa
TyAblpFaH WwaHga Gap  XUMUANbIK

3aTTap katepni icikke, Tya GiTkeH xeTkinikcisgikke

akenyi Hemece 6ana Taby KabineTiHe 3uAH TUrisyi

MYMKiH. Kenbip Xummsanblk 3aTTapabiH MoHAapbl:

* Kypanga Kke3 KenreH >eHAey »aHe aybICTbIpy

MoHTaxabIK 8eHe peT-
Tey KyMbICTapblH TKi3y
angplHaa anekTp Kypanasl
XeriaeH eLwipiHi3.

MeH LiemeHTTeri 6acka KypbinbIC OHIMAEPI; XMMUANbIK

XKYMbICbIH ©TKi3y anablHAa alaHbl CybIpy Kepek.
* Mengip eki KpemMHWn okcuai >xeHe Kabblpranap ﬁ
KONMMEH ©HAEenreH aralTafbl  XpoM  Kyluanachbl

Kosranbic GafbIThl.

(CCA). byn 3aTtap TWri3eTiH 3USHHbIH [8pexeci

OCbl XYMbICTapAbl OpblHAAY XuiniriHe 6GannaHbICTbI

6onagbl. Ocbl XMMUSAMbIK 3aTTapFa TUOAI a3aniTKbIHbI3 j Y
Kence, xengety 6ap xepaoe KYMbIC iCTEHI3 >xaHe N\
Kayincisgik  cepTudpmkatTapel  6ap  Kypangapabl

AliHany 6afbITbl.

nanganaHy kepek (Mbicanbl, LWafbiH LWaH cyarici b6ap
LIaH MacKachbiH). @

ByraTtTanfaH.

KyaT kepHeyiH eckepiHi3: kyaT 6annaHbicbiHOa
KyaT KepHeyi KypangblH 3ayblTTblK TakTanwacbiHAa
GenrineHreH kepHeymeH Oipgeni  ekeHiHe  ke3 [ﬁ
XKeTKizy kepek. KyaT KkepHeyi TMicTi kepHeydeH

ByFaTTaygaH WbiFapbinFaH.

Xorapblpak bonca, HaTuxeciHAe onepaToprnap coTci3
Xafdaunapaa ywelpangbel, opi Kypan Oy3binapl.

CoHObIKTaH KyaT KepHeyiH TeKcepMecTeH aluaHbl @l /1
poseTkara Kkocnay kepek. KyaT KepHeyi kaxeTTi

Koc okliaynay / kopray
CbIHbIObI.

KepHeyaeH TOMeHipek 6ornca, MOTOp 3aKkbiMAananbl.

Hchaynmea KonAaaHbINAaTbIH TaH6anap c €

MavpanaHy HyckaynbifblHA@ TemeHae OepinreH
TaHbGanap KonagHbinagbl, onapablH  MaFblHaCbIH
ecTe cakTaHbi3. TaHbanapgbl AypbiC  TYCiHAIpY

Byvbim EO
OVipeKkTMBanapaHbly
Herisri TananTapbiHa XaHe
Eyponansik OpakTbiy
YWANeCTIpinreH ctaH-
[apTTapblHa cal eKeHiH
KyanaHablpaTblH 6enri.

3MEeKTp Kypangbl AypbIC >XOHe Kayinci3 kongaHyra
KemekTecep,. /'\
o

Hasap aynapbiHbI3.
MaHbI3abl aknapar.

TaHba MarbiHa

CepusnbIK HeMip 6ap

KoprafbiL KonFanTbl KUiHi3.

— Xancbipma:

| CT.. |=e CT ... - ynri;

XX - eHAipy KyHi;
XXXXXXX - cepusanbik
HeMIp.

Xymbic yakpITbIHAa Naiaa
6onatbiH WaHAbl KeTipiHi3.

Kayincisaik TexHukacel Typa-

Nbi Gapnblk HycKaynapMeH % «@
XoHe HyckayrapMeH ‘

TaHbICbIHbI3.

dpesepriey GarbITbl.
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TaHb6a MarbiHa
°
1 Marpanel aknapar.
OnekTp Kypangbl
TYPMbICTbIK KOKbICKa
nakTbipMaHbI3.
[ ]

KosranTkbiww KypanbiH KonpgaHy

cananapsbl
OnekTp Kypan ovblkTapabl dpeseprieyre xsHe aralu
HerisiHgeri mMaTepuangapgaH, nnacTukrepaeH, T.6.

acarnfaH 3aT XUeKTepiH eHaeyre apHarfaH.

KosranTKeiw KypanablH Kypamaactapbl

DdpeseprieyAiH TepeHAiriH enLeriw
Kyneintay 6ypaHpachl

KoHTpcombIH

Tipek LWbIFbIHKbBI Xep

Heri3 TakTachbl

AybICTbIPbIN-KOCKbILLThI Kypcaynay TyMmeci
Kocy / ewwipy 6aTbipmachl

Aya anmacartblH TecikTep

LWnuHaens kynnel

LlaHranb! KbICKbILL COMbIH

Lakin

BafbiTTarbIw 6uta *

CombIHAbI KINT *

M4 ravikachbl *

To3aHTYTKbIWTLIH BarnaHbICThIpyLWbl aganTepi *
M4 6ypaHaachl (kepiHbenTiH bac) *
Mapannenbai 6arbiTTaybilwTap (Topan) *

| G i i Qi G Qi Qi Qi G §
QOWONONARWN_LOOONOOARWN=

M4 6ypaHpacel (aeHrenek 6ac) *
LlaHra *
WnuHoens
21 Mapannenb GafbiTTarbIW ravika *
22 Tipek *
23 [Mapannenbpgi GarbiTTaybILTapAbIH, KeHre

KENTIpyLUi BUHTI *

24 Tipek nnactuHa *

25 Tapannenb GarbITTarbIWThI Kynbintay
OypaHaachb! *

* KocbiMLLa KypamaacTtap

Kenbip cypeTtenreH Hemece cunartTanfaH

KypampacTtap CTaHAapTThlK Xababikray peTiHAae
KOCbIfIMaraH.

KosfanTkbiw KypangblH GerwekTepiH
OpHaTy XoHe XeHre cany

Ko3FanTkbill KypanmeH Ke3 Ke3fnreH XYMbICTbI
Gactay angblHAa OHbl TOKTaH axXblpaTbin
TacTaHbI3.

BekiTkiw 6Genwektep 6ypaHaanapbiH
Oy3bin  anmay ywiH TbIM  KaTThbl
TapTnaHbI3.
Kemekwi Kypangapabl opHaty / aybicTbipy (1
cypeTiH KapaHbi3)

¥3aK KymbiCc Ke3iHOoe dpesep Ky3i
bICbIN KeTyi MYMKiH, OHbl KOnfamn Kwuin
weliHi3. Byn coHpan-ak Kkecin anyaaH aa
cakKTangbl.

» KosranTkbll KypanbiH ayaapblHbI3.

* 9 wnuHaenb KynnbiH 6acbiHbI3 xaHe 20 WwnuHaenb
KynbInTaysbl eKeHiH TeKCEePreHHeH KeniH, 9 wnuHaens
KynnblH GacbinfFaH  kynge yctaHbi3 (1.1 cypeTiH
KapaHpl3).

» lankaHbl 10 ravika kintiveH 6ypan any 13 (1.2
CYpPETiH KapaHpI3).

« XeHin, Xbingamabifbl Jxofapbl  dpesepneyre
apHanFfaH Kypangbl OHblH apTKbl ifMeri LaHrara kem
AereHge 20 Mm TafFbin 19 opHaTbIHBI3 / aybICTbIPbIHbI3
(1.3 cypeTiH KapaHbI3).

* XKyTKblHLWaFbI alwbIK ravka KinTiH navganadsin 13
rankaHbl 6iTey. EckepTy: ravikaHbl ewwkawaH 10 xeHin,

XblngamablFbl  KOFapbl — dopeseprieyre  apHanfaH
Kypancbi3 GekiTneHi3a Oyn uaHrara 3akbiM KenTipyi
MYMKiH 19.

» Bapnblk onepauusnap asikTanfaHHaH COH LUNUHAENb
KbICKbILLIbIH 60caTbIHbI3 9.

LWaH wbiFapfbIlThl XanFay aganTepiH xuHay /
GenuwekTey (2-cyp. KapaHbi3)

« 15 apjantepgi 2-cypeTTe KepcetinreHaen
OpPHAaTbIHbI3.
* To3aHTyTyfa apHamfaH CbIPTKbl  KYPbINFbIHbI

apantepre KocblHbI3 15 (KaxeT Oonca calikec
afjanTepai navganaHbiHbI3).

» Benwektey bolbiHWa onepauusinap kepi TapTinTe
opblHaanaabl.

Mapannenbai 6arbiTTaywbl TOpanTapabl petrey /
opHary (3-4 cypeTTepai kKapaHbI3)

* 17 napannenbdi  GafbITTafblWbiH  3-cypeTTe
KepceTinreHaen XHaHbI3.
* 17 napannenbai  GafbiTTafblWblH -~ 5 Heris

TakTacblHaa 4-CypeTTe KepCeTinreHaen KynbinTaHpi3.
* 17 napannenbai GarbiTTafFbiWbiHAA O8N peTTeyai
KkaMmTamachl3 eTeTiH 23 pOeTTey OypaHaackl 6ap. Ocbl
MakcaTTbl Kerneci opekeTTepai opblHAAHbI3:
» 25 kynbinTay bypaHgackiH 6ocaTbiHpI3;
* 24 Tipek NnacTUHACLIH XbIMKbITY YLiH 23 peTTey
OypaHaacbiH anHanabipbiHbI3;
* 24 TipeKk NnacTUHaCbIHbIH TOMEHTi XafblHaa 24
TipeK MNNacTUHacCbl JKbIMKbITbIFAH  KALUbIKTbIKTbI
KepceTeTiH Lwkana 6ap ekeHiHe Ha3ap aygapbiHbI3.
+ 25 kynbintay 6ypaHaackiH 6ekemaeHis.
» Benwektey GolbiHWa onepauusinap kepi TapTinTe
opblHAanaabl.

KosranTkbIWw Kypanabl anfawkbl peT icke
Kocy

OpaavibiM - OypbiC 9MeKTp KepHeYiH KOMAaHbIHbI3:
KosranTkbill KypaniblH 9nekTp KepHeyi KypanblH
Xeke manimeTTepi 6ap TiniMwene KkepceTinreH anekTp
KepHeyiHe calkec 6onybl kKepek.

Kasak Tini
112



KosranTkbiw Kypanabl Kocy / ewipy
Kbicka yakbITKa Kocy / ewipy

Kocy yLwiH kKocy / ewipy TyimMeciH 7 6acbin yCTaHbI3,
oLUipy YLUiH - XibepiHi3.

¥3aK yakbITKa Kocy / ewipy

Kocy:

Kocy yuwiH Kocy / ewwipy TyimeciH 7 6ackin kypcaynay
TyMeciMeH Kocy / ewipy TynmeciHae 6 6ekiTiHi3.
Ouwipy:

Kocy / ewwipy GatblpmacbiH 7 GacbiHbI3 cogaH KewtiH
XKiBepiHi3.

WaHabl 3neKTp KypbinfblHbl KonpaHy
Ke3iHae copy

LWanab! XuHay ayaparbl LUAHHbIH,
LLIOFbIPNaHy AeHreniH KbickapTaabl, COHAaun-
aK LWaHHbIH >KYMbIC OpblHOA >KMHanybIH
Gonabipmanpl.

KosranTkpill  KypanbiIMEH >YMbIC iCTey KesiHAae
opKallaH onepauus kesiHae nanga 6onatbiH WaHab
XWHayFa apHarnFaH BakyymAbl LlaH >KUHaFbILLThI
nanganaHbiHpl3.  Bakyymabl  WaH  KUHaFbIWTbI
apanTepMeH bavinaHbICTbIpy YLWiH 15 apHaibl agantep
nanganasbinagbl.

KosranTbiw Kypanabl KonaaHy6oMbiHLWa
YCbIHbICTap

TepeHnaik dpesepneyiHiH Kywure kentipinyi (5-8
cypeTTepiH KapaHbI3)

A\

» KosranTkpbiLw
OpPHaTbIHpI3.

* 2 kynbintay OypaHaoanapbiH 6ocaTbiHbI3 - Oyn
3MeKTp KypanblHblH KOPMYCbIH €pKiH KbIMKbITyFa
MyMKiHAIK 6epeai (5.3 cypeTiH KapaHbI3).

* 3 KOHTpramkacblH 6ocaTtbiHbI3 - 6yn 1 dpesepney
TepeHairi TETIMH epKiH XbIMKbITYFa MyMKiHAIK Gepesi
(5.2-5.3 cypeTTepiH kapaHbI3).

* 1 dpesepney TepeHairi TeTIrH >XOFapbl
XKbITKbITBIHBI3 (6.1 Cyp. KapaHbI3).

+ OnekTp KypanablH KOpPMycblH bafFbITTarbILL BUTaHbIH,
COHbl 3aTTbIH OETiHe TUe anaTbiHaal eTin TOMeHOETiHi3
(6.2 cyp. KapaHbI3). OneKTp KyparbliHblH KOPMyCbIH
ocbl Kynge ycran Typbin, 2 Kynbintay 6ypaHganapbiH
HGekempaeHi3 (6.3 cyp. kapaHbI3).

* 1 bpesepney TepeHAiri TeTirH TipeK LUbIFbIHKbI
Xepre TUreHLle TeMeH Kapaw XbITKbITbIHBI3 (7.1 cyp.
KapaHpI3). HoTvxeciHae "Hemn KyniH" KynbinTancbI3.

« ®pe3sepney TepeHairiH opHaTy ywiH 1 dpesepney
TepeHairi TeTiriH xorapbl kapaw (7.2 cyp. kapaHpi3) 11
LuKanacblHa Kapan >XbIDKbITbIHbI3 (OoMipek opHaTty
YWiH  KOCbIMWA enwey KypanbiH  nanganady
yCbIHbINagpl).

» OpHaTbiiFaH dpesepriey TepeHAiriH - Kynbintay
yLiH 3 KOHTprawkacblH 6ekemaeHi3 (8.1 cyp. kapaHpi3).

®pazepney TepeHAiriH acnanTtbiH
ceHAipyni KyrhiHae peTreyre 6onaabl.

KypanbiH Teric KengeHeH 6eTTe

Kapaw

e 2 kynbinTay OypaHpganapbiH 6ocaTbiHbI3 - Oyn
3neKkTp KypanblHblH KOPMYCbIH €pKiH XbIMKbITyFa
MYMKiHAIK 6epeai (8.2 cypeTiH KapaHbI3).

* OnekTp KypanblHblH KOPMyCblH TeMeH kapaW
XbIMKbITEIHBI3. 1 dpesepney TepeHAiri TeTIrHiH
COHbl 4 TIpeKTiH LWbIfbIHKbI JKepiHe >xeTkeHae,
opHaTbInFaH pesepriey TepeHairiHe xeTeci3 (8.3 cyp.
KapaHpbI3). OnekTp KyparnblHblH KOPNyCbiH OCbl Kyiae
ycTan Typbin, 2 kynbintay 6ypaHganapeiH 6ekemaeHris.

®pe3sepney 6afbITbl
L @

iS

ManpganaHy OGoWbIHWA Kannbl
cypeTTi KapaHbI3)

Pdpesepriey KeHin, XbiNgaMablifbl KOFapbl
dpe3epney YLWiH apkalaH Kypan avHany
OafbITbiHa Kapchl opbiHAanybl kepek. Onan
6ornmMaca, Ko3ranTKbIL Kyparbl COKKbiapra
ylibipanabl XeHe KypanibiH GackapbinyblH
JKOFaNTYbIHbI3 MYMKIH.

yYCbIHbICTap (9

° XyMbic Kes3iHOoe TpeHA GaFbITTarbiWbIH
navpaanaHbiHbI3 - Oyn KaxXeT 3MnekTp
KypanbiH 6ackapyAbl KamTamachi3 eTefi.

|

« CraHokTa eHaenin xaTka Geniktepai ecenTey xoHe

Genriney.

« Kaxer  bpesepney  TepeHAiriH OpHaTbIHpbI3
XKOHe 3nekTp KypanblHblH KOPMYCbIH XOfapbiaa
cvnarTanfaHgan ocbl Kynae KynbinTaHbI3.

* 17 napannenbai  GafbITTafbilblH - KOFapblaa

cunaTTanfaHgan peTTeHis.

» KosfanTkpilL KyparnblH icke Kocy.

* OnekTp KypanblH TyTkaHbl 6ip KornMeH nanganaHbin
YCTaHpI3 xoaHe 17 napannenbai 6arbiTTarbIWbIH eKiHLWi
KONMeEH ycTaHbI3 (9 cyp. KapaHbI3).

* O®pesepney 6OafbiTblHa KaTbICTbl  YCbIHbICTAPAbI
cakTai  OTbipbin  GipKanbiNTbl  anfFa  XbIMKbITY
apkbinbl - bpesepneyal  opbiHAay. KocbiMwa Ky
canmaHpl3 onepauusiHbiH opbiHAanybl 6ipa3 yakbiTTbl
anagbl. KocbiMwa Kyw cany >KyMbIC MpOLIECIH
Xblngamgatnavgpel, 6ipak Kos3ranTkell KypanbliHbIH
KanTa XyKTenyiHe akeneai.

» KosfanTKpill KyparblH iCTEH LubIFapy.

Mapannenbai 6arbiTTaybiwTap (9 cypeTTi KapaHbI3)

Mapannenbai 6arbiTTayLwbl 17 dpesepneyni eHaeneTiH

GenwekTiH Gynip 6eTiHiH TiK CbI3blfbl  GOMbIHLLA
opblHAayFa MyMKIHAIK 6epegi.

* 17 napannenbdi  GafblTTafbllbiH - XOfapblda
cunatTanfaHaan  pettey  apkbifibl  3aT  KUETiHeH

KEHiCTIKTi OpHATbIHbI3.

* ®pesepney onepaumsicbiH napannenbgi
GarbITTaybllWbiHbl 17  eHaeneTiH GenwekTiH 6ynip
BeTiHe KOoCy apKbirnbl opbiHAAY (9 CypeTTi kapaHbI3).

KosranTkbiw Kypanabl xeHpey / anabiH
any wapanapbl

KosranTKbilwl KypariMeH Ke3 Ke3sireH >XYMbICTbI
6actay angblHOa OHbI TOKTaH axblpaTbin
TacTaHbI3.

KosranTkbiw Kypanabl Tazanay

KypbInFbiHbl - y3aK  YaKbiT KONAaHyAblH  MaHbI3abl
Tanabbl - OHbl Tasa ycTay. KypbiifblHbl epAaribiv
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ChbifbifiFaH ayamMeH aya anmacarbiH TECIKTEPIHEH yprien
TasapTbin TYPbIHbI3 8.

CaTyaaH KeWiHri KbI3MeT XaHe OTiHiM OGoMbIHWwa
KbI3MeT

bisaiH catygaH KeniHri Kbl3MeT eHiMre TexHUKarnblK
KbI3MET KepCeTYre )XoHe OHbl XXeHaeyre, COHbIMeH bipre,
Kocankbl GerekTepre KaTbICTbl CypaKkTapblHpbl3fa
xayan 6epeni. CoHpan-ak, CepBUCTIK opTanbikTap
Typanbl aknaparTbl, GenikTepaiH AuarpammanapbiH
XoHe Kocankbl benwekTep Typanbl aknapartTbl MblHa
6eTTe Tabyra 6onagbli: www.crown-tools.com.

OneKTp KypangapbiH TacbiMangay

» Tacbimangay KesiHae Kantamara
MexaHuKanblk acepgi Turizyre 6onmangbi.

ewbip

e JKykTi TycipreHge / >KyKTereHge Kbicbin opay
KaFuaaTbIMEH XXyMbIC iCTEWTIH eLbip TexHonorust TypiH
naviganaHyra pykcar eTinvereH.

KopwaraH opTaHbl cakray

LLnkisaTTbl KOKbIC peTiHAe namnaara
acblpyablH OpHblHA KaWTa KomnpaaHyfa
XiGepiHi3.

OnekTp Kyparnbl, xapakattap >xaHe byma
B KOplLiaraH opTara 3UsHCbI3 kanaa KongaHyra
xibepinyi kepek.
MnacTukanblk KOMMOHEHTTEP CbIHbINTaNFaH kKanTa
KongaHy yLliH 6enrineHreH.
Byn Hyckaynmap kamta KongaHblnaTtbiH
KocblnmaraH kafasfa 6achin LWbiFapbinFaH.

XMOpUH

©HAipyLwi esrepicTep eHrisyi MyMKiH.
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